HOFFMANN ;... FESTO

Maschinen fiir die Holzbearbeitung - Woodworking Machines - Machines pour Fusinage du bois

Speziaimaschinen
Fur die
| Jalousie-Fertigung
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Mit HOFFMANN /| System FESTO fortschrittlich fertigen



Vielseitig in der Anwendung ...
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. .. wohnlich, praktisch, stabil
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Vom Rohholz zur fertigen Lamellenture
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Langs- und Querfriese 4-seitig bis
max. 70 x 70 mm abrichten und
profilieren auf dem FESTO-Stab-
profilierer SP 4
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Einfrdsen der Nuten in die
Langsfriese auf dem FESTO-
Jalousie-Nutenfrasautomat JFA
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Ablangen der Lamellen ]
auf einer Abléngsége FESTO
LEE )

Frasen der Lamellen auf dem
FESTO-Stabprofilierer SP 4
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Anstauchen der Lamellen auf
dem FESTO-Anstauchgerat AG

Zusammenfiigen und Pressen der
Jalousie-Klappladen auf der
FESTO-Jalousie-Rahmenpresse
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FESTO-Jalousie-Nutenfrasautomat JFA

Ubersichtliche
Konstruktion und
einfache Bauweise

Die libersichtliche Bauweise ermdglicht
einfache und rasche Einstellung

auf die erforderlichen ArbeitsmaBe und
miihelose Beschickung.

1. Paarweise Bearbeitung der
Werkstlicke.

2. Fraslange, -tiefe und -winkel einfach
und schnell einstellbar.

3. Prazise Nutenabsténde durch
Schablonen. Der Arbeitsablauf ist
mechanisch gesteuert.

4. Leertakte fiir Quer- und Mittelfriese
durch Aussetzer und Reiter einstellbar.

5. Einfaches Spannen der Werkstiicke
durch Werkstiick-Schnellspann-
einrichtung.

6. Frasmotor staubdicht gekapselt und
auBenmantelgekihlt.

Qualitat und
ausgereifte Technik

FESTO bedient sich moderner, ratio-
neller Herstellungs- und MeBmethoden.
Beim tausendfach bewahrten FESTO-
Nutenfrdsautomat JFA ist FESTO-
Qualitat geradezu ,sprichwortlich”.

Vorteile die zahlen:

Sauberes Frasbild — kein Ausfransen
der Bohrrander durch hohe Drehzahl
der Frasspindeln (15 000 min—1).

Kurze Rust- und Einstellzeit, da alle
Bedienungselemente gut zugénglich
und tibersichtlich angeordnet sind.

Mit der Werkstiick-Schnellspannein-
richtung werden beide Langsfriesholzer
gleichzeitig gespannt bzw. geldst.

Von der Einzelmaschine zur kompletten
FertigungsstraBe - ein logischer Schritt —
er bedeutet nicht mehr und nicht
weniger — FESTO arbeitet auch
komplette Produktions-L&sungen fir
Sie aus. Der Fertigungsablauf (siehe
Zeichnung Seite 4) ist dafiir ein gutes
Beispiel.




Automatischer Arbeitsablauf
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Paarweise
Bearbeitung

Der Frasablauf auf dem FESTO-Jalousie-

Nutenfrasautomat JFA erfolgt automa-
tisch, d. h., ist die Maschine beschickt
und der Frasvorgang eingeleitet, dann
ist bis zur Fertigstellung der beiden
Langsfriese keine weitere Bedienung
erforderlich. In einem Durchlauf
werden die Schlitze am rechten und
linken Langsfries einer Jalousietiire
gefrast. Durch die hohe Drehzahl der
Fraser (15 000 min-1) ist gewéhrleistet,
daB die Bohrrénder nicht ausfransen.
AuBerdem arbeiten die Fraser vertikal
von oben, dadurch bleibt der Antrieb
der Fraser von anfallenden Spanen
immer frei.
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Mechanische
Steuerkurve

Durch eine mechanische Steuerkurve
(im Maschinensténder eingebaut)

wird in automatischer Folge der Vor-
schub in Bewegung gesetzt, die Langs-
friese gespannt und der Frasvorgang
eingeleitet. Der sogenannte mecha-
nische kurvengesteuerte Arbeitsablauf
gewahrleistet hochste Frasgenauigkeit
und lange Lebensdauer der Maschine.
Eine Schablone steuert automatisch die
Schlitzabstande. Die Ausfrasung laBt
sich durch Aussetzer an jeder
beliebigen Stelle, beispielsweise

flr Querfriese, unterbrechen. Nach der
letzten Ausfrasung schaltet die
Vorschubeinrichtung automatisch aus.
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Kurze Riist- und Einstellzeit
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Nutenlange,
Nutentiefe und
Winkeleinstellung

Der FESTO-Jalousie-Nutenfrasautomat
JFA zeichnet sich aus durch bedie-
nungsfreundliche Konzeption — kurzum,
die Maschine ist rundum gut zugénglich.

1 = An den beiden Stellscheiben mit

Gradeinteilung kann mihelos der
gewinschte Winkel der Nuten
vorgewahlt werden.

2 = Mit wenigen Handgriffen 188t sich

an einem Segment die Nuten-
lange einstellen.

3 = Die Feineinstellung der Fréstiefe

erfolgt auf einfache Weise durch
Verstellen einer Randelschraube.

Werkstilick-Hohen-
verstellung
und Schnellspann-
einrichtung

Mit der Werkstiick-Hohenverstellung
(auf Wunsch) lassen sich in einem
Arbeitsgang beide Werkstiicke in der
Hohe einstellen. Kurze Umriistzeit bei
unterschiedlichen Werkstiickshéhen.
(Nur fur Ausfiihrungen mit manueller
Beschickung.) Mit einem Handgriff
lassen sich mit der Werkstiick-Schnell-
spanneinrichtung (Bild unten), beide
Frieshdlzer gleichzeitig spannen bzw.
I6sen, sowie einfach auf verschiedene
Werkstiickdicken verstellen.
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Zwei Varianten konnen Sie wahien

JFA 57
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JFA 85
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Automatische Beschickung

Der FESTO-Jalousie-Nutenfrasautomat
JFA arbeitet selbsttatig, wenn die
Friesholzer durch das automatische
Beschickungsmagazin transportiert
werden. Wahrend der Vorschub und die
Fraser im Einsatz sind, braucht nur
dafiir gesorgt zu werden, daB immer
geniigend Frieshdlzer in beiden
Magazinen sind. Vorteil: Eine Arbeits- -
kraft kann mehrere Maschinen gleich-
zeitig bedienen.
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Technische Daten
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5500 mm

490 mm

Modell (Standardausfiihrung)

JFA 57 (fur Hart- und Weichholz)

JFA 85 (fir Hart- und Weichholz)

Bestell-Nr. 690 410 690 402

Arbeitsbereich

Fraslange max. mm 52 (von 0 - 34°), 57 (von 35 - 45°) 85

Fréastiefe max. mm 14 14

Anzahl der Schlitze bei 2 Holzern pro Minute 56/76 37

Kleinster WerkstiickdurchlaB (b x h) mm 19 x40 (19 x 20) 19 x40

GroBter WerkstiickdurchlaB (b x h) mm 50 x 140 50 x 140

Nutenwinkel min./max. Grad 0-45 0-45

Nutenabstand min./max. mm - 28/58 28/80

Werkstlicklange min./max. mm 400/2450 400/2450

Aggregate

Drehzahl der Frasspindeln (2 Spindeln) min—1 15 000 15 000

Vorschubgeschwindigkeit pro Minute 28/38") Frashiibe 18,5 Frashiibe

Elektrische Daten

Frasmotor Leistung kW 22 2,2

Vorschubmotor Leistung kW 0,2/0,3 0,18

Absaugdaten

AbsauganschluB @ mm 80 80

Luftverbrauch m3/min. 7 7

Versand-Daten

Maschinenabmessung (I x b x h) mm 5500 x 490 x 1455 5500 x 490 x 1455

Gewicht (netto) N (kg) 3000 (300) 3300(330)

Gewicht (brutto) einschl. Verschlag N (kg) 4200 (420) 4600 (460)
mm 1100 x 800 x 1600 1100 x 800 x 1600

KistenmaB (I x b x h)

Zubehor:

Doppelseitige Schablone 2520 mm lang,
mit Teilung'’ 3 Aussetzer und 1 Reiter,
Ersatzriemen, Fettpresse, Bedienungs-
schlissel.

1 nach Wabhl,

Sonderzubehor: Bestell-Nr.
Fréaser, links aus HSS,
Schaftdurchmesser 11 mm 791 357
Fréser, rechts aus HSS,
Schaftdurchmesser 11 mm 791 335

andere Fraserdurchmesser auf Wunsch
Ersatz-Flachriemen fiir

JFA57 1x57” 780 005
Ersatz-Flachriemen fir
JFA 85 1x 63" 780 006

1 nur flir Weichholz

Sonderausfuhrungen:
FESTO-Jalousie-Nutenfrdsautomat
JFA 57

Technische Daten wie Standardaus-
flhrung, jedoch ausgeristet fiir den
Anbau des Beschickungsmagazins

AM 57/1 Bestell-Nr. 690 411

FESTO-Jalousie-Nutenfrdasautomat
JFA 57

Technische Daten wie Standardaus-
flihrung, jedoch mit mechanischer
Hohenverstellung der Werkstiick-
auflagen

Bestell-Nr. 690 412

FESTO-Jalousie-Nutenfrdsautomat
JFA 85

Technische Daten wie Standardaus-
fihrung, jedoch ausgeristet fiir den
Anbau des Beschickungsmagazins

AM 85/1 Bestell-Nr. 690 403

FESTO-Jalousie-Nutenfrasautomat
JFA 85

Technische Daten wie Standardaus-
fiihrung, jedoch mit mechanischer
Hohenverstellung der Werkstick-
auflagen Bestell-Nr. 690 407




FESTO-Anstauchgerat AG 3

Das FESTO-Anstauchgerat AG 3 wurde
speziell fur die rationelle Jalousie- '
fertigung entwickelt.

Jeder Jalousiestab (Lamelle) wird auf
dem FESTO-AG 3 in einem Arbeitsgang
an beiden Enden (Schnittkanten)
angestaucht. Dadurch lassen sich die
Lamellen, ohne daB sie aussplittern,
einfach in die Langsfriese einpressen.

Es spielt dabei keine Rolle, ob Weich-
oder Hartholz, ob harzige oder tropische |
Holzer bearbeitet werden. '
Fiir Alu- oder Kunststoff-Hohlprofile
bieten wir auf Wunsch eine spezielle
Losung an.

 Automatischer Arbeitsablau

Am FESTO-Anstauchgerat AG 3 erfolgt
der Arbeitsablauf automatisch. Die
‘Jalousiestabe werden einzeln vom
Magazin den Matrizen zugefiihrt, beid-
seitig bearbeitet und am Ende
ausgeworfen.

Bei Bestellung der Matritzen (2 Stiick)
bitte Holzmuster oder Zeichnung
beilegen.
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Uber 400 Jalousietiiren pro Tag

Auf dem FESTO-Anstauchgerat AG 3
koénnen pro Minute bis zu 80 Jalousie-
stdbe bearbeitet werden. Das heiBt, das
FESTO-AG bearbeitet bei optimaler
Auslastung innerhalb einer 8 Stunden-
schicht Jalousiestédbe (Lamellen)

fiir ca. 400 Jalousietiren.

Die Lamellenlédnge von 160 — 800 mm
1aBt sich durch ein paar Handgriffe
einstellen.

Technische Daten

Bestell-Nr. 601 038
Arbeitsbereich Versand-Daten g
Leistung pro Minute Stiick 5-80 Maschinenabmessung (I x b x h) mm 1500 x 600 x 1400 3
Stababmessung max. (Ixbxh) mm  800x 64 x 15 Gewicht (netto) N (kg) 1400 (140) %
Stababmessung min. (Ixbxh) mm 160x25x 6 Gewicht (brutto) mit Verschlag N (kg) 2200 (220)
; Anstauchkraft bei 6 bar N (kg) 16 000 (1600) KistenmaB mm 1750 x 730 x 1500
J Magazinhdhe mm 500 Zubehor:
Betriebsdruck bar 3-6 1 Werkzeugsatz, profilabh&ngig nach Wahl
Sonderzubehor: Bestell-Nr.
1 Werkzeugsatz
zusatzlich nach Wahl 601 040

1 Taktzéhleinrichtung mit manueller Nulleinstellung 760 101

1 Satz Verlangerungsauflagen 300 mm

(fur Jalousie-Leistenlange tber 500 mm) 601 062
u 1 Satz-Ersatz-Zwischenauflagen, auch
{ £ zusatzlich fiir Jalousiestdbe langer als
§ 300 mm zu verwenden. 601 055
o
<
| EUS
FESTO
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1500 mm
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Die FESTO-Jalousie-Rahmenpresse
JRP/JRF, entwickelt und konstruiert fur
die rationelle Montage von Jalousie-
laden und Jalousietiiren.

Was den Fachmann
interessiert:

Die FESTO-JRP/JRF arbeitet elektro-
hydraulisch. Die maximale Druckkraft
des Druckbalkens betrégt 100.000 N

(10.000 kp), die seitlichen Druckzylinder
arbeiten mit je max. 20.000 N (2000 kp). -
Die Einstellung der Druckbalken j
erfolgt durch Handkurbel iiber §
Trapezgewindespindel. 3

o

Stromregelventile gewahrleisten gleich-
maBigen Vorlauf des Druckbalkens.
Prazise Steuerung der Druckzylinder
durch proportional arbeitende Hand-
-\ ventile mit Druckminderventil.
e :L Rasches Umriisten der Rahmenpresse
durch einfache Aufhadngung der seit-
lichen Druckzylinder und mit Einhdnge-
bolzen versehene Festanschlage.

9

L L Positionierung der Jalousiestabe (La-
< - < 'ﬁ;]n mellen) durch Schablonen mit aus-
3050 mm 2100 mm wechselbaren Reitern.

Bestell-Nr. 787 923 Versand-Daten

Maschinenabmessung (I x b x h) mm 3100 x 2140 x 940
Arbeitsbereich Gewicht (netto) N (kg) 8500 (850)
Arbeitsldnge max. mm 2500 Gewicht (brutto) einschl. Verschl.N (kg) 13100 (1310)
Arbeitsbreite min./max. mm  360/1100 KistenmaBe (I x b x h) mm 3210 x 2110 x 850
mit Holzeinlagen ca. mm 200
Hub Druckbalken mm 200 Zubehor: 1 Satz (2 Stiick) Schablonen zur Aufnahme von Rei-
Hub seitliche Druckzylinder mm 200 tern zur Positionierung der Jalousieleisten, 2 Festanschlage,

4 Auflagen fur Stirnholzer.
Sonderzubehdr: 1 seitliche Druckeinrichtung fiir Jalousie-

Elektrische Daten

Eyidis:"kaggregat W grzehsm’"mm’ rahmen mit Zapfen- und Schiitzverbindung Best.-Nr. 787932
eistung w 1 Satz (2 Stiick) Schablonen ohne Reiter ~ Best.-Nr. 787934
Drehzahl min—1 3000

; Zusatzliche Festanschlage zum Einlegen von
Arbeitsdruck bar 100 (max. 160) mehreren Jalousierahmen gleichzeitig Best.-Nr. 787935

Olt

Ankinhalh I 28 1 Satz = 2 Stiick Reiter zur Aufnahme

Hydr. Daten der Jalousieleisten,

Druckkraft max. Druckbalken N (kp) 100.000 (10.000) Winkel nach Wahl Best.-Nr. 787933
Druckkraftmax.seitl. Druckzyl. N (kp) je 20.000 (2000)

HOFEMANN DUBELFIX

Holzbearbeitungsmaschinen

7520 BRUCHSAL : IndustriestraBe 94 - Postfach 1640
Telefon 07251/15063-64 - Telex 7822274 dfix
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