TECHNISCHE KONSTRUKTIONSMERKMALE

Gabbiani baut Prazisions-Doppelender fiir jeden Betrigb.
Hier steilen wir lhnen die neue Baureihe der M-Modelle vor. Geschaffen fir
I'hre Forderungen van moergen

Schnellere und leichtere Einstellung.
Schnellere Umsiellung und grosste Vielseitigkeit.
Moch hdher in der Leistung und dabei andauernd gleichbleibend in der Prazision.

Studieren Sie nachfolgenden Beschrieb und Sie wahlen richtig:

Coppelendprofiler GABBIANI, Mod. M werden nach modernsten technischen Erkenntnissen gebaut. Diese Hochsi-
leistungsautomaten konnen ausserordentlich vielseitig eingesetzt werden und sind der Inbegriff der Automation in
der Holzindustrie.

Uoppelendprofiler GABBIANI werden In verschiedenen AusiUhrungen geliefert. Die ginzelnen Typen unterscheiden
sich je nach Einsatzgebiet hauptsachlich in Bezug aul Lange des Standers und der Laufteppiche. Sie weisen also
grundsatzlich die gleichen konstruktiven Merkmale auf. Die Maschinen ruhen auf einem schweren Gussbetl mit
geschliffenen Fihrungen, welche ein perfekies Gleiten des beweglichen Teiles erlauben und eine sinwandfreie
Winkelgenauigkeit auft Jahre hinaus und eine Nachstaslimoglichkeit garantieren. Eine Hochdruckpumpe am wver-
schiebbaren Maschinenteil erbringl zweckméssige Pflege. Das Maschinenbett ist zur Schonung der beweglichen
Teile als Kabeikanal ausgebildet.

Die Laufteppiche dirfen fuglich als der wichtigste Teil an solchen Maschinen angesprochen werden. Sie sind fir
einwandfreie Fuhrung der Werkstiicke durch die Maschine verantwortlich. Von ihnen hingt die prazise Arbeit und
die Langlebigkeit der Maschine ab. Daher wird diesem Maschinenteil an GABBIANI-Maschjnen ganz besondere
oorgfalt gewidmeat. !
Die einzeinen Elemente des Plattenbandes sind aus gehartetem Stahl angefertigt und
auf automatischen Werkzeugmaschinen bearbeitet, sodass eine absolute Genauigkei

gen an den ubsrdimensionierlen Gelenkbolzen der Laufteppiche sind einzigartig [%i

e

in grossen Serien
rt ist. Die Lagerun-
onsnadellagern ausge-

ristet. Es ist dies ein grosser Vorteil, der den Unterhalt auf ein Minimum reduzieriy och genaueren Lauf und

praktisch keine Abnutzung. bringt.

Seit Jahrzehnten liefert GABBIANI Plattenbdnder in RexilonfUhrungen. Sie yé%g;%ﬁher Zahnrader aus gehartetem

Spezialguss und Ober eine einzige, durchgehende Welle angatrieban,/ﬂ'&%@ ubgeschwindigkeit ist stufenlos
_x L

regelbar.

1) Automatische Vorritzsage; 2) Zerspanermotor; 3) Geschliffenes Gussbett; 4) autom. Hochdruckschmierung: 5) Ko-
piervarrichtung; 6} Programmator.




Die obern Druckbidnder aus geschliffenem Spezialgummi sind durchgehand gefedert. Die kugelgelzgerien Rollchen-
serign sind eng angegrdnet, um auch Werkstucken mit ungieicheén Dicken gute Fuhrung zu gewahrieisien. UDer
Antrieb erfolg! ther Cardan-Wealle vom untern Vorschub. Durch eine sinnwvolle Einrichtung kann der Vorschub die-
ses Bandes gegeniber dem untern Laufteppich beschleunigt oder veriangsamt werden je nachdem, ob die Werk-
stlicke vor ader hinter den gefederten Anschiagbolzen angelegl werden missen. Am zweiten Doppelendprofiler in
Arbeitssirassen werden bei Einsatz von Winkelibergaben die obermn Gummidruckbander durch Rolichenserien aus
Spezlalgummi und mit Drucklfedern versehen.

Fir das Verschieben der verstellbaren Maschinenseite ist 2in separater Motor eingebaut. Die Feinginstellung erfolgt
auf Wunsch Uber beleuchiete SKala mit Vergrosserungslupe. Fur das bequeme Einstellen der Maschine (Vorschub
var- und rickwarts sowie Seitenversiellung) wird ein Sieuergerat mitgeliefert.

Die Arbeitsmotoren. auf zllseitig versie!lbaren Supporten montiert. sind sehr sorgfaltig konstruiert und werden einer
grindlichen Prufung unterzogen. Die rotierenden Teile warden auf den neuen Minitoleranzautomaten ausgewuchtet
und die Wellen aus geharietem Stahl laufen auf Kugellagsrn mit grosser Genauigkeit.

Aufiallend an GABBIANI-Maschinen isi die gute Zuganglichkeit, die ubersichiliche und die unuberirofien schnelle
Einstellung und Umstellung der Maschinen. Das Drehen und Versiellen der Maschinen erfolgt durchwedgs Gber Ska-
len. Alle Motoren sind mit Spaneabsaughauben fur schnellen Werkzeugwechsel versehen, Die Wellen der hintern
untern Arbesitsmotoren kGnnen durch eing Ceffnung im Keilenkasten der untern Plattenbander geschoban werden
fir Frasarbeiten zwischen den Teppichen. Jede Maschine st so vorbereitet, dass jederzeit zusatzliche Motoren, d.h
maximal 4 Arbeits- Mit Normalausrustung;

ELEKTRISCHE ANLAGE

Die elekirische Schaltaniage Ist in einem separaten Schalischrank sauber und (bersichill untergebracht. Die
Die einzeinen Maotoren sind gegen LUeberlast geschiitzt und konnen links oder rechis lauj

Wao zx-.uer:rm*nf-alg konnen die Motoren (ber Impulsschalter betatiot werden.

Die Maschine hat einen Anschluss von 50 HZ fir den Antrieb des ".-'ursr:nuhmclmrs_ \i‘:rs fiir die Seitenver-
stellung sowie fur eventuelle Hilffsmotoren. | .

fﬁh,e Arbeitsmotoren mit 3000 LU/Min. haben eine Fraquenz von 50 HZ.
Deitsmotaren. die mit 6000 U/Min, laulen, werden an einem Frequenzumfur%
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assigkeiten absiellen.
enden Sicherheitsvorrichiungen

I der Maschine sind Sicherheiiszchalter angebrachi, die die Maschine bef
Der Schalischrank ist mit -allen verlangten und den- giltigen Hr::-rrnen_
versehen :

HOCHLEISTUNGS-DQ PELENDPROFILER,



TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbreiten max, 1550-2550-3200-3800 mm
Arbeitsbreite  min. 140 mm
Arbeitshohe  max. 140 mm
Bolzendistanz am Teppich 287 mm
Vorschubgeschwindigkeit 3-24 m/Min.
Platzbedarf M 56 3200 mm
Motoren: PS U/ Min. HZ
Arbeitsmotoren 1 Drehzahl 5.5-7,5 3000 50
-5 5-7.5 BO00 100
Arbeitsmotoren 2 Drehzahlen 5 5-7.5 3000/6000 50
,-—'i% 100
Vorritzsagen ,\'?S; b? 6000 100
automatische Vorritzsigen 5 l-: i)1-2 6000 100 o‘a
Vorschubmotor i 2 25-3 T00/1400 50

L
Seitenverstellung il % 0.8 2800 20




RITZAGE
TYP C40R

“Jieses fur den Mdbelfahrikationsbetrieb gangbarste Ritzaggregat ist
direkt mil Sagenmator pendelformig gekoppell, was den Vorieil hat,
dass die Sage beim Verstellen des Zerspanermotors automatisch
eingestellt bleibt,

Diese Vorritzsdge hat einen doppelten Hub, von der Achse aus nagh »
ooen oder unten (s/nebenstehende Zeichnung). Dies erlaubt, die -35\“1;
Warksticke am Ende auf den Kanten ganzlich durchzuschneid

der nachiclgende Zerspaner nicht aussplittern kann. Selbs
fournierte oder melaminharz-baschichtele Werkstlcke er
einen einwandfreien Schnitt, Die Steuerung erfolgt Ubers
Vorwihlprogrammierapparat oder tber einfachere En
Steusrstangen montiert. s

urch

P

AUTOMATISCHE
VORRITZSAGE
TYP 127 K

Diese Vorritzsage ist auf einem
saparaten Support montiert und
arbeitet unabhéngig vom Arbeits-
motor; die Hub-Bewegung ist gleich
wie bei Typ C40R. Ebenso die
Steusrungsmaoglichkeit. Die Ritzsage
127 K dient auch zur Ausfdhrung
klziner Einschnitte.

Die Einheit ist auf der Befestigung-
snabe drehbar und kann mit Motor
1 PS und 2 PS, 6000 U} ausgerustet
wearden,
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AUTOMATISCHE KDFIE@%}‘B\‘IEHTUNG 9
TYP AF. RS
W

Dieses schwere Kopierd kann grundsatzlich an jeden
Arbeitsmolor montie R@?Md dient zum Ausfihren von
Kopierarbeiten all_e:.j%b & aul nebenstehenden Skizzen fur

ausgefahrene I ﬁ% Féalze sowie fir Lamello-Verbindungen.
Je nach Arbeit m noch Modelle oder Kopiervorrichtungen

i,

mit Anlauf;g’ gBrwendet werden, Die Steuerung erfolgt Gher den
J-.."

Vorwah! lerautomaten.
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Die untenstehende Abbildung zeigi den Vorwdhlprogrammierautomaten,

wie er an jeden Doppelendprofilar der Typenreihe M angebaut werden

kann. Soicher ist Ober Wechselrdder mit dem Vorschub des

Plattenbandes der Maschine direkt verbunden und erméglicht Gber
auswechselbare Steuerscheiben das Ein- und Ausiihren der
Kopiervorrichiungen genau festzuhalien, Auf diese Weise kinnen :
ginzelne Programme auch gespeichert werden. (o }




DER AUFBAU UND DIE BESTUCKUNG DER TYPENREIHE M

Grundsaizlich konnen samtliche Maschinentypen mit 2-10 Arbeits-Ritzmotoren ausgeriistet werden. Bei einfacher
Bestiickung ist der weiter Ausbau schon in der Fabrikation vorgesehen. Dies gestattet, die Maschine den
jewelligen Erfordernissen genau anzupassen, Die Typen M haben sich bereits tausendfach bewshri bei Bearbeitung
von Platten und Elementen sowie fur grésste Beanspruchung in Arbeitsstrassen, Die Type M 64 wird vorwiegend
als zweite Maschine in Arbeitssirassen eingesetzt, um es der auf der Riickseite dieses Programmes abgebildeten
Drehstation (Winkellbergabe) zu ermdglichen, die Platten nach zuveri@ssigem Steuerprogramm « hinter die

Mocken » zZu setzen und dadurch sicherste Winkelgebung zu gewahrleisten.

oS s MOD. M 56
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MOD. M 64
Maschine fuer die
Bearbeitung

von Moebelelemente.

Beim Einsatz von

2 Doppelendprofilern mit
Winkeluebergabe, dient
dieses Modell als zweite
Maschine.




DIE LAUFTEPPICHFUHRUNG UND LAGERUNG
BESTIMMT DIE QUALITAT JEDES
DOPPELENDPROFILERS

GABBIANI st auch hier einmal mehr neue Wege gegangen und
weist In die Zukunft, Durch die mit hochwertigen Nadeliagern
varsehenen Gelenkbolzen des Plattenbandes ergibt sich asin
praktisch wartungsfreier Betrieb for diesen wichtigsten Teil an
solchen Spezialmaschinen und auf Jahre hinaus eine grissere
Genauigkeit und langere Lebensdauer. Nur so erkléren sich
auch die Genauigkeiten innerhalb von Hundertstel Millimeter im
Bandiauf. Die ungewdhnliche Genauigkeit beil der Fabrikation
dieser Fuhrungstieile sind bei GABEBIANI durch Spezialautomaten
gewahrieistet. Auf Wunsche kénnen an die Teppichkasten
auch automaiische Luftdleraggregate eingebaul werden.

AUS DEM WEITERN EAEH!KATIDHEFHDEHAMM

Doppelendprofiler in Ubarschwerer Industrieausfihrung mit
Bohr- und Frasaggregaten, Drehsagen und - 10 Motoren je
Seite Winkelibergabe, Beschickungsautomaten fir Strassen,
4-Seiter-Hobelmaschinen in verschiesdenen Gréssen,
Vielblattkreissigen SA 300 mit Motoren bis
Vielplattkreissagen S5A 500 mit Motoren bis
Spezizimaschinen usw,







Diese Abbildung zeigt eine Plattenbearbeitungssirasse mit automatischem Einschubautomat, Doppelendprofiler |,
Drehstation Doppelendprofiler Il, weitere Drehstation, um die Werkstiicke linear, zB. an eine Schieifstrasse
weiterlaufen zu lassen,



