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GIBEN ICON2

EINE "KOMPAKTE", DIE IHNEN ALLE
VORTEILE EINER GROSSEN
WINKELANLAGE BIETET

Ausserordentliche Leistungsfihighkeit einer brillanten Idee,
die Kompaktheit und Robustheit mit Produktivitit und
Flexibilitit verbindet.

GIBEN ICON2

UN "COMPACT" AVECTOUS LES
AVANTAGES D'UN GRAND SYSTEME
ANGULAIRE

Des performances extraordinaires grice a une idée géniale,
combinant robustesse et gain de place en plus de la
productivité et la flexibilite,

o, WWW. hoechsmann.com



DIE ICCOMNI BEGINNT DORT WO DIE
EINLINIENMASCHINE AUFHORT.

ICOMZ st eire neue Winkelaniage, die
fitr denjenigen bestimmt ist, dem eins
Einlinienmaschine mit automatischer
Hubtisehbeschickung nicht rmehr auseicht
und keine kassische Winkelankage nutzen
will oder kann,

ICOMN2 IST EINE EOMPARTE
WIMKELAMLAGE, mit einem
EINZIGARTIGEN Preis-Leistungsverhditnis
als konsequente Weilerantwicklung der
Einlinienmaschinen mil autemalischer

Hubrtischbeschickurg,
ICONZ ELIMINIERT den Engpass, der
durch die manuelle Drehung der Straifen

fur die Queraultailung und den dadurch
resultieranden Verlust der Produktivitit
bei alten Enlinienmaschinen hetvorgerufen
wirel,

[COM2 BESEITIGT WEITERHIMN die
anderen Grenzen der Bnlinienmaschinen,
wdiedyrch-die sequentialie Abarbeilung
von Linps- und Querschaitten entsteht

ICON 2 ZWEI SCHIEBER AN DER
ER STELLE! Der Querschieber
itigriert automatisch dhe Streifen in
r Queraufteilsage. Dies bedeutet
ich héhere Effivenz pepeniber giner
nlinienmaschine mit 4 Schiebern, bei
der die Streifen von Hand und durch das
Perseonal gedreht werden midssen und
ifpit ein drastischer Verlust effizienter
ok 4,.,].@,,@ bedeutet

M IHREM MASCHINENPARK
al nlinsen- Plattenaufielsige

fur den Austausch mit
mmen. Gewinnen Sie

¥

schine, die Sie

ICOMT COMMENCE OU LINE SCIE A
FaMREALLC A UNE LIGNE DE COUPE
TERMIMNE

L systdme de travail angulaire ICOMNZ a
até spécifiuement congl powr couwr |e
dorraine entre la sde d ume igre de coupe
aver table &ievatrice et le grand sysiéme
angulaire,

ICOM2 EST UN AMGULAIRE
COMPACTE avec un ratio prisvperommance
UNIDUE, et ceq constitue fa vraie Svolutian
de stie d parneaus & une ligne de coupe
aver chargement provenanl J'une Lable
Slvatrice.

ICOMN2 ELIMINE l'emibouteifiage cause par
la rotabion mangells des bandes 4 &lre
copens transversalement, €& qui est le
factewr mporiant gui-affecte - prodiction
de chugue scie & panneaux 2 une lgne de
Coupe

CORZ A AUSS ELIMINE une autre
irmitztion d'une soie 3 panneas d une [egne
dher cougpe, l'exécution séquentiele de coupes
longitudinales et fransersiles,

ICOMNE DELES POUSSELRS DAMNS LA
POSITION CORRECTE! Le pousseun
transversal avance les bandes
austomatiquernent vers la scie fransversile,
Ceo esl beaucoup phus efficace gu'une scie
4 une hgne de scage dguipee aveg 1
polegers, cardans o gas ks barides dovent
atre 1oumiees mariusllernant et cecl nécessite
plus de personnel el par conséquent |a
productivitg en est réduite.

5| VIS POSSEDEZ DANSVICTRE USENE
plus d'une scle & pannead 4 une lpgne de
sciage. | est temps pour vous de considerer
Facnat d'un ICOMNLVous obtiendrez plus
d'espace, vous ameliorerez les logstiques
e yiotre stablssemient, vous réduier votme
personreed ot vous augmentere? Pafficacite

5| WOWS ETES ENTRAIN DE
COMNSIDERER UMNE SEIE ANGULAIRE
M vols croyer gque vous ne [utiliserer
pas 2 plein temps ot qulslle occupes trop
d'eapare, TCOML et e centre angulaire
FEALSE PoUr YoLE

LI OPERATELIR SELIL peut travailler sans
ftmue ot ddfirtivement mme s S une
Lot & panneawy d une lgne desoage

SIMFLE, COMME TOUTE I|DEE
BRILLANTE, ELLE ASSURE LA PILLIS
HALITE PERFORMAMNCE ET OCCUPE
LE MOIMS CVESPACE

a1 W A STV P A T e S Dl S|
SURATRERA [T FAVEH, MO R T AT L
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DIE HERAUSFORDERUNG DER INNOVATION

Die Dynamik und die absolute Meuheit dieser Winkelanlage sind bereits beim
ersten Betrachten offensichtlich. Aber erst beim Einsatz der Anlage wird noch
offensichtlicher, wie aussergewohnlich und innovativ sie ist.

Die Kompaktheit und die hohe Produktivitiit sind die Griinde ihres Erfolges.

LE DEFI DE L'INNOVATION

Le dynamisme et |'innovation absolue de ce centre angulaire sont évidents au
tout premier regard, mais c'est an |'utilisant que vous réaliserez a quel point
il est exceptionnel et innovateur.

Le format compact et son potentiel sont les raisons de son succeés.

S —

EINE ECHTE ALTERNATIVE ZUR
PLATTENAUFTEILSAGE MIT
EINER SCHNITTLINIE UND
AUTOMATISCHER
HUBTISCHBESCHICKUNG
Wertvollen Platz erhalten, mehr
Funktionalitat nutzen, und alles
mit einer Ein-Mann-Bedienung.



s chesen 3 Grinden procumert ce (COMN2
wesentlich mehr und mit héherer Effizienz
gegenlber einer Bnlinien-Plattenaufteilsige
fral autornatischer Beschickung,

|.DAS DREHEN DER STREIFEM
ENTFALLT: Erhéhung der Effizienz
urr ca. 50%.

Das maruelle Drehen der Streifen st die
hauptsdchliche Binschrinkung der Eindinien-
Plattenaufteilanlage, weil dadurch ein nicht
unerheblicher ranueller Bngrif des Bedierers
in ce Produktionshedingungen stattiindet,
Mit der 0N 51 dieses Problem beseitigt,
da der Querschieber die Strerden automatisc
zur Queraufteilung positioniert,

2.LANGS- UND QUERSCHNITTE
GLEICHZEITIG: Erhdhung der
Effizienz um ca. 35%.

Ir jescler Einlinien-Plattenaufteilaniage werden
die Querschnitte erst nach den Langsschnitten
zusgefibrt, Bef der KCOM2 hingegen werden
sie gleichzetiz erledipt

3, AUTOMATISCHE BESAUMLINGS-
ENTSORGUNG: Erhdhung der
Effizienz um ca. 20%,

Eire waitere Quelle e den Pradukticnswesiost
einer Einlinien-Plattenaufieilanlage ist die
Aufgabe der manuellen Entsorgung der
Lin sauminge,

B der ICOM2 ist disser Damieriust alirmeee,
wobel die Lingsbesdumlinge: (bar eing
entsprechende Yorrchtung autematisch
entsorgt wetden.

DER NUTZEN: wesentlich hdhere
Produktivitit gegeniiber einer
Einlinien-Plattenaufteilanlage bei
gleichzeitiger Ein-Mann-Bedienung!

Les 3 susts sumants démontrent pourdLol
[COMN2 donne une- productieon olus
grands gu'une scie d panneaux 4 une igne de
coupe dvec table Sdvalroe @ ulbisation plus
Imor izt

. AUCUMNE NECESSITE DETCURMNER
LES BANDES: 'utilisation est amdliordea
d'approximativement 50%,

La reiation des bandes est le gros handicap d=
toute soie 4 pannedlndad une ligne de coupe stant
denne ou'ella requiert ure intervenion de &
part de operateun, par conssguent affectart =
endement ICOMN2 glimine ce problémie éant
donné gue le poussedr transvérsal LR
automatiquernarnt bes Dandes vers k2 lpne de
COLipe

1.COUPES TRANSYERSALES ET
LOMGITUDINALES SIMULTAMNEES:
une augmentation de l'efficacité
d'environ 15%

Chacpue soi= 3 panneaux a une ligne de coupe
Droaut des coupe longiludinales avanl de
seradidire |es coupes transversales: KON fes
sroduits simultandment,

3. EXPULSION AUTOMATIQUE DES
COUPES DE RAFRAICHISSEMENT:
Futilisation est augmentée jusqu'i 20%.
L 'enlévement manuel des coupes de
alraichisserrert lengiudinzles représants
e perte de temps ST UNe sSe 8 Danmeais
fighe de coupe, car les coupes de
rafraichissement domvent éire enleve
rmanuellement, KON diming celln Ferte de
temps grace @ un dispositil qui expulse
automatiguement ces coupes de
rafrdichisserment du cvole de production

=i

k=

LE BEMEFICE: une capacité superieure
avee plus de productivité gu'une scie
panneaux i une ligne de coupe simple
et ce avec un seul opérateur!

WWW. hoechsmann.com




MEHR PRODUZIEREN AUCH MIT

BUNTSCHNITTPLANEN

In der heutigen industriellen Fertigung sind 90% der Schnittpline
mit differenzierter Queraufteilung und genau hier zeigt die ICON1
ihr grosses, unvergleichliches Potential. Durch ihre Kompaktheit,
den in Produktionsfluss angeordneten Winkelanschlag und den
hohen Geschwindigkeiten ger Schieber reduzieren sich die
Zykluszeiten und erhéht sich der produktive "OQutput".

AUGMENTATION DU RENDEMENT AVEC
SCHEMAS DE COUPES DECALEES

Aujourd'hui, les schémas de coupes décalées représentent 90% des
schémas exécutés, C'est igi que I''COM2 de Giben démontre son

potentiel maximum, en produisant un rendement de performance
inégalée. Grice a sa conception compacte, son guide d'équerrage
en ligne, la grande vitesse des ses pousseurs, le temps du cycle est
réduit et le rendement est augmenté.

o me— iy

e - =~ RSN  £|N [DEALER ARBEITSPLATZ

Gl

Wir haben an ein komfartables Umfeld, in dem der Bediener einfach wnd
milhelos arbeiten kann, gedacht. Ein ideales Umfeld, um Qualitdt und Kenstanz
der Arbeit zu gewdhrieisten, wobei alles unter Kontrolle ist. Der
FLACHBILDSCHIRM miit der grafischen Daorstellung der Winkelanlage simuliert
! in ECHTZEIT (RTG Real Time Graphics) den Materialablauf und die
Sl = ousgefilhrien Funktionen.

i

WWwWw. hoechsmann.com



EINE GROSSE WINKELANLAGE
Es it die "Keinste Grosse" der Welt sine
Winkelanlage auf 50 m* (Basisversion), die
tiberall. selbst im hintersten Winkel in der
Fabirik aufgestelll werden kann. Haben Sie
miehr als eine Einlinien-Plattenauftellsdge.
denken Sie an die Rationalisierung hrer
Zusehnittabrsiiung, wenn Sie zukinftg keine
Strefien rrastie drehe wallen, falls Se kenen
Platz haben, aber trotzdem maximale
Autemation brauchen, Giben ICOM2 st
die Ldsung, die Sie suchen

-10%

10% weniger Platzbedarf i Vergleidh 20
a#iner Einlinien-Flattepaufteilsage mit
automatischer Beschickurg!

40% weniger Platzbedarf i Verglech au
ancleren Winkelanlapen!

MAXIMALE FLEXIBILITAT: van einem
Schnittplan zum anderen wechseln,
ohne Zeit zu verlieren,

Ez ist nicht wichtig, dass ein Plattenauftel|
zemtrum eine grosse Menge immer gleichar
Auftelplane abspult, sondern sich chne
Zeitveriust auf unterschiedlichste
Sehnittpline und Funktionen 20 Virmeidung
von Todzetten ainstally

UME GRANDE ANGULAIRE
Cad est = "ohue petit - grand systéme angudare
au monde grice @ son M m? (version
standard), et peut &tre installé a nirmporte
auel endrort, méme dans Un coin de volre
wisire, S vous avez plus d'une scie 3 panneaus
4 ure figne de coupe, sl volrs devez aptimizes
votre département de coupes, o wous ne
vl plus tourmar vos andes, & vous aver
ur rraniue d'espace mais vous exgez [ phis
grande automatian, Giben ICON2 &t e
Tyetére gue vous rechepes.

o ;:"“‘

10% minins d'espace requis ou'uns wcis &
panneiux 4 une ligne de sclage aved
chargermnent automataue!
- - I; o L
12m

b

40% moins despace requis que o aures
systernas angubaines!

FLEXIBILITE MAXIMALE: de schéma a
schéma sans perte de temps

La characiensiigue principale d'un sysigire de
e anigulare n'est pas saulamient ge pouvor
produlre une fnore quanttd de e, fhals
bipn de poovoir sacapter enun temps 28
produire des sngmas o lenclions variss, par
corsecuEnt vimant & réciens les femos morts ot
d'augrnenter Futilistion
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"T-CUT CONCEPT" FUR EINEN OKONOMISCHEN
UND EFFIZIENTEN KOPFSCHNITT

Wir haben die Kopfschnittfunktion mit aussergewibhnlichen Ergebnissen
komplett revolutioniert!

"T-CUT CONCEPT", COUPE DE TETE PLUS
EFFICACE ET ECONOMIQUE

Nous avons complétement recongu la fonction "coupe de téte"
avec de trés bon résultats!

Als Alternative zu den
Systemen mit Paketdrehung
haben wir eine kostengiinstige
Logik entwickelt, welche die
Ausfithrung jeglicher
Kopfschnitte schnell

ermoglicht, ohne den
Platzbedarf zu erhohen.

GLEICHZEITIGE AUFTEILUNG VON
LANGS- UND QUERSCHNITTEN
Whrend der Querschieber seinen Zysdus 2ur
e fiedung der Streifen causjihnt, hositorsen der
Ldngsschieber bereits fir neue Streifen,

[Xeges peichzetipe Aufteden ist der Huutigrand der ey
hichen Lefstung der IOOM2 im Verglench au

Eirfirien-Plattenauftetsdzen

COUPES LONGITUDINALES ET
TRANSVERSALES SIMULTANEES

i 5 i L i [
AL G- EXLESELT THNSVENSOT COvm sl san

STeEr ST i, TR
WAl sunéneur du DN @ campore a0 wne

LN Parirr - i i Iy
o O POTECLE O LNE I"-_e'.l'_' e B
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DAST-CUT CONCEPT IST DER
NEUE GIBEN KOPFSCHNITT IN
DER ZWEITEM FASE- Optimierung
mit erstaunlichen Ergebnissen.

Diese Lopk basiert aul der Beduzierung der
Pakethreite vor der Paketlinge. Dieses noue
Syster, atich fir die Optireerung wihlbar
(ooticnal auf Anfrage), befert den’vortell den
Merschinitt zu reduzieren und die Platten
Deszer siszunutzen

Die Ausfihrung des Zykluses ist
aussergewdhnlich schnell und komplett

AUTOFMATSEN.
= Y T
-LuUl 8|

CEPT |

CON

Schiiiplon vt Eoplahings o

s
lHETIO S Lol O 1L

MR ROTATION SYSTEM

Einfacher Kopfschnitt, unkompliziert
und effizient (optional auf Anfrage}.
Als Altermative zum "T-CUT Cencept”
benhaltet dieses Systern die Paketdrebung
ungd die Ausfiihrung eines ader mehrerer
Kaopfschntte direkt mn

der Langssige und der Drehung der Platten
urm 207 auf den Mullpunit der Maschine,

—_—

www. hoechsmann.com

ter Frase [l Plratben m

TCUT CONCEPT EST LA
NOUYELLE COUPE DETETE
DEUXIEME PHASE DE GIBEN
L'optimization avec des résultats

incroyables.

Ce gysime prockat pramidremend de LE
Trenseersales of ensuie oos oo 5
Ce ot nowivesy Systerme, ou 1
comvne fonchon  optirmiso S

{ DPECTHE

[al; wie) rechst [es chuled e ameliore
utilisation des pannsaus
£ TEnpS O ExEnLmon du Cyie SR TR rande

oLgaLrs accompll altomatiquement

it gy Eree prosser ofy 1 3a0mm
PRI gl BEusan) Eles sl ke

MR ROTATION SYSTEM

Coupe de téte simplifiée, facile &t
efficace (optionnel sur demande}.
Ui altermative au “TCUT Concept”, c2
e pour rolbon o paguat perrmed
. Cif O LIRS O PILSIELIS Coupe
e fvec la sos longitudinale on atfectuant

du paguet de 9 degrss au paint

3 L

3 rotatice

'O de B maching




DER SCHNITT IM MITTELPUNKT

Starke und schnelle Sigewagen fiir hdchste Schnittqualitit.

CONCENTRE SUR LA COUPE

Des chariots lame qui sont forts et rapides afin d'assurer
une coupe de plus grande qualité.

Fiir den Dauerbetrieb grossziigig
dimensioniert, sind die beiden
Sdgewagen mit starken Maotoren
und Fahnriemenantrieb der
neuesten Generation ausgestattet.
Durch das Schnellspaonnsystem
wird die Zeit fiir den
Sdgeblattwechsel zu Gunsten
einer hahen
Maschinenverfigbarkeit reduziert.

B e www.hoechsmann.Com



Automatische
Schnittlingensteverung des
Sagewagens 1 Abngioeei der
Platienghmessungen,

Biirstenloze Servomotaren:
hohe Geschwindghsiten mit obtimalen
Beschleumigungs- und Bremsrompen,

Contrdle u'utpmnthu: dir tl’ﬂ_,lET
dut chariot o o seie dépendant
TE5 QUTREnRInng Ou frarnmed

Maoteurs Brushless:

MASCHIMEMBETT MIT
HORIZONTALEN FUHRUNGEM
Das einzige System mit hoher
Zuverlassigheit und Sicherheit.
Lhe beiden 2yvindrischen Fdhrungen mat
5-'{*1'- Durchmessern, auf denen der
pewagen verfdhrt (wie die Schignen eines
Euges] sind micht wertikal, sondermn horzcntal
angebracht und gewdhrleisten sinen
perfekien Ausglesch und die gleichmissigs
Aulnahme der Gewichte und Krifte,

DﬂMﬂmﬂﬂT
Ceamatnedhe Fonsmutien |

tlire \erglaich .
BASE DF LA MACHINE

’:."|| Ui SN COITARTE.

Hauptsige-und VWorritzergruppe mil
Schnellspannsystem fir die Werkzeuge
Chariot da la scle avec diblocage rapide de s

SPANEABSAUGUNG

Aauch b der Abeaugung iot g Giben 1M
Irmohvithg 5 sk che enzige YWinkelanizge. daren
umere bpEneabsaugung motral mil einem
Abssugstutzan angaschlcesen werd, Auch die
Cruckbalken sind mit Studven rum effimenten
Absaugen der Maschinenauflagen ausgestanet
L nSFIHILTI'DH DE LA PDUSSIEHE

BASE DE LA MACHINE

AVEC GUIDES
HORIZONTALES

Le seul wsteme fiable.

Les det ___--.' :I-II ey & large
1 ariat de la scie

LTI [.Il liH
a lam et nen
verticalement, afin &'assurer un
balancerment parfait &1 une distribution

Automatische Ubsrstandraguliorung,
entsprechond den Pakethdhen, um auch ba
wechsglnden Schnitthohen eine optimale
Schniltqualbtil ssherzustelle:

Ajustenent automatique de la projection de
la Tarme de bsoe de s talvke de fraval dépendant da

DOTYEE il CJULHE B ECDE

WAL

Elektrische Vorritzereinatellung vertiksl und
harizantal direkt Ober die Maschmeansteverung
—Drive.

Ajustemeant r-!-rrrl ique da la lame nosc
horgantal g virical Ios S conbroidiwa LeLm

www.hoechsmann.com



DIE KOMPAKTHEIT IST IHRE BESONDERE GABE

licher Vorteil ist die des Hubtisches nahe an der Schnittinie
deergsﬂge Dies reduziert die Zeiten fiir das hieben des Materiales, sowie den
Riictdauf des Schiebers und spart unnitipe Wege.

LE PEU D'ENCOMBREMENT EST SA CARACTERISTIQUE
PRINCIPALE

La table élévatrice, positionnée prés de la ligne de coupe longitudinale, posséde I'avantage
extraordinaire de réduire le temps de chargement et le temps du retour du pousseur
d'une facon “naturelle”, avitant ainsi des mouvements inutiles,

e Giben 1CONZ st ircht nur mit ewner Rolepbah,
stndem mit Rlenpuphen vorgatehen, dis e
rievnale Fles Bl fur die Bastticking ernipichen
|'-,r.-'_u:rn:|JJ

WWW h@@@hsmann com
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OHNE KOMPROMISSE
Dier Langsschieber ist essenteller Bestandtail
der Maschine, welcher gleichzetp schwere
Lasten transportiert und hochgenau
asitionert. Die starken Spannzangen in
Fﬁopmhmﬁhmng spannen das Paket sicher
withrend dem gesasmten Aufteitzykdus und
die auspekiiigelte Mechanik pewihrieistet
die Prazision der Positionierung.

SAMS COMPROMIS

Le pousseur longitudinal ast une parte
essantels de cette machinere étant donné
quil accomph des LEches lourdes mais aussi
un pesitionnement préos. De puissantes
pinces bilatdrales Hoquent i paquet durant
tout le cycle de coupade, tandis qu'ure
mécanique Alabarée aszure |e

pesitionnement pracs

1t ceptimierten

Abhdngighkeit der
um unndtige

en zu vermaiden.

Wege und Todze

SCHNELLER
BESCHICKUNGSZYKLUS

Durch die kappbaren, unteren Spannzangenfings:;
wirtl eire dirskte Beschickurg des Materales
akine Unterbrechung bis 2um ersten. Schnitt
ermoghicht, Kaine andere Winkelanage kann da
FEOM2  im Bezug auf diesen
Geschwindigkaitsvortedl unterbieten,

ELEKTROMECHAMNISCHER
HUBTISCH mit Treistebander Trigerstrubktur
und Spindelr 2ur Beschickung der Anlage. Auf
Anfrape kann der Hubtisch mit angetricbenen
ader frelffauienden Reollengruppen fir eine
Besichickung von vorne oder seithich ausgestattet
werden (optional). Diese Rallengrunpen kiinnen
um 90° gedreht montiert werden, wnd
ermoglichen die enfache Anderung der
Beschickungsnchiung bei Bedart.

www.hoechsmanpn.com

CYCLE D’ENTREE PLUS RAPIDE DU
PRAQUET

Des pinces Equipees d'un doighescamotabile,
permriiient le charpement dirert PIEVErEnT 0e
fi pele, sdans armdly, jusqu'ou pesitionberment
powir 'execition de la preamiere oo oe
rafraichessemient | miesiste aucun autre systeme
angulaire plus rapide que le ICDMG

Vorrichtung zum automatischen
Abscheaben von dinren Matenalen (optional
auf Anfrape),

Systeme automatique pour le charpement
de materel defalbke epaisseur prosenant da
Ia tatie dfdvatrice {option sur demancde).

k

TABLE ELEVATRICE ELECTRO-
MECANIQUE oo structune independante of
rnonte-basse mec Vs polr le chargement A §ysteme
Sur derrante, la takie sldairics pout e equnde
el ryicdiies O ronbes rrOlorsss ou non-rmclonses
pour le chargement adant ow de oole provenant
dlun corvores s {option) Ces modides ob mueals
peELvent Ere foumees 90 degrds afin que, plus tard
e sera possible de modfier la deection du
charpemenl e de s sorhe de b ple

EREN

i ot e




STARK, ROBUST, KOMPAKT UND... SCHNELL!

Im autnmathchen Ablauf der Maschine werden der Weitertransport der Streifen
zur Quersige, das Entsorgen der Lingsbesiumlinge, die frontale und seitliche
Awsrichtung, sowie die Lings- und Querschnitte gleichzeitig ausgefiihrt.

FORT, ROBUSTE, COMPACT ET... TRES RAPIDE!

Les bandes sont immédiatement déplacées vers la coupe transversale - Déchargement
automatique des coupes de rafralchisserment longitudinales - Alignement automatique
du frontal et latéral - Exécution simultanée des coupes transversales et longitudinales.

DIE ICON2 SCHLIESST DIE LUCKE:
DIE WEITERENTWICKLUNG DER
EINLINIEN-PLATTENAUFTEILANLAGE
MIT HUBTISCHBESCHICKUNG

Durch die Automatisierung der
Querbearbeitung und der gleichzeitigen
Arbeitserleichterung flir den Bediener, der
die Streifen nicht mehr drehen muss und
sich rein um die Abstapelung kifmmert,
wird die Produlktivitat wesentlich erhaht,

]




DER QUERSCHIEBER LOST DAS
PROBLEM MIT DEM DREHEM DER
STREIFEM

Blurch die ontimserkche Bearbestung obne
Todzeiten fillt die Motwendigkeit
eires Bedieners fiir diese Arbeiten weg, Die
doppelten Spanrzangen des Schisbers sind
anhebbar, um dis Streifen nach der
Larpeaufteilung Uberfahiren 2u kénnen, Die
Bewegungen des Schiebers werden in
Abhdngigkeit der Streifenldngen gestevert
und somit unnéitige Bewegungen vermieden

LE POUSSEUR TRANSVERSAL
ELIMINE LE PROBLEME DE LA
ROTATION DES BANDES

Ln cycle continu de coupe sans temps
d'arrét et ne nécessitant aucune
ntervention de la part de Fopérateur Des
pcies bilatdiales sur fepousseur se sculfvert
afin de ne pas géner & coupe lengludinales
ok pandes, La posthionnement au poussew
trarsversal est contdke loes du mosuvermest
de retour, dependant de la longueur des
bandes afin d'dater des moausernents inuiles,

QUERWINKELANSCHLAG IN LINIE
Dureh das "CSFL Concept” (Cross Square
Fence In Line) werden die |dnps aufgetedien
Streifen direkt von der Langsschnittlinie ahne
zusiitalichen Querversaty weiteér transportiert
und figfert dedurch den Viortail einer kiFmeren
Auafteilzet.

GU!.DE D" EQUEHHE EM LIGNE

Grace au "CSHL Coneapt” (Cross Souare Ferce
n Line) g phe |,..r-| & coupde
ongtulinalement 51 deplaces vers i CoUpE
Lravrigver s S alires rouvesents Bigraus
chimarsar le femps bl cpcie de Colpe

ol - {1 g 1]

AUTOMATISCHE ENTSORGUNG
DER LANGSBESAUMLINGE

Diese Aufgabe. die eine Enlinienmaschine
weeniger produkti macht, wurde bei der 102
autaomatisiert. [Die vorders und hintere
Lingsbesdumung werden ahne Zeitveriust
automatisch entsargt

DECHARGEMENT AUTOMATIQUE
DES COUPES DE RAFRAICHISSEMENT
LDNGITUDINAIES

nction, gul abituellzment dimin

T nnedix i une
[ O
ralehistement avant et
wées du cyde, pour les
coupes flompiudinales. de facen automatique

o s3ns perte de lemps

opFEee, 2l ¥
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SEITLICHE AUSRICHTUNG
WAHREND DER KOMPLETTEN
QUERAUFTEILUNG

Wihrend der Anndherung der Streifen an die

CJuprsige kommien ein fontaler sowe mehrere
seftliche Ausrichter automatisch zum Bnsat,
die e Stredlen kontinueerlch ausgenchiet am
Winkelanschiag halten,

ALIGNEMENT LATERAL DURANT
TOUT LE CYCLE DE COUPE
TRANSYERSALE

Fencant que les bendes sont cEpacess vers
hgne de coupe i
..JIIJI I" ITh] =
drcent autoa

rangversale, un aligney
Ire erie d aligneurs fatdraus
git warent les bandes an
CONECT aves e Zulce O equerTage pendant
toute i duree du cycke,

d bl




DIE LEISTUNG EINER WINKELANLAGE
UND DIE FLEXIBILITAT EINER
EINLINIENMASCHINE.

LE RENDEMENT D'UN SYSTEME
ANGULAIRE ET LA FLEXIBILITE D'UNE
SCIE A PANNEAUX A UNE LIGNE DE
COUPE.

Die Einfimienlogik, "SLL Concept"
{Single Line Logic) it eine neue
Funktion, die ous der Winkelanlage eine
Einlinienmaschine macht (optional).

B Mit dern SLL Concept” wird aus der Qu.nrs'aigl:' Auee e "5
der ICOM? eins Einlinienmasching. Die e une

; Beschickung erfolet dabel manuell vor vorne,  de coupe Le :
FostiomminpapgreRat ouf dem wis be: iner Bndinienmasching, und fihrt die prosenance du dev ' trnsersie de
Sdgewagen (optional auf Anfroge] Aufteslung von Stresfen, Restplatien und "2~ |3 machine. Les bandes et les pieces peuvent
F ot le chaviot de s Schnitten” durch {opbonal). 3 ] e coutes 2 peuwvent Bl

Frie Durch die Hinmunzhme eines Postforming-
Agpregates auf die Quersige (optional) wird t e o inciseur FE (opton) 1COMS
aus der [ICOME eire Ablingsige jum Aufteden devient une sgie Post forming of coupera des
won berens bekanteten ETJ'.-ing:r'. bandes ot formses

RN . wWww. hoechsmann.com



G-DRIVEAxs IST EINE HOCHENTWICKELTE
MASCHINENSTEUERUNG.

RTG 5¥YSTEM (Real Time Graphics)

Micht nur eine grofische Darstellung!

Sie fibrt eine komplette Steverung oller Funktionen
der ICONZ aus. Von seinem Stondort ous kann der
Bediener in Echezeit die Abarbeftung der [obs und der
Pattern dberwachen und hot die pesamie Anfﬂgc unter
Kontrolle.

SIMU DRIVE SYSTEM - En cptionaies  TRIPLE CONTROL SYSTEM - Vor peder
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DIAGMNOSE AUF HOCHSTEM MIVEAU
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DIE EFFEKTIVITAT SIND DIE FRUCHTE DER

AUTOMATION

Weniger Anstrengung fiir den Bediener, hiherer Arbeitsfluss, einfachere
Abstapelung, Erhéhung der Produktivitit und Rentabilitit.

L'EFFICACITE PROVIENT DE L'AUTOMATION

Moins de surmenage pour |'opérateur, un meilleur rendement du travail, un
empilement et un alignement facile, rendement et profitabilité augmenteés.

ABSTAPELHEBEBUHNEN
Es stehen werschizdene Ldsungen zum
Abstapeln (ber Luftkissentische und
zurerfligung die die

der arzelnen Pakete zur
und Zasamimenstelling der Abstapeltilder

!
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TABLES ELEVATRICES DE
DECHARGEMENT

e soltions virnées o dicharpenent sord
cheponibies, mvec tabes i coussin o ar o tables
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ABSTAPELROBOTER - Die [COMN2
erreicht in der Kombinsbon mit sinem -
Achsen-Abstapslroboter G-ROBOT ein
esctrerm hohes Produktvitatsrives Die CNC-
Steuerung errechnet alle notwendigen

Informationen zur Bewegung der
geschnittenen Tedle auf die Abstapeﬁﬂame

O Absiopetung idber

d i iy b P i el Leed

4 ltens petyni e

Ligtiissertizohe und 4
Abstapethebebinen
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