Neue Fertigungsmethoden veriangen neue Maschinen

Mit der GIBEN MATIC Plattenaufteil- und Zuschneid-Maschine
werden alle vorkommenden Werkstoffe in der holz- und kunst-
stoffverarbeitenden Industrie genau und sofort weiterverarbeit-
bar paket- und plattenweise geschnitten.

Uber diese Produktionsmaschine unterrichten Sie die n&chsten
3 Seiten.



aagenschmite ——
fertig zum Kant&nanienmen
in einem einzigen Arbeitsgang
= Giben-Matic-Systemn

Das Aufteilen und Formatschneiden von Platten FERTIG ZUM
KANTENANLEIMEN IN EINEM EINZIGEN ARBEITSGANG sollte
i Innenausbau, Ladenbau, Mobelmdustrla zur selbstversténd-
lichen Farderung werden.

Ermoglicht doch‘___;dieses System Lejstungssteigerungen und
Kostensenkungen in bisher fir unmaglich gehaltenem Ausman
und zwar in handwerlklichen wig in industrieilen Fertigungan
Es hande!t szch um, das GIBEN System

*ﬁ!as kennnzemhnei das Giben-Sysﬁem

fefy Jeder Schnitt ist ein Schnitt FERTIG ZUM KANTENANLEI-

MEN, von' makalloser Qualitat der Kanten auch bei hoch-
= empﬂndtlchen Materlahen z.B. ma!amnharzbesmtmtaten
Platten. ;

Bewirkt wird diese hohe Sc:hni'tt'quallt&t durch das patentierte
'SCHNEIDEN UNTER HOHEM DRUCK.

Die extrem h‘uhe Leistung des GIBEN-Systems gegeniiber
herkcmmllchen Aufteilarten liegt im PAKETWEISEN SCHEI-
DEN DER PLATTEN bis zu einer Stapelhahe von max: S0\ tam.
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4. Die Ristzeiten fir Werkzeugwechsel und/Mai&nderungen
sind sehr'kurz.

5. Breite Variationsmdoglichkeiten (fGr GIBEN-Maschinen ent-
sprechend der jeweiligen Aufgabensteiiung von Standard-
Maschinen bis zu elaktisch\oder elektronisch gesteusrten
GroB-Gruppen.

€. Starke kérperliche Entlastung des Bedienungspersonals trotz
hoher Leistiitig)

Praktisch perfekte Unfalisicherheit, da der Druckbalken
wahrend des Schnittes das Sageblatt abdeckt.
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8. Reduzierung des Geréuschpegels: Der Druckbalken schluckt
die hohen Freguenzen der Lauf- und Sidgegerdusche des
Blattes.

Wsiche Giben-Maschineniypen gibt es?
1. BIBEN-MATIC STANDARD

Z. IBEN-SUPER MATIC
Ciese beiden GIBEN-TYPEN in den Schnittlidngen von 1500
2is 8000 mm sind Allround-Maschinen flr alle holzverarbei-
iznden Betriebe: Innenausbauer, Ladenbauer, Mébelfabriken,
{ihimdbelherstaller, Holzwarenfabriken, Spanplatienwerke

% ZIBEN MATIC-Einhsiten mit =lekirisch oder elektronisch
piegrammiertem Vorschub (Modellreihe TLT) fiir die Fixmaf-
narstellung usw.

Vollautomatisierte Giben-Einfeiten  mit Winkélﬁbergaéne.
slektrisch oder elektronisch programmiert, zur paketweisen
‘uitailung groBer Platten in Endformate FERATIG ZUM KAN-
TEMANLEIMEN (auch fiir Buntauftailung).

1> Das Kreissdgenaggregat

Oie\dem Hauptkreissadgeblatt vorgeschaltete Vorritzsdge (zwei-
tas/ kleineres S&gablatt) gewahrieistet auch auf der untersten
Platte eine vollendet saubere und prazise Schnittflache. Die
Vorritzsdge dreht sich entsprechend der Vorschubrichtung —
im Uhrzeigersinn, wogegen das Hauptkreissageblatt gegen den
Uhrzeigersinn |duft.
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2. Das Kreisségenaggregat in Arbeitsstellung

Beide Kreissdgen sind unabh&ngig voneinander in der Héhe
versiellbar. Mittels einer Préazisions-Schnellverstellung kann
die Hoheneinstellung sekundenschnell vorgenommen werden.
Es ist daher méglich, die Maschine nur mit dem Hauptségeblatt
arbelten zu lassen, wie z. B, beim Aufteilen von Platien, fiir die
kein Flgeschnitt erfarderlich ist.

3. Das Kreissdgenagaregatl in Ricldaufstellung

Beim Ricklauf zum vorgewahlten Startpunkt senkt sich das
Kreissageblatt vollautomatisch unter die Tischebene ab und der
Ricklauf erfolgt im Innern der Maschine. Dadurch ist jedwede
Unfallgefahr vollig ausgeschlossen und der Arbeitstisch ist frei
fiir die Manipulierung des Schnittgutes., Der pneumatisch ge-
steuerte Druckbalken hebt sich in dieser Zykiusphase ebenialls
automealtisch.
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Draufsicht auf die Giben-Maiic-Standard

Die Modellrelhen GIBEN TLT, GIBEN S$/2, GIBEN . SUPE
BIMATIC sind fir den industriellen Einsatz bestimmt.

Sie ermdalichen sine auBerordentliche Verminderung der Ay
teilkosten.

Bei stark wechselnden Stiickzahlen und MaBen in Industriellg
Fertigungen sind elekironische Steuerungen zu empfehle
Hier werden MaBe und Stiickzahlen nur singetippt, so dap dj
Riistzeiten nur noch unwesentlich ins Gewicht fallen.

AuBer den genannien GIBEN-Typen werden Spezial-Ausiiistur
gen ud Spezial-Konstruktionen fiir die Sperrholzindustrie, #
das Aufleilen von Platten aus Chemie-Werkstoffen aller Art usy
gebaut.

GIBEN-Ausristungen erfordern eine Spezial-Beratung. W
stehen |hnan mit ausilhrlichen technischen und betriebswir
schaftlichen Daten zur Verfiigung.

Genauigkelis-Zuschnitt von 48 Werkstiicken 700 x 425 mm, he
gestelit aus vier groBen, doppeiseitig mit Kunststoff beschichy
ten Platten 2800 x 1300 mm.

1 Doppel- 1 Aufteil-
Eling:he;atzia 1 Frése :u;n;gg'rﬁse sége i:’“":
aschipen rdse mit | 1 Doppel- -
: Rolltisch ar’:dp?opﬂlar Stendard
Arbeitsginga Aufteilen und 4-seltige Bearbsitung
Arbejter 3 3 4 2
Qe 186 125 &4 18
2 HM- orritzar :
elngesetzte 1 HM-Blatt f 1 Vorritzer
Werkzeuge 1 Fraser f”;féi; : Blitter 1 HM-Blat
Kosten i
Strom DM 0,68 0 0, 0,1
Amorsisation 1,21 ~ 1,20 0,90
Lshng DM 24,49 n 10,05 2,51
Insgesamt i ; O\~/ﬁ,42 11,81 2,82
Stromiosien: Pig. - Amortisation 5 Jahre - Lohnkost:
(I" ! d&-
BEN-MATIC — GIBEN-MATIC —
verarbeitet paketweise
Kunststoffplaiten, Innenausbau
z, 2, Resopal, Farmica Ladenbau/Elementbau
Spanplatten, Sperrholz, Mobelindustrie, z. B. Schrankh
Hartfaserplatten und Wand-Programme
polyester-beschichtet Kichenmbbel
melamin-beschichtat . Kahimébel
resopal-belegt Kleinmdbel/Tischiabriken
folien-belegt Zulieferer C
furniert, bedruckt Halzwarenfabriken
Chemiewerkstoife, Spanplatten- und
z. B. Plexiglas Sperrholzhandel
Sandwich-Elemente Spanplatien- und
in K&lte- und Wéarmetechnik Sperrhalziabriken
Furniere
Weichmetalle
Eterpit u. a.

Gielchzaltiger Formaischniil von 4 Slapein Spanplatian auf

Wir garantleran mit diesem System sine Herstallungszait von 15 Sekund
pro Midbelteill Diese Zeitspanne giit filr |sdwede Plattenart und fir |€
wede Formalgrébe.




Aufteilautomat fur Platten aus Holz- u. Kunststoifen

Fertigformat-Schneidmaschine flir paketweises
Schneiden ,FERTIG ZUM KANTEN-ANLEIMEN in
einem Arbeitsgang”

Leisten-Schneidmaschine
auch Kanten aus Kunststoffen, Furnieren cder Mas-
sivhélzern

Furniersdge

Bei allen rechiwinkligen Schnitten entfllt eine Nach-
bearbeitung auf Frase und Doppelprofiler
Splitterfreie Schnitte

LFERTIG ZUM KANTENANLEIMEN in einem einzi-

gen Arbeitsgang®, selbst bei 2seitig kunststoff-be-
schichteten Flatten

Schnittgenauvigkeit: = 0,1 S-mm

Kirzeste Fertigungszeiten durch paketweises
Schneiden

rertigungszeit je 4seitig bearbeitetes Format bej pa-
ketweisem Schneuden im A—EI C-DB-Schnitt”: unter
15 Sekunden

Starke Entlastung des Personals

Bedeutende: Sankung der Werkzeugkosten
{Vorritzsagel)

Wesentliche Emkaufsvortelle belm Bezug ganzer
‘Platten’statt Fixmassen =

":ia;ximale ArbeltSSlmerhelt gerauscharrn

'-"-'f_él%ﬁﬁﬂeﬂauterungm
e : '

sacht der Masmlnen—ﬂuckse:te mit breitem Para!—
lel-Anschlaglineal fiir Handverstellung mit Mikro-
Feineinstellung. ~—
2
Rilck-Ansicht der Maschine mit einem Holztisch, vor-
gevichtet flr kalibrierten Rahmenleistenschniit. Man,
beachte die Verlangerungen der Anschlage; die sine
Anndherung bis wenige Zehntel MI!i-m ster von der
Schnittlinie erlauben.
-
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Plaiten und Pakete vmqencht@ fur Langs-Trenn-
schniit.
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Eine speziglle\| Anerdnung der Anschlége fiir das
Auftrennen)von kleindimensionierten Leisten. Die-
sse System ' ermoglicht die mihelose Materialbe-
schickung durch einen einzigen Arbeiter.
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Man beachte die hohe Schnitiqualitat der spitzwin-

kaligen Dreiecke, bzw. der fiinf- und mehreckigen
Elamente.




