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CNCTOURS A BOIS DE TOURNAGE
5000-CNC / 7000-CN

Facile a utiliser avec une interface graphique

Pour la fabrication a grande échelle et pour satisfaire les plus hautes exigences en précision, Hapfo-CNC-Tours
a bois présente tous les avantages techniques qui sont la puissance ainsi que la précision des machines qui
sont construites de fonte grise et de fabrication de premiere classe fabriqué en Allemagne. Grace a la lunette, on
peut s'occuper plus facilement des trés petites piéces.

CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DU 5000-CNC:
Simple d'utilisation avec un interface d'utilisateur graphique. Le 5000-CNC est équipé d'un scanning laser pour
un palpage de la piéce originale.

DISTANCE ENTRE LES POINTES: 1.600 mm (calculé avec un outil spécifique court a six & dents ainsi qu’une petite pointe tournante)

LONGUEUR DE COPIAGE: 1.480mm (calculé avec un outil long a six a dents, une grande pointe tournante. En utilisant la lunette, 120 mm
supplémentaires doivent étre déduits)

HAUTEUR DES POINTES: 250 mm

* Poupée fixe, la base de la machine est de trés haute qualité, batie en fonte grise. Les surfaces du travail du banc sont fraisées et polies.
* Tourner et rectifier en une seule opération de travail.
* Gérer le stockage de la broche creuse (adapté pour le raccordement du dispositif a vide) avec une poussée M 45 et cone intérieur MK 4
* Stockage du support sur des visites guidées linéaires avec la stimulation de servomoteur.
* Poupée mobile gris massif en fonte avec serrage rapide excentrique et cone MK3
* La production de piéces minces est possible grace a la lunette
* Possibilité de canneler a de trés nombreuses graduation grace a I'unité a hauteur réglable, pivotant en plusieurs sens.
* Lorsque vous utiliser la lunette et que vous réaliser un calibrage, le rabotage de la matiére
premiére n'est pas nécessaire.

Nouveau, simple et pratique, un logiciel de support graphique est fourni. Fonctionnement simple et pratique avec des fonctions spécifiques de
retournement. Concernant |'utilisation du LOGICIEL 2D-CAD MEGACAD 2015, tres peu de formation est nécessaire. Utilisation de matériel de PC
basique, disponible dans le commerce. La production de beaucoup de workpieces avec une barre en bois est possible. Les cannelant peuvent
étre réaliser avec de nombreuses graduations et vous méneront au résultat attendu. Nous offrons comme option une unité de routeur simple
et robuste montée verticalement et fixe a la hauteur de pointes. Une unité réglable en hauteur et pivotant dans plusieurs sens pour exécuter
toute opération d'usinage imaginable.

CAPACITES : Standard : 2,2kW Moteur, 400 Volt, 3-Ph. 50 Hz
Stimulation de fuseau continue avec le convertisseur de fréquence du du 0 au 4000 U/au min
Lors de l'exécution d'essieu 3 le servomoteur réglé avec le régime de 0 a 4000 U/au min.

MASSE (STANDARD): L = 2600mm L = 700 mm, H= 1.230 mm
POIDS (STANDARD): plus ou moins 750 kg, cela dépend du model

ha’ofo 5000-CNC 7000-CNC

CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DU 7000-CNC:
Simple d'utilisation avec un interface d'utilisateur graphique. Machine spécialisée dans la grande fabrication en série.

DISTANCE ENTRE LES POINTES:
1.800 mm, 2.900 mm, 3.700 mm (calculé avec un outil spécifique court a six a dents ainsi qu’'une petite pointe tournante)

HAUTEUR DES POINTES: 300 mm LONGUEUR DE COPIAGE: 1.620 m, 2.720 mm, 3.520 mm DIAMETRE DE COPIAGE: 400 mm

* Poupée fixe, la base de la machine est de trés haute qualité, batie en fonte grise. Les surfaces du travail du banc sont fraisées et polies.
* Tourner et rectifier en une seule opération de travail.

* Gérer le stockage de la broche creuse (adapté pour le raccordement du dispositif a vide) avec une poussée M 45 et cone intérieur MK 4
* Stockage du support sur des visites guidées linéaires avec la stimulation de servomoteur.

* Poupée mobile gris massif en fonte avec serrage rapide excentrique et cone MK3

* La production de piéces minces est possible grace a la lunette

* Possibilité de canneler a de trés nombreuses graduation grace a I'unité a hauteur réglable, pivotant en plusieurs sens.

* Lorsque vous utiliser la lunette et que vous réaliser un calibrage, le rabotage de la matiere premiére n'est pas nécessaire.

Fonctionnement simple et pratique avec des fonctions spécifiques de retournement.

Concernant I'utilisation du LOGICIEL 2D-CAD, il est trés facile a prendre en main. Utilisation de matériel de PC basique, disponible dans le com-
merce. La production de beaucoup de workpieces avec une barre en bois est possible. Les cannelant peuvent étre réaliser avec de nombreuses
graduations et vous obtiendrez le résultat attendu. Donc, nous offrons comme option une unité de routeur simple et robuste montée verticale-
ment et fixe a la hauteur de pointes. Une unité réglable en hauteur et pivotant dans plusieurs sens pour exécuter toute opération imaginable.

DRIVE: 4 kW Moteur 400 Volt, 3 -Ph. 50 Hz, plage de vitesse variable a I'infini 375-2700 tr/min.

OPTION : pdles commutables moteur 2.6 / 4.2kW pour la plage de vitesse accrue de 270 a 3,500 tr/m.
Sécurité électrique selon VDE avec libération sous-tension et interrupteur principal verrouillable, IP 54. Version controlée 3 axes
servomoteur avec une plage de vitesse de 0 a 4.000 tr/min.

MASSE (STANDARD) : L= 3.250mm, L= 4.350mm, L= 5.150mm, L=1.260 mm, H= 1.300 mm
POIDS (STANDARD) : 1000 kg a 1600 kg selon la version



hapfo OPTION

MANIVELLE POUR LES OPERATIONS
MANUELLES/AUTOMATIQUES

Vous pouvez utiliser la manivelle pour le mode manuel et le nouveau
volant pour le mode automatique, vous pouvez commander soit chaque
essieu séparément dans mode manuel, ou méme contréler la vitesse de
broche et la vitesse d'avance infiniment variable dans le mode automa-
tique. Vous pouvez l'utiliser aussi pour START PAUSE ou STOP du
programme.

ACCESSOIRE POUR PIVOTER L'OUTIL

En option, vous pouvez choisir une piéce jointe pour faire pivoter l'outil avec le
programme. Il est possible de tourner a 90 ° évidements dans les deux sens, sans
interruption du processus de tournage. De ce fait, vous obtenez un espace de
travail plus grand, ce qui entrainera 'augmentation de la production.

En option, vous pouvez obtenir toutes
les machines avec fraisage et unité
supplémentaire pour la production de
tous les rainurages ou torsions.

Cet accessoire peut étre monté
horizontalement, verticalement ou dans
un angle pour étre adapté a de
nombreuses situations. Il peut
également étre utilisé pour le forage

la gravure ou la fabrication de fils.




w o
@;l_ s 4 el ok =
- Diakds SHiflede [T TS Bpaibetin DiarelEiung Linstellusigen | 15 L |
— f — = .
= B NX QPO RE Y D A BATH B R K e 0L
Ewrireite || Punid jrien  Kieise  Bogen Eilipsen | Formen Schraffur Bohrung (L LT IAF TR ] T B B Hemabungs = = =
P o e N e o el Kt ) o o - s o [ I:Lﬁl R —] =
& . & s 09 8 ERE=E T
Tlart Grundeipments Frelr Brmading Ecitiey Funkdin] s = =
Or*HERRARSID L) i =
s B e G D s o - By He—-= 5 on o 54 [AEIEEEE EEEC ™ n
|I =
e 100 e dndarda po O eVvo o
A T
e O O - O O ave Lt
eddie - d PO 0 e de - e d
O e 100 el d que I1es pliote -
e dange e de e O - DO = —
= =rm
ol[= portation et I'exportatio i - ~ X
aes do o e ad e e e
- DO pie dd O - O d s £ e ok £
O d es ave dae O
anNdard
O OD e O O e
d O e ld -
Vo | ] 0 e e e dadvd e, PO
=] a ac @
hapfo e e = ons d :
_ progre (d e Progrd
e BT
e = automa e outre la
[ o cyetame peut dtre co
1005 A € = € O <
n es parametres sont enreq
Od e el de |la d
=11 l nﬁ:.—t r .
[ 3 apro [ /= i
A Moo= Pro [ . R =_
- sz
= [ |
=] i ==
[ s |
== ! - . |E=
{2 100% 1400% S ——— “
“ $lﬂm|_—-— e =
==
Tous les autres parameétres sont o%
L . A EETTE
enregistrés et stockés dans le
logiciel de la machine. —
Nt T e s L
ot = ey |
== =i
Frd Spacis | Aasa ) Tam ot mi
% 100% TR Wit
sm_ —
EEs X e
0% 100% 1a0n T st == =
sm_ X T e

hapfo

Logiciel et programmation




Votre commercant/fournisseur :

=
£
<
£
£
6=
N
)
==
'
[}
=
=
=
=}
S
=
S
A
@
=
b=
<
=
s
2
2
[}
=
=

—— )

Westernacher StraRe 52 - 87719 Mindelheim - Telefon +49 (0) 8261/7669-0
a o g h _tec Telefax +49 (0) 8261/7669-26 - www.ghtec.de - E-Mail: info@ghtec.de
Maseninensau cmor - WWW.hapfo.de - info@hapfo.de - www.hapfo-lathes.com
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