Fabrikationsprogramm: Stationare Bandschleif- und -schwabbel-
maschinen mit einem oder mehreren Bandern; fir nichtautomati-
schen, halb- oder vollautomatischen Arbeitsablauf; zum vielseiti-
gen Elnsatz in Betrieben aller GréBen; Anordnung einzeln, in
Gruppen oder Bearbeltungsstralien.

Elnige Modelle aus dem Programm:

Modell BAZ1: Bandschleifautomat for Lackzwischen- und
——— -glattsehliff - Kontinuierliches Ausblasen des Lackstaubes aus
dem Schleifband, dadurch hervorragende Schleifgualitat.
Modell MBV12: Vallautomatische Zwsibandmaschine, fiir kon-
tinulerlichen Werkstuckdurchlauf In FertigungsstraBen.
Modell BAZ: Wirtschaftlicher Halbautomat mit 2 Bandern flur
Schleif- und Schwabbelarbeiten - Individuell und vielseitig ein-

sefzbar - Worderes Band fur Nacharbeiten - Keine Durch-
© schleifgefahr.
Vallautomatisthe Bandschlsif- Modell BAV1: Weiterentwicklung der BA2 . Vollautomat
mzfjﬂ1n§g\l}?d Sefiwatingiattarmet Hochieistungsmaschine fir Holzschiiff, Lackschliff und Schwab-
beln - Programmsteuerung ermoglicht mehrere automatische

Werkstickdurchlaufe.

Modell DBV1: Vollautomatische Zweibandmaschine fiir Vor- und
MNachschliff bzw. -schwabbeln in einem Werkstickdurchlauf
Arbeitsprinzip wie BAV1.

Madell PK2: Automatische Maschine zum Kanten-, Profil- und
Falzschleifen - Mit Zwillingschleifaggregat auch flir doppel-
seitige Arbeitsweise im dutomatischen Durchlauf einsetzbar,
Modell DKP1: Wie PK2, aber mit besarideren Werkstickfohrungs-
bahnen speziell aly zweiseitig arbeitende Maschine flr Bearbei-
tungsstrafien - Beide Maschinen neben dem Falzschliff durch
weltere Zusatzeinrichtungen auch zum Kantenbrechen sowie
Abfrisen und Kappen von Furnieridberstinden im glelchzeltigen
Durchlauf geeignel.



