(#E&';Elﬂﬂll/l)

etallschleifmaschinen







Heesemann

Schleifmaschinen

Seit Uber 80 Jahren produziert Heesemann Schleif-
maschinen fir die Industrie und das Handwerk.
Dabei entstanden zum Teil grundlegende und rich-
tungsweisende Innovationen, die bis heute Be-

stand haben.

Heesemann hat die Schleiftechnologie immer wie-
der mit neuen Impulsen versorgt und vorange-
trieben. Bis heute haben wir den Anspruch, diese
Rolle als Innovationsfihrer der Schleiftechnologie
auch weiterhin auszufillen und tun Alles, um die-

sem Anspruch gerecht zu werden.




Kontaktwalzenaggregat zum Schleifen,
Entgraten und Strukturieren

10,4“ Industrie-PC mit TouchScreen

!,-"' [RUT-TeIIerbﬁrstenaggregat zum Brechen und

[ Verrunden der Werkstiickkanten




MSM 10

Metallschleifmaschine

Die Heesemann Metallschleifmaschine MSM 10
eignet sich perfekt zum Entgraten und Feinschlei-
fen metallischer Werksticke und zum Entfernen
von Graten und Ruckstanden, die beim Laser-
schneiden und Stanzen auf der Oberflache entste-

hen.

Mit unserem RUT-Aggregat und dem 200/Gyro un-
seres Kooperationspartners Fladder® Danmark A/S
ausgeristet, entgratet und verrundet sie auch die

Kanten Ihrer Werkstulcke effektiv und sauber.



Technische Daten

.

Tellerbiirstenaggregat (RUT)

Kontaktwalze (Lw)

Arbeitsbreiten 1.100 mm Arbeitsbreite 1.350 mm
1.350 mm Schleifteller 19 Stiick
1600 ™M Antrieb 7,5 kW FU
2.000 mm S :
Schleifbandlangen  2.150 mm Umlauf—. o = 2.5
2,620 mm geschwindigkeit U/min
3.250 mm Rotations- 160 - 800
Antrieb 15 kW EU geschwindigkeit U/min
22 kW FU
37 kW FU
(| Breite (mm)*
I:I 1-Bandmaschine
2-Bandmaschine e
8 3-Bandmaschine :
4-Bandmaschine

Fladder 200/Gyro
Arbeitsbreiten 1.350 mm Arbeitsbreiten
1.600 mm
Anzahl Spindeln 6 Stlick
Antrieb 7,5 kW FU
@ Burste
Antrieb
Lange (mm)* Gewicht (kg)*
1.750 3.000
2.300 4.000
2.850 5.000
3.700 7.000

* jeweils bei einer Arbeitsbreite von 1.350 mm

Zylinderbiirste (Bw)

1.100 mm
1.350 mm
1.600 mm
2.000 mm

250 mm
4-15 kW FU

Vorschub (m/min)*



Aggregate

Baukastensystem

Alle Heesemann Schleifmaschinen basieren auf ei-
nem ausgereiften, modularen Baukastensystem.
So kdnnen die Maschinen in nahezu jeder erdenkli-

chen Aggregatekombination geliefert werden.

Das Aggregatespektrum der MSM 10 umfasst Kon-
taktwalzenaggregate, das Tellerblrstenaggregat
RUT, das Fladder 200/Gyro und div. Zylinderbursten.

AuRerdem lassen sich Freipldtze vorsehen, um die
Maschine zu einem spateren Zeitpunkt mit weite-

ren Aggregaten auszurusten.



Lw
Kontaktwalzenaggregat

Das Kontaktwalzenaggregat in der MSM 10 arbei-
tet mit einer spiralférmig genuteten Gummiwalze
mit einem Durchmesser von ca. 250 mm bzw. ca.
300 mm und kann mit Antrieben von 15 - 37 kW

ausgerUstet werden.

Mit unserer Kontaktwalze entfernen Sie zuverlassig
jeglichen Oberflachengrat und versehen die Werk-
stlcke gleichzeitig mit einer einheitlichen Struktur.
Die Kanten werden in diesem Arbeitsschritt nicht

verrundet.

ACHTUNG!
Gefahr bei laulender Maschine!
Micht in den Arbeitsbereich greilen!

ATTENTION!
Danger when the machine s running!
Never reach into working area!




RUT

Tellerblrstenaggregat

Das RUT-Aggregat besteht aus 19 umlaufenden,
rotierenden Tellerblrsten, die so angeordnet sind,
dass alle Bereiche gleichmaRig in verschiedene

Richtungen geschliffen werden.

Die Teller kdnnen mit unterschiedlichsten Besat-
zen ausgeristet werden (Schleifblrsten, Ander-
lon, Stahl, Messing, Vlies). Der Wechsel geschieht
dank der Schnellwechselvorrichtung in wenigen

Minuten.




200/Gyro

Fladder Birstenaggregat

Bei dem Fladder 200/Gyro Biirstenaggregat unse-
res Kooperationspartner Fladder® Danmark A/S
drehen sich 6 Spindeln am Schleifkopf paarweise
immer in Gegenrichtung (im UZS / gegen den UZS),
um einen einheitlichen Schliff der Werksttcke so-
wie eine gleichmaRige Abnutzung der Schleifwerk-

zeuge zu erreichen.

Wahrend des Schleifvorganges rotiert der Kopf mit
den 6 Spindeln um seine eigene Achse und oszil-

liert Gber die Breite des Transportbandes.




Bw
Zylinderbursten

Rusten Sie lhre Heesemann MSM 10 mit Zylinder-
blrsten aus und erzielen Sie auf einfachste Weise
beeindruckende Effekte.

Zur Wahl stehen Vliesblrsten fir den Satinier-
schliff und Anderlon- oder MessingbUrsten flr den
Strukturierschliff. Alle Zylinderblrsten haben ei-
nen Durchmesser von 250 - 350 mm.




Mogliche Konfigurationen

Lw / Bw

Mit unserer MSM 10 Zwei-
bandschleifmaschine mit ei-

nem  Kontaktwalzenaggre-
gat und einer Zylinderburste
entfernen Sie zuverlassig jeg-
lichen Oberflachengrat und
Riuckstande, die beim La-
serschneiden auf der Ober-
fliche verblieben sind. Im
gleichen Arbeitsgang kdnnen
Sie die Oberflache mit einem
Satinierschliff versehen.

Lw / Lw / Bw

Unsere MSM 10 Dreiband-
schleifmaschine  mit zwei
Kontaktwalzenaggregaten
und einer Zylinderbirste
erlaubt das Bearbeiten der
Werkstlcke mit zwei ver-
schiedenen Kornungen in
einem Durchlauf. Die Entfer-
nung des Grates ist so noch
grindlicher oder mit hohe-
ren Vorschubgeschwindig-
keiten moglich.

lw/Lw/Lw /Bw

Mit der MSM 10 Vierband-
schleifmaschine mit drei

Kontaktwalzenaggregaten
und einer Zylinderbirste
bearbeiten Sie die Werkstu-
cke mit drei Koérnungen in
einem Durchlauf. So kénnen
Sie noch hohere Vorschubge-
schwindigkeiten fahren oder
die Oberflache mit einer sehr
feinen Struktur versehen.

lw / Lw / Bw / Bw

Mit unserer MSM 10 Vier-
bandschleifmaschine mit

zwei Kontaktwalzenaggrega-
ten und zwei Zylinderburs-
ten entfernen Sie grindlichst
jeglichen  Oberflachengrat
und Rickstande, die beim La-
serschneiden auf der Ober-
flache verblieben sind und
versehen diese im gleichen
Durchlauf mit einer dulerst

feinen Satinierung.



Lw / RUT

Mit unserer MSM 10 Kom-
bimaschine mit einem Kon-

taktwalzenaggregat und
unserem RUT-Tellerblrsten-
aggregat entgraten und ver-
runden Sie neben der Bear-
beitung der Oberflache auch
die Werkstlckkanten. Mit
unserem RUT-Aggregat kon-
nen Sie auch kleinere Teile
hervorragend bearbeiten.

Lw / 200/Gyro

Mit unserer MSM 10 Kom-
bimaschine mit einem Kon-
taktwalzenaggregat und dem
Fladder 200/Gyro kénnen Sie
neben dem Bearbeiten der
Werkstickoberflache auch
Oxide von den Werkstick-
kanten effektiv entfernen
und die Kanten dabei verrun-
den.

Lw /RUT/ Lw

Mit  einem  zusatzlichen
Kontaktwalzenaggregat am
Auslauf  unserer MSM 10
Kombimaschine mit einem
Kontaktwalzenaggregat und
unserem RUT-Aggregat ver-
sehen Sie lhre Werksticke
nach dem Entgraten der
Oberflache und der Kanten
mit einer einheitlichen Struk-
tur in Vorschubrichtung.

Alle Kombinationen lassen sich zusatzlich mit Zylinderbirsten ausristen.

Lw / 200/Gyro / Lw

Mit  einem  zusatzlichen

Kontaktwalzenaggregat am
Auslauf  unserer MSM 10
Kombimaschine mit einem
Kontaktwalzenaggregat und
dem Fladder 200/Gyro verse-
hen Sie Ihre Werkstlcke nach
dem Entgraten der Oberfla-
che und der Kanten mit einer
einheitlichen Struktur in Vor-
schubrichtung.



EMS

EnergyManagement

Von unserem EnergyManagement-System EMS
profitieren unsere Umwelt und der Nutzer glei-

chermalen.

Wenn keine Werksticke in die Maschine einlau-
fen, werden die Antriebsmotoren der Aggregate,
die in der hochsten Effizienzklasse ausgefthrt sind,
in der Geschwindigkeit heruntergefahren und eine
Klappe am Saugspanngebldse geschlossen, um

den Luftdurchsatz stark zu reduzieren.

Hierdurch verringert sich der Energieverbrauch
der Maschine je nach Auslastung erheblich. Beim
Einlauf neuer Werkstlicke werden alle Motoren

schnell wieder hochgefahren.
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IPC

Industrie-PC mit Touch

Alle Heesemann Schleifmaschinen werden Uber ei-
nen Industrie-PC mit einer intuitiven TouchScreen-
Oberflache bedient.

Gewadhlte Einstellungen lassen sich als frei program-
mierbares Schleifprogramm speichern und jederzeit

erneut abrufen.

Der IPC kann fur die Ferndiagnose im Falle einer St6-
rung oder die Hilfestellung direkt von Heesemann
Uber eine Standard Ethernet Schnittstelle in interne

und externe Netzwerke eingebunden werden.
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