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1l Doppelgehrungssdge
| MS 35

Maschinendetails

| : il 8 - .
| Die Hoffmann MS 35 Doppelgehrungssdge ist die perfekte Alternative fiir exakte Gehrungsschnitte. > VariigsTe Crla e

> Abfallrutsche

> Vorschubregulierung

E: Das industrielle Design der Maschine sorgt fiir Schnittqualitdt und Produktivitit gleichermaRen. Beschichtete oder lackierte Profile,
il Aluminiumprofile und vieles mehr kdnnen mit dieser Doppelgehrungssége bearbeitet werden.

Eine Materialauflage (2.5 m eff.) auf der linken Maschinenseite sorgt fiir die optimale Positionierung der Rohteile, der Anschlag (2.5 m eff.)
auf der rechten Maschinenseite erlaubt eine sichere und exakte MaReinstellung.

> Bosch-Pneumatik
Spezialunterlagen fiir verschiedene Werkstiickkonfigurationen werden an die jeweilige Aufgabe angepasst. > Not-Aus

> 8 individuell zu- und abschaltbare Spannzylinder
> Prézisions-Linearfiihrungen

> Ausreichend dimensionierte Drehstrommotoren

Technische Daten - “ .

l > Hartmetall bestiickte Sdgeblatter @ 350 x 30 mm
Anschlusswerte elektrisch 3ph/N/PE 230/400V 50/60Hz 3.6 kW Materialquerschnitt B 90 mm H 90 mm > Spanbrecher gegen Ausrisse
Anschlusswerte pneumatisch 6 bar Werkzeuge Hartmetall-Ségeblatter @ 350 mm x 30 mm > Aluminiumtisch mit Montagenuten
Motoren Sdgemotoren 2 x 2,2 kW Absaugstutzen 2 % @ 100 mm Zweihandst

Bohrung 30 mm Mafe B/T/H 1470/950/1620 mm z weihandsteuerung
Leerlaufdrehzahl 4000 1/min. Gewicht 620 kg > Lingsanschlag (Digitales Messsystem)
Steuerung/Werkstiickspannung pneumatisch / pneumatisch Best. Nr. W 105 0000
|

Funktionsweise

Kombinierte Sdge-Frds-Maschinen

ZUbehor Das Originalzubehdr von Hoffmann bietet technisch ausgereifte Lo-
sungen fiir verschiedene Anwendungsbereiche. Sonderzubehér wie
Materialauflagen, zusdtzliche Spanneinheiten, spezielle Motor-
wicklungen, etc. auf Anfrage.

> Das Rohmaterial wird auf der Materialauflage gegen den
Léngsanschlag positioniert.

> Der automatische Maschinentakt wird durch die
Zweihandsteuerung gestartet.

> Die Werkstiicke sind sicher auf dem Maschinentisch

gespannt.

Sdgeblatt HM DMS 10

> Beide Sdgeeinheiten schneiden das Material und fahren
in die Ausgangsposition zuriick.

> Alle Spannzylinder losen sich, das Werkstiick kann jetzt | @ 350 x 30 mm Digitales Léngenmesssystem

entnommen werden.

\

Aggregate Steuerung Anschlagverldngerung Weiteres Zubehor
1. Digitales Langenmesssystem 1. Pneumatik Langen auf Anfrage Magnetband 1/2/3/4 m > Spanbrecher, Satz, MS-35
2; Tischanschizn 2, Elektrik Klappanschlag > Spanbrecher, Satz, MS-35-SF
3. 45° Anschlag
4. Start-/Stop-Tasten,

Betriebsanzeige

www.hoechsmann.com
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Sdge-Fras-Maschinen
MS-Basis

Kombinierte Doppelgehrungssdge- und Frasmaschine

MS 35-SF

Die Sdge- und Frésmaschine MS 35-SF kombiniert exaktes Sigen mit dem Nuten der Werkstiicke fiir die Hoffmann-Schwalbenverbindung.

Das industrielle Design der Maschine sorgt fiir Schnittqualitdt und Produktivitit gleichermaRen. Beschichtete oder lackierte Profile,
Aluminiumteile, Kunststoffleisten und vieles mehr kénnen mit dieser Doppelgehrungssége bearbeitet werden.

Eine Materialauflage (2.5 m eff.) auf der linken Maschinenseite sorgt fiir die optimale Positionierung der Rohteile, der Anschlag (2.5 m eff.)
auf der rechten Maschinenseite erlaubt eine sichere und exakte MaReinstellung.

Spezialunterlagen fiir verschiedene Werkstiickkonfigurationen werden an die jeweilige Aufgabe angepasst.

Technische Daten l
Anschlusswerte elektrisch 3ph/N/PE 230/400V 50/60Hz 4.6 kW Werkzeuge Hoffmann Fréser W-1/2/3
Anschlusswerte pneumatisch 6 bar Hartmetall-Sageblatter @ 350 mm x 30 mm
Motoren Sdgemotoren 2 x 1.8 kW / Bohrung 30 mm Frdstiefe 0-70 mm
Frésmotoren 2 x 0.5 kW / Spannzange 6 mm  Absaugstutzen 2 x @100 mm
Leerlaufdrehzahl Ségemotor 4000 1/min. SchwalbengréRe W-1/2/3
Frasmotoren 24000 1/min MaRe B/T/H 1470/950/1620 mm
Steuerung/Werkstiickspannung SPS / pneumatisch Gewicht 680 kg
Materialquerschnitt B 90 mm H 90 mm Best. Nr W 107 0000

Funktionsweise

‘ > Das Rohmaterial wird auf der Materialauflage positioniert und
gegen den Ldngsanschlag geschoben.
‘ > Durch Betdtigen der Zweihandsteuerung wird der automatische
Maschinentakt gestartet.
> Die Werkstiicke sind sicher auf dem Maschinentisch gespannt.
‘ Die Sdgeeinheiten schneiden das Material (Schnitt nach unten)
i > Der Maschinentisch 6ffnet sich und positioniert beide

Maschinendetails

Sdgestation
1. 8 zu- und abschaltbare

Spannzylinder

1. Aluminiumtisch mit

2. Sdgebldtter HM @ 350 x Wtits
. - — . genuten
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3. Lingsanschlag ‘ > Beide rasem‘ eiten a“ren zur Herstellung der Nuten (1 oder % Sugespindel-Lagerung
Digitales M ‘ Nuten pro Seite / auswihlbar) aus. 4. Spanabsaugung
Iigitales Messsysben) | > Der Maschinentisch schlieRt, das Werkstiick wird entnommen. 5. Spanbrecher

4. Ablage

5. Zweihandsteuerung

6. NOT-Aus |

7. High-speed
Winkelfrasmotoren Bedienelemente Frisereinstellung

8. Hoffmann-Fraswerkzeug
Fraspositionen I & II

rechts und links

1. Winkelgetriebe
| 2. Andruckelemente (Gummi)
3. Ldngsanschlag
(Digitales Messsys.)
4. Bedienfeld

9. Absaugschacht






