Die Losung fur eine flexible
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Hohe Prézision
verlangt Qualitét bei
allen Maschinenteilen.
Ein Beispiel sind die
geschliffenen Prismen-
fuhrungen.

Professionelle CNC-Fertigung

Solide Basis fiir hohe
Leistung

Das diagonal versteifte und
verschweiBte Maschinengestell
schafft die solide Basis fur
préazise Bearbeitung. Uber die
Kugelrollspindeln an allen
Achsen werden die Aggregate
genau positioniert.

Wirtschaftliche Komplettbearbeitung —

Bedienung durch eine Person

Stabile, geschliffene Prismen-
fuhrungen in allen drei Achsen
garantieren exakte Ergebnisse.
Hohen Komfort und Sicherheit
vor allem bei Dauerbetrieb
bietet die optionale Zentral-
schmierung fur alle Fihrungs-
bahnen in X-, Y-, Z-Richtung.

Flexible Steuerung,
einfache Bedienung
Die Siemens SINUMERIK 810 D-
Steuerung und die TwinCAM
32-Bedienoberflache reprasen-
tieren weltweit den aktuellen
Stand der Technik und bieten
die perfekte Unterstitzung
des Bearbeitungszentrums
UNI-MASTER.

Breites Bearbeitungs-
spektrum

Mit dem kompakten Fahrstan-
der in Einarmausfihrung laBt
sich besonders effizient
arbeiten. Der mitfahrende
Werkzeugwechsler ist somit
auf kirzestem Weg einsetzbar.
Die Rustzeiten werden auf ein
Minimum reduziert.

Daruber hinaus ermoglicht er
die modulare Besttckung des
Bearbeitungskopfes.

Der Bearbeitungskopf
ist bereits standard- =
méBig fur eine Vielzahl
von Arbeiten im Holz- g
handwerk ausgerustet.
Individuelle Ergéanzun-
gen sind maéglich.

Bereits mit der serienmaBigen
Werkzeugbestickung bietet
die UNI-MASTER alle Mo6g-
lichkeiten vom Frasen, tber
das horizontale und vertikale
Bohren bis zum Sagen.
Zusatzlich aufbaubare Aggre-
gate und die optional erhalt-
lichen 6-fach- oder 12-fach
Werkzeugwechsler erweitern
das grofBe Bearbeitungs-
spektrum.

Sicherer Halt fir alle
Werkstiicke

Aufgelegte Werkstticke werden
mit Vakuumsaugern fixiert.
Eine Vakuumpumpe mit einer

Werkzeugwechsler
(6-fach oder 12-fach)
erhéhen die Bandbreite

der Anwendungen

Leistung von 40 m’h gehort zur
serienméaBigen Ausstattung.
Far MDF-Bearbeitung oder
Sonderspannvorrichtungen wie
Flip-Pods gibt es zwei weitere
Vakuumpumpen, die 100 m*h
bzw. 250 m*/h leisten.
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Zwei Positionierhilfen

(optional) erleichtern das
Handling von groBen,
schweren Werksttcken.

Intelligentes
Sicherheitskonzept
Parallel geschaltene groBe
Trittmatten sorgen fur die
notwendige Arbeitssicherheit.
Bei Wechselbearbeitung werden
die Sensoren in den Matten
selektiv belegt. So ist eine
Besttickung der UNI-MASTER

wahrend der laufenden Bear-
beitung moglich.

Beim versehentlichen Betreten
einer aktiven Trittmatte werden
nur Achsenbewegung und
Spindeldrehung gestoppt. Das
Programm kann zeitsparend
an der selben Stelle fortgesetzt
werden. Ein Neustart ist nicht
erforderlich.

Selektive Trittmattenbelegung fur rationelle

Parallelbearbeitung

Prazision in allen
Ebenen - der Auflage-
tisch

Das Konzept der HOLZ-HER
Werkstlckauflage eignet sich
hervorragend zum Formatieren
und Profilieren, da ein hoher
Abstand der Werkstlcke zum
Auflagetisch gegeben ist. Die
Auflageebene des Werkstticks
kann um bis zu 60 mm unter-
fahren werden!

Der plan gefraste Auflagetisch
sorgt zudem fir eine hervorra-
gende Prézision in der Z-Achse
(z.B. horizontales Bohren,
Frasen oder Nuten).

Sicheren Halt auch
bei komplizierten
Formen bietet der

Schmalteile-Sauger

Anschlagpunkte fiir
bis zu 8 Bearbeitungs-
felder

Fixiert wird Uber die zwei
hinteren Anschlagpunkte, die
sich pneumatisch absenken
lassen — dies erleichtert das
ergonomische Anlegen. Wahl-
weise werden die Anschlag-
punkte auch vorne angebracht;
empfehlenswert, wenn haufig
kleine Werkstticke bearbeitet
werden.

Fur die 4- oder 8-Feldbearbei-
tung kénnen zusatzliche
Anschlage bestellt werden.

Werkstiicke schnell
und sicher fixiert

Zwolf frei bewegliche, doppelt-
wirkende Sauger halten das
Werksttick auf dem Arbeitsfeld
sicher fest. Schwere und groB3e
Werkstlcke bleiben wahrend
der Bearbeitung unverriickbar
an ihrem Platz.

Die Sauger sind frei verschieb-
bar — ein groBer Vorteil gerade
bei unregelmaBigen Formen
oder sehr langen Werkstucken.
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Das Flip-Pod ist eine
Vakuumsaugeinrichtung

auf der mehrere Kleinteile

parallel fixiert werden.

Fur Kleinteile oder Leisten sind
spezielle Sauger und Spannvor-

richtungen erhaltlich.

HOI.Z HER |
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Aggregate fiir anspruchsvolle Aufgaben

Horizontalfrasaggregat

zum SchloBkastenfrasen,
5,6 KW, 2.500 - 20.000 min’

Modulare Erweiterung

fur den Bearbeitungs-

kopf

Ergadnzend zur serienmaBigen

Ausstattung kann der Bearbei-

tungskopf mit zusatzlichen

Aggregaten bestlckt werden:

m Zweites Frasaggregat mit
5,6 kW

m Horizontalfrasaggregat zum
Schlosskastenfrasen

m Bohraggregat mit funf hinter-
einander angeordneten (Y-
Richtung) einzeln abrufbaren
Vertikalspindeln. Jede dieser
Spindeln kann mit einem
Horizontalbohrkopf (X-Rich-
tung) ausgestattet werden.

Als Werkzeugschnittstelle in
der Hauptspindel kann die
HSK F63-Aufnahme zum
Einsatz kommen. Die 5,6-kW-
Fraswerkzeuge sind auf
Wunsch mit LEUCO-PS-System
erhaltlich, das einen schnelle-
ren Werkzeugwechsel und

noch besseren Rundlauf zulaBt.

Winkelschwenkgetriebe mit
Schaftaufnahme HSK F63

1 Spindel mit Spannzangen-
aufnahme EX20 (far Spann-
zangen @ 2-13 mm),

n(max) =15.000 min’
Schwenkbereich vertikal

0° - 100°, manuell einstellbar
Fur Horizontalbearbeitungen
in Verbindung mit der C-Achse
0° - 360° drehbar.
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Winkelgetriebe mit 2 gegen-
Uberliegenden Spindeln und
Schaftaufnahme HSK F63.

1 Spindel mit Spannzangen-
aufnahme EX25 (fur Spann-
zangen @2 -16 mm)

1 Spindel mit Sdgeblattauf-
nahme;

Sdgeblatt @ max. 120 mm,
n(max) =18.000 min-’

Fuir Horizontalbearbeitungen
oder Diagonal-Sdgen/ Nuten in
Verbindung mit der C-Achse
0° - 360° drehbar.

Von Span zu Span in 7,5 sec. —

blitzschneller Werkzeugwechsel

flr eine messbare Verkiirzung

der effektiven Bearbeitungszeit.

Vektorachse (C-Achse)

Die C-Achse ist eine von 0 — 360°

endlosdrehbare und frei
positionierbare Vektorachse.
Sie dreht sich stufenlos, von

einem Servomotor angetrieben,

um die Fréasspindel.
Anwendung findet
sich bei komplexen
Bearbeitungen unter
Einsatz von
Wechselaggregaten.

Werkzeugwechsler im High-Speed-Format
Der 6-fach oder 12-fach Werkzeugwechsler erweitert das Spektrum
in den Bearbeitungen. Die Werkzeugwechsler sind automatisch mit
einem 7,5-k\W-starken Fréasaggregat kombiniert. Beide bieten ein
HoéchstmaB an Flexibilitdt und Schnelligkeit.

In Kombination mit dem Werkzeugwechsler kann eine Vektorachse
aufgebaut werden. Mit ihr lassen sich die Werkzeuge endlos von 0
bis 360 Grad drehen.

Der groBe Sdgeblattdurchmesser
(200 mm) in Verbindung mit
dem groBen Hinterschnitt
bietet hohe Schnittprazision
beim Profilieren.

Spezialmaschinen



Die Siemens-Steuerung
SINUMERIK 810 D in Verbin-
dung mit der Twin-CAM 32-
Bedienoberfldche untersttitzt
die Anwendungen der UNI-
MASTER perfekt. Die Bedienung
ist einfach, die Optionen von
Windows werden konsequent
genutzt. Zur Ausstattung
gehort ein hochwertiger Farb-
bildschirm. TwinCAM 32 bietet
die Méglichkeit grafischer
Programmierung inklusive
CAD-Funktion. Die Bediener-
oberflédche basiert auf einer
parametrischen Beschreibung
von Werksttick und Bearbei-
tungen. Auch Zeichnungen
aus CAD-Systemen im DXF-
Format werden dbernommen.
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Ftr das Einfahren von neuen
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T102 Spl}’alhoh
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Programmen kann der Bediener
stehend vor der Maschine direkt
in den Ablauf eingreifen.

Vorsprung durch WINDOWS-Bedieneroberfliche und CAD-Funktion

—ee—————————
1 Schruppfraeser 20f4|
2 88 nm

3 Bohrer 9 mn
4 Profilwerkzeug

6 Schlichtfriser 20
7 Schruppfraeser 20r
8 Schriftenfraeser [0} I

7 X L) Raniysfraefer
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3 S T 51 Nn!:saege 2.6mm
Worte: In der Bedienoberfldche 1131 spiraibonrer o or
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Uberzeugende m Die Maschinen- und Service- m Der integrierte Postprozessor
Bedienmerkmale datenerfassung speichert die wandelt die CAD-Daten mit

Anzahl der Betriebs-, Still-
stands-, Storzeiten. Zuséatzlich

Das Programmiersystem Twin- hoher Geschwindigkeit in »
CAM 32 in Verbindung mit

Windows 95 gewahrleistet

Bearbeitungsdaten um.
m Hohe Flexibilitat durch die
Verwendung von hinterleg-

werden fur Service-Arbeiten

einfaches Erstellen von Bear- die Laufzeiten der Aggrega-

beitungsprogrammen.

te erfaBt. Alle Zustands- und
Fehlermeldungen werden
angezeigt.

m 32-stellige alphanumerische
Programmbenennung

m Parameter- und
Macroprogrammierung

® Echte und vollstandige 32-
Bit-Anwendung fur Windows
NT und Windows 95.

m Elementerzeugung mittels
Angabe der Koordinaten
plus freie Konstruktion durch
CAD-Funktionen. Moderne
CAD-Funktionen wie Objekt-
fang sind selbstverstandlich.

ten Variablen und Formeln.

m Standig abrufbare Hilfe-
funktionen.

m Grafische Echtzeitsimulation
des erzeugten NC-Programms.
Die errechneten Zeiten
dienen der Vorkalkulation.

Die PC-Arbeitsplatz-Version
von TwinCam bietet noch mehr
Komfort: Programme werden
an einem externen PC (Arbeits-
vorbereitung) erstellt und
mittels Diskette oder Netzwerk-
anbindung auf die Steuerung

Das Servicekonzept
der Zukunft - bereits
heute auf HOLZ-HER
Bearbeitungszentren
Video-Vision, ein eigens ent-
wickeltes Videokonferenz-
system, optimiert Service und

Wartung in einer bisher nicht

dagewesenen Art und Weise.
Die HOLZ-HER Service-Zentrale
und der Anwender kommuni-
zieren online miteinander. Der
Service hat nach Freigabe
durch den Kunden einen den
direkten Zugriff auf die
Maschinensteuerung. Mit einer

Netzwerkanbindung in Kombination mit Video Vision HOLZ-HER bietet das Service-
konzept der Zukunft. Online-Service und Online-Programmierung zwei wesentliche

Uberspielt.

Bausteine flr noch mehr Produktivitét.

¥lo.000 z[65.000 I Standard
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| Komektur m mm [~ 0000 mm 0000 mm |
Sicherhett (Sy. 0000 mm 2000 mm
Zberstand (Z+) 0000 mm Schneiden: 0 Stk

auBerst handlichen Kamera
koénnen bei Bedarf Maschinen-
details und Werkzeuge gefilmt
werden. Der Service-Mitarbei-
ter sieht direkt auf seinem
Bildschirm, wo das Problem
liegen kénnten und kann so
schnelle Hilfe und Lésungen
anbieten. Kleine Eingriffe
werden unter Anleitung des
Technikers direkt vom Bediener
durchgefuhrt.
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& Werkstiickanschlagpunkte (vordere optional)
Alle MaBe in mm

2680 mm

6800 mm
(+700 mm bei geoffneten Turen)



Ausstattungsoptionen

m Handbediengerat, zum leichteren Einfahren der
Werkstticke
m PC-Arbeitsplatzversion TwinCam 32, zum Erstellen von

Bearbeitungsprogrammen im Biiro
m Videokonferenzsystem ,Video Vision” mit direktem
Zugriff auf die Maschinensteuerung

B 2. Frasaggregat 5,6 kW, rechtsdrehend,
mit Spannzange @ = 25 mm

m 7,5 kW Frasspindel, n = 2.500 — 20.000 min ~,
luftgekuhlt

m 10 kW Frésspindel, n = 2.500 - 20.000 min -,
mit Flussigkeitskthlung

m Werkzeugwechsler, Teller 6-fach

Max. Werkzeug @ 150 mm, max. Gewicht 5 kg
m Werkzeugwechsler, Teller 12-fach

Max. Werkzeug @ 190 mm, max. Gewicht 5 kg
m C-Achse, 0° — 360° endlos drehbar

m Horizontalfrasaggregat zum SchloBkastenfrasen,
5,6 kW, n= 2.500 - 20.000 min-"'

m Bohraggregat mit 5 einzeln abrufbaren Vertikalspindeln
(Y-Richtung), 1,5 kW; n= 2.800 min

m Horizontalbohrkopf fur das 5-fach-Bohraggregat
(max. 5 Sttick)

m Winkelgetriebe mit 2 gegentberliegenden Spindeln:
1. Spindel mit Spannzangenaufnahme @ 2 -16 mm;
2. Spindel mit Sageblattaufnahme, max. @ 120 mm,
n = 18.000 min -
m Winkelschwenkgetriebe, manuell schwenkbar 0° bis 100°
mit Spannzangenaufnahme @ 2 -13 mm,
n = 16.000 min -
m Flieskopf mit Spannzangenaufnahme @ 2 -16 mm,
ohne Tastglocke
m Tastglocke mit Innendurchmesser 110 mm

m 2 zusatzliche Bearbeitungsfelder vorne mit je 4
pneumatisch gesteuerten Anschlagbolzen
(4-Feld-Bearbeitung)

® Zentralschmierung fur Fihrungsbahnen
in X-, Y- und Z-Richtung

m 2 Positionierhilfen mit Rollenauflagen
fur schwere Teile

m Lasereinrichtung zum Positionieren der Vakuumsauger
(Punktlaser, Maschine fahrt die einzelnen
Saugerpositionen an)

m Lasereinrichtung zur Projektion des Werksttickes
bzw. der Vakuumsauger auf den Bearbeitungstisch

m Vakuumpumpe 100 m¥h

m Vakuumpumpe 250 m¥h

m Vakuumsauger @ = 110 mm,

m Hohe 85 mm mit AnschluBschlauchen

m Vakuumsauger 110 x 62mm, Héhe 85 mm mit
AnschluBschlauchen fur Schmalteile mit Rasterplatte

m Set mit 8 mechanischen Spannvorrichtungen
fur Schmalteile, variabel fur verschiedene
WerkstlUckhohen

® Set mit 6 mechanischen Spannvorrichtungen fur
Rahmenteile, pneumatisch angesteuert, variabel fur
verschiedene Werkstlickhéhen

Hinweis: Bei der optionalen Besttickung sind teilweise zusétzliche
verbindliche Kombinationen erforderlich.

pezialmaschinen




Grundausstattung / Technische Daten

m Fahrstander in Einarmausfihrung

m Maschinengestell in geschweiBter Konstruktion mit
geschliffenen Prismenfuhrungen und Kugelumlauflagern

m Kugelrollspindeln an allen Achsen zur prazisen
Positionierung

m Fester durchgehender Tisch

®m 12 doppeltwirkende Vakuumsauger
@ =110 mm, Hohe = 85 mm

B 2 Bearbeitungsfelder mit je 4 pneumatisch gesteuerten
Anschlagbolzen (Standard hinten, wahlweise vorne)

m Vakuumpumpe 40 m*h

m Sicherheitsverkleidung It. CE-Norm, Rahmen mit Gitter
hinten und seitlich, einschlieBlich Tur mit Sicherheits-
schalter

m Fahrstanderverkleidung

® Sicherheitstrittmatten im Arbeitsbereich.

m 11 vertikale Bohrspindeln mit 32 mm Raster,
einzeln abrufbar (6 in X- und 5 in Y-Achse)

m 2 Doppelbohrspindeln fur Horizontalbohrungen in X- und
Y-Richtung

m Sageaggregat 3,5 kW, 90° pneumatisch schwenkbar,
n=5.300 min"'

m Werkzeugaufnahme: A =200 mm, | @=30mm,
B@®=26-35mm

m Sagen/ Nuten in X- und Y-Richtung

m Frasaggregat 5,6 kW, rechtsdrehend,
n = 2.500 — 18.000 min", Werkzeugaufnahme mit
Spannzange @= 25 mm

Ihr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

m Siemens Sinumerik 810 D

m Bedienoberflache TwinCam 32 unter Windows 95

m Color TFT 15,5 “ Bildschirm

m Parameter- / Macroprogrammierung

B Programmierung mit Variablen und Formeln

B Freie grafische Programmierung

m CAD-Funktion

m DXF-Schnittstelle zur Verarbeitung von Zeichungen
aus CAD-Systemen im DXF-Format

m Grafische Echzeitsimulation des erzeugten
NC-Programmes

B Mausbedienung Uber eine serielle Schnittstelle

m Je eine freie serielle und parallele Schnittstelle

m Echte 32 Bit Anwendung fur Windows

Verfahrwege (mm):
X=3382 = 11635 7 =500
Max. WerkstlckdurchlaB bei Werkzeuglange

125 mm = min. 130 mm

Max. programmierbare Geschwindigkeit (m/min.):
X =160 Y =607 =25

Absaugung: min. 3.000 m*h; AnschluB @ = 250 mm
Absauggeschwindigkeit: 30 m/sec.

Druckluft: 6 bar

ElektrikanschluB: 400 V, 50 — 60 Hz

Leistung: ca. 22 kW (abhé&ngig von Besttickung)
Gewicht der Maschine: ca. 4.300 kg

(abhangig von Bestlckung)

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen mussen wir uns vorbehalten,
da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung
unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildete Maschine
enthalt zum Teil auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang
gehoren. Bitte informieren Sie sich Uber den genauen Ausstattungsumfang bei lhrem
HOLZ-HER Handler. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung vorbehalten.

REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBe 65
D-72622 Nurtingen

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Nurtingen

Tel. (07022) 702-0
Fax (07022) 702-101

E-mail: marketing@holzher.de

www.holzher.de

Spezialmaschinen

Gedruckt auf umweltfreundlichem Papier aus 100% chlorfrei gebleichtem Zellstoff.

RSM 1933/1110017 Printed in Germany/Imprimé en Allemagne




