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Durchlaufbohrmaschinen
Optimat BST-Baureihe

Optimat BST 501 / 503 / 505 / 507
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"...es ist ein unveranderliches Gesetz in der Geschéfts-
welt, dass Worter Worter sind, Versprechungen
Versprechungen und Erklarungen Erklarungen. Das
Einzige, was zahlt, ist Leistung."

Harold S. Geneen
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EFFIZIENTE POWER

Highlights:

m Hilfsmittelfreies Umristen der
Bearbeitungsaggregate

m Positionierhilfssystem zum
Rusten der Maschine -
automatische Klemmung
bei Erreichen der Soll-Position

m Positionskontrollsystem der
Supporte und Bohrmotoren
wahrend der Produktion

m Hochflexibel durch das bewéhrte
Wechselbohrgetriebesystem

m Integriertes, breites Spéne-
transportband zur Abdeckung des
gesamten Bohrbereichs

m In 3 einzeln angetriebene Sektionen
aufgeteiltes Transportsystem

m PC-basierte Steuerung mit
TFT-Monitor

m Ethernet ,,on Board*

m Front-USB-Schnittstelle

m  woodWOP-Programmiersystem
auf der Maschine

m Bedienerfreundliche Oberflache
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Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.

topDrill
Technische Daten der Grundausstattung Optimat BST 503
Vertikale Supportanzahl unten 4
Vertikale Supportanzahl oben =
Vertikales Bohrgetriebe mit 11 Spindeln 8
Horizontales Bohrgetriebe mit 21 Spindeln 2
Horizontales Bohrgetriebe mit 11 Spindeln -
NC-Anschlag -
Maschinenabmessungen L/ B/ H 5500 /3710 / 2000 mm
Arbeitshéhe 950 mm
Werkstlickabmessungen L / B 250 - 2500 mm / (80*) 100 - 1000 mm
Werkstlckdicke 12 - 60 mm
Spéanetransportband v
Gewicht 8000 kg

4 v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich - = nicht verfligbar * nur bei Einzelmaschine 5



KRAFTVOLLE LEISTUNG

Highlights:

m Hilfsmittelfreies Umrlisten der
Bearbeitungsaggregate
m Positionierhilfssystem zum
Rusten der Maschine -
automatische Klemmung — e —— " -
bei Erreichen der Soll-Position —— S b bl e |
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m Positionskontrollsystem der
Supporte und Bohrmotoren
wahrend der Produktion

m Hochflexibel durch das bewahrte
Wechselbohrgetriebesystem

m Integriertes, breites Spéne-
transportband zur Abdeckung des
gesamten Bohrbereichs

m In 3 einzeln angetriebene Sektionen
aufgeteiltes Transportsystem

m PC-basierte Steuerung mit
TFT-Monitor

m FEthernet ,on Board“
m Front-USB-Schnittstelle

m  woodWOP-Programmiersystem
auf der Maschine

m Bedienerfreundliche Oberflache
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Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.

topDrill
Technische Daten der Grundausstattung Optimat BST 505
Vertikale Supportanzahl unten 4
Vertikale Supportanzahl oben 2
Vertikales Bohrgetriebe mit 11 Spindeln 12
Horizontales Bohrgetriebe mit 21 Spindeln 2
Horizontales Bohrgetriebe mit 11 Spindeln -
NC-Anschlag -
Maschinenabmessungen L/ B/ H 5500 /3710 / 2800 mm
Arbeitshéhe 950 mm
Werkstlickabmessungen L / B 250 - 2500 mm / (80*) 100 - 1000 mm
Werkstlckdicke 12 - 60 mm
Spéanetransportband v
Gewicht 8500 kg

6 v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich - = nicht verfligbar * nur bei Einzelmaschine 7



PREMIUM DYNAMIK

Highlights:

m Hilfsmittelfreies Umristen der
Bearbeitungsaggregate

m Positionierhilfssystem zum
Rusten der Maschine -
automatische Klemmung
bei Erreichen der Soll-Position

m Positionskontrollsystem der
Supporte und Bohrmotoren
wahrend der Produktion

m Hochflexibel durch das bewéhrte
Wechselbohrgetriebesystem

m Integriertes, breites Spéne-
transportband zur Abdeckung des
gesamten Bohrbereichs

m In 3 einzeln angetriebene Sektionen
aufgeteiltes Transportsystem

m PC-basierte Steuerung mit
TFT-Monitor

m Ethernet ,,on Board*

m Front-USB-Schnittstelle

m  woodWOP-Programmiersystem
auf der Maschine
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m Bedienerfreundliche Oberflache
topDrill
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Technische Daten der Grundausstattung
Vertikale Supportanzahl unten

Vertikale Supportanzahl oben

Vertikales Bohrgetriebe mit 11 Spindeln
Horizontales Bohrgetriebe mit 21 Spindeln
Horizontales Bohrgetriebe mit 11 Spindeln
NC-Anschlag

Maschinenabmessungen L/ B/ H
Arbeitshéhe

Werkstlickabmessungen L / B
Werkstlckdicke

Spéanetransportband

Gewicht

v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich - = nicht verfligbar

Optimat BST 507
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5500 /3710 / 2800 mm
950 mm

250 - 2500 mm / (80*) 100 - 1000 mm
12 - 60 mm

v

8500 kg

* nur bei Einzelmaschine

9

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.



Highlights:
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Einfache Dubelverstellung

Hilfsmittelfreies UmrUsten der
Bearbeitungsaggregate

Positionierhilfssystem zum
Rusten der Maschine -
automatische Klemmung

bei Erreichen der Soll-Position

Integriertes, breites Spane-
transportband zur Abdeckung des
gesamten Bohrbereichs

In 3 einzeln angetriebene
Sektionen aufgeteiltes Transport-
system

PC-basierte Steuerung mit
TFT-Monitor

Ethernet ,,on Board“
Front-USB-Schnittstelle

woodWOP-Programmiersystem
auf der Maschine

Bedienerfreundliche Oberflache
topDrill

EXAKTES DUBELN

Technische Daten der Grundausstattung

Anzahl Dubelwerkzeuge
Dibeldurchmesser

Dubellédnge
Maschinenabmessungen L /B / H
Arbeitshéhe
Werkstlickabmessungen L / B
Werkstickdicke
Spéanetransportband

Gewicht

v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich

- = nicht verfiigbar

WEEKE

Optimat BST 501

8 (4 je Seite)

8 mm

30 - 40 mm

5500 / 3710 / 2000 mm

950 mm

250 - 2500 mm / (80*) 100 - 1000 mm
12 - 60 mm

v

7000 kg

* nur bei Einzelmaschine 11

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.
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Spannbriicken (nicht schwenkbar)

e

Wechselbare Segmente
im Seitenlineal

=B N _— L e

GRUNDAUSSTATTUNG

Verstellbare Transporteinheit
Fest-/Losseite

LCD-Positionierhilfe- und
-kontrollsystem

Horizontales Bohrgetriebe
2 x 21-Spindler (1 x Fest-/1 x Losseite)

3-Sektionen-Transportsystem

Horizontales Bohrgetriebe
4 x 11-Spindler (2 x Fest-/2 x Losseite)

Vertikales Bohren von unten

Vertikales Bohren von oben
LCD-Positionierhilfe- und -kontrollsystem
Spannbriicken (nicht schwenkbar)
Spannbrlicken (schwenkbar)
Bohrgetriebeschwenkung

Wechselbare Segmente im Seitenlineal
Verstellbare Transporteinheit Fest-/Losseite
Horizontales Bohrgetriebe 2 x 21-Spindler
Horizontales Bohrgetriebe 4 x 11-Spindler
Manuell verstellbarer Anschlag
NC-Anschlag
3-Sektionen-Transportsystem
Spéanetransportband

USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung)

v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich

Spanetransportband

BST 501

— = nicht verfiigbar

v
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NC-Anschlag

WEEKE

USV (Unterbrechungsfreie

Stromversorgung)
BST 503 BST 505
v v
= v
v v
v -
- v
4 v
v v
v 4
v v
v v
v v
v 4
v v

BST 507

v
v
4
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Bohrsupporteinheit PLUS unten
501 / 503

Frequenzgeregeltes
Transportsystem

BST 503

INDIVIDUALITAT?

Bohrsupporteinheit PLUS unten
505 / 507

Wechselbohrgetriebe

BST 507

BST 505

Bohrsupporteinheit PLUS oben
505 / 507

Angetriebene Werkstiick-
unterstiitzung

Langskantenbohraggregat

BST 507

BST 505

Schnittstelle fiir LaAngskanten-
bohraggregat

Optionen

Bohrsupporteinheit PLUS unten 501 / 503
Bohrsupporteinheit PLUS unten 505 / 507
Bohrsupporteinheit PLUS oben 505 / 507
Angetriebene Werkstlickunterstitzung
Frequenzgeregeltes Transportsystem
Wechselbohrgetriebe
Langskantenbohraggregat

Schnittstelle fir LaAngskantenbohraggregat
Schmalteile-Magazin

Klimatisierter Schaltschrank

v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich

Schmalteile-Magazin

BST 501
max.

— = nicht verfligbar

4

WEEKE

Klimatisierter Schaltschrank

BST 503
max. 3

BST 505
max. 4
max. 2

BST 507
max. 3
max. 2

1ks)
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READY TO RACE
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DXF-Postprozessor
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MDE Basic topDrill
Optionen BST 501 BST 503 BST 505
Externer Arbeitsplatz woodWOP o o o
Externer Arbeitsplatz NC-Daten Postprozessor ° . °
MDE Basic ° ° °
topDirill . . °
DXF-Postprozessor ° ° °
v = in der Grundausstattung enthalten e = optional erhéltlich - = nicht verfligbar

BST 507

WEEKE
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Variante /
Maschinenkombination
z.B. 2 x BST 507

im einfachen Linienbetrieb
(maschinenspezifische
Daten sind zu beachten)

Variante /
Maschinenkombination
z.B. BST 505 und BST 501
im einfachen Linienbetrieb
(maschinenspezifische
Daten sind zu beachten)

Variante Einzelmaschine
z.B. BST 507

WEEKE
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Choose the Original
Choose Success!

©

WEEKE Bohrsysteme GmbH

BenzstraBe 10-16
+49 5245 445-0

33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ

DEUTSCHLAND

Tel.:
info@weeke.de - www.weeke.de

Fax: +49 5245 445-139

Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe




