Formfrasaggregat FK 03
automatisch

Funktion:

Zum Frésen der Kantenlberstdn-
de am Werkstick. Langsbearbei-
fung der Ober- und Unterkante
und Umfrésen der Vorder- und
Hinterkante. Ideal fir die auto-
matische Umrastung auf unter-
schiedliche Kantenprofile.

Formfrdsaggregat FK 03.

Technische Anderungen vorbehalten.

Merkmale:

B Werksttickdicke 12 mm - 60 mm
bei Bearbeitung oben und
unten.

B Maximale Kantendicke
D =5mm.

B Automatische UmrUstung auf
4 unterschiedliche Kantenprofi-
le mit drehbarem 4fach Werk-
zeugwechsler.

E Wahlschalter Langsfrésen
und/oder Rundumfrdsen.

B Frequenzwandler zur optimalen
Drehzahlregelung bis12.000'/min.

B Nicht einsetzbar zur Nachbear-
beitung von Innenradien.

m Vorschub max. 20 m/min.

B Formfrésen bei Furnier und Mas-
sivkanten nur bedingt méglich.

Optionen:

m Wechselkopf flr Formfrdisen
FK 01/03; enthdlt einen Satz mit
zwei Képfen zur Aufnahme von
zwei Werkzeugen.

B Diamantfrdser je nach Profilart.

Diamantfréser fiir Radius.




Funktion:

Zum Frasen der Kantentberstan-
de am Werkstick. Langsbearbei-
tung der Ober- und Unterkante
und Umfrdisen der Vorder- und
Hinterkante. Ideal fUr Kunststoff-
kanten mit unterschiedlichen
Profilen. In Verbindung mit Kapp-
aggregat und Vorfrésaggregat.

Merkmale:

m Werkstickdicke 12 mm- 60 mm
bei Bearbeitung oben und
unten.

® Maximale Kantendicke
D=5mm.

m Schnell umrtstbar durch einfa-
ches, manuelles Austauschen
der Wechselkdpfe (je Werk-
zeugart und Kantendicke ist
ein separater Wechselkopf
notwendig).

® Wahlschalter Langsfrésen
und/oder Rundumfréisen.

H Frequenzwandler zur
optimalen Drehzahlregelung
bis12.000'/min.

m Nicht einsetzbar zur Nachbear-
beitung von Innenradien.

W Vorschub max. 20 m/min.

W Formfrdsen bei Furnier und Mas-
sivkanten nur bedingt méglich.

Optionen:

m Wechselkopf flr Formfréisen
FK 01/03; enthdlt einen Satz mit
zwei Képfen zur Aufnahme von
zwei Werkzeugen.

m Diamanifréser je nach Profilart.

Technische Anderungen vorbehalten.
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