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Die Optimat-KL:#0-Baureihe: das Serien-
Programm fiir jedes Kantenmaterial

Optimat:
Wiehr muB High-Tech nicht kosten

Mit ,,Optimat“ prasentiert die Homag-
Gruppe jetzt eine neue Maschinen-
Generation fiir die komplette Holz-
bearbeitung. Alle Optimaten verfiigen
Uber dieselbe Spitzentechnik, die-
selbe legendare Qualitat und Zuver-
lassigkeit, die Sie schon immer von
Homag kennen. Da wir die Optimaten
jedoch in Serie produzieren, wird’s
entscheidend preiswerter fiir Sie.

Eine Baureihe fiir alle Werkstoffe
Mit der Optimat-KL-70-Baureihe kon-
nen Sie alle Arten von Kantenmateri-
alien bearbeiten. Dazu z&ahlen, um eini-
ge Beispiele zu nennen, Massivholz,
Rollen- und Streifenmaterial, Melamin,
PVC, ABS und Furnierkanten. Zum
Anleimen werden vor allem Schmelz-
kleber und bei speziellen Anforderun-
gen PU-Kleber verwendet.
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Technik, die in jeder Hinsicht
tiberzeugt

Innenausbau und Industrie werden
heute mit einer wachsenden Zahl! unter-
schiedlicher Werkstoffe konfrontiert.

ein Modular-Programm von Serien-
maschinen, das in Preis und Leistung
rundum Uberzeugt.

So individuell wie universell:

Rollen

Gleichzeitig zwingt der zunehmende der Optimat-Baukasten Egg:‘ .
Kostendruck, Investitionen sorgfaltig zu Zwei Basistypen stehen zur Wahl: der one:;
planen. Deshalb wird von einer praxis- Kanten-Optimat und der Fiige-Optimat. xf‘;“; I
gerechten Maschine zum Kantenan- Darliber hinaus kdnnen Sie aus dem _,._-’.o"!-'

leimen gefordert, daB sie rationell und
flexibel fur jedes Kantenmaterial ein-
setzbar ist. Dies waren die Leitge-
danken bei der Entwicklung der neuen
Optimat-KL-Baureihe. Das Resultat:

umfangreichen Programm exakt dieje-
nigen Aggregate auswahlen, die Sie fir
ihre jeweiligen Aufgaben brauchen.




Mit und ohne FL
fur prazise Kanten

Der Kanten-Optimat
wird zum Anleimen gerader Kanten an

fertigformatierte Werkstiicke eingesetzt.

Die Grundausstattung umfaBt Verleim-
aggregat, Kantenmagazin, Druckzone
und Kappaggregat.

Der Fiige-Optimat

ist ausgelegt zum Fligefrasen, Anleimen
und Nachbearbeiten. Dabei sind die
Flgefrasaggregate zur ausriBfreien Be-
arbeitung dem Verleimteil vorgeschaltet.

Freiplatz fiir zusatzliche
Systemvorteile

Zusétzliche Vorteile bringt der Freiplatz
im Nachbearbeitungsteil. Dieser Teil ist
frei bestlickbar mit kundenspezifischen
Optionen - vom Vorfrasen liber Band-
schleifen bis hin zum Schwabbeln.

Die wichtigsten NMerkmale der

beiden Basistypen

* kompakte Bauweise

» wartungsfreundlicher Maschinen-
aufbau

» umweltfreundliche Technologie

* hohe Bedienerfreundlichkeit

* modernes, funktionelles Design

 optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis

Highlights, die Ihnen viele Yorteile
bringen

Optimale Kantenqualitat

Keine Nacharbeit, diinne, kaum sicht-
bare Leimfuge, beste Verleimqualitét
durch Quickmeltsystem. Schnell be-
triebsbereit, immer frischer Leim, ener-
giesparend.

Zukunfisorientierte Technik

* SPS-Steuerung ohne Endschalter,
verschieiBarm und stoérungsfrei

* Frequenzwandiertechnik,
gerduscharm, keine Wartung,
automatisches Abbremsen der
Bearbeitungsmotoren zu lhrer
Sicherheit

* flexibles Aufspannsystem der
Bearbeitungsaggregate (erleichtert
auch spéteres Aufriisten oder
Umbauen)

* zentrale Abfall- und Spaneent-
sorgung, energiesparend, umwelt-
freundlich

Weltweiter Kundendienst und
Service iiber Ferndiagnose

spart Kosten, erhoht die Betriebsbereit-
schaft.

Kanten-Optimat

1-'
Fiige-Optimat

Der Leimauftrag

erfolgt Gber ein Quickmelt-Aggregat -
Homag-Technik, die keine Wilnsche
offenlaBt. Leimbehalterabhub, wenn die
Maschine mal stoppt. Magazinhéhen-
verstellung zur optimalen Kanten-
regulierung oder Leimrollenweiterlauf
bei Vorschubstop; auf solche Details
legen wir nattrlich groBen Wert. Mit
dem Leimsystem PU 34 bieten wir
Ihnen optional eine widerstandsfahige
wasser- und warmebestandige Ver-

leimung auf Poly-
urethanbasis an -
besser geht’s nicht
mehr.

Optimat KL 77
mit RUckfUhrungssystem Boomerang
(Ligmatech)

Beim Fuge-i{lanten-Optimat haben
wir vor dem Verleimteil ein Fligefras-
aggregat plaziert zum Befrasen und
Verglten der Platte bzw. flr Reparatur-
arbeiten, sei es zur Langs- oder Quer-
bearbeitung.

Zur Grundausstattung geh6rt auch das
Kappaggregat zum blindigen Ab-
langen aller Gberstehenden Kanten-
materialien mit Umstellung von Fase-
auf Geradschnitt.

Option:
Verstellung von Fase/Gerade per
Knopfdruck

Als Option
sind 2fach- oder 6fach-Rollenmagazine
verfugbar.




lhre Option: Fr

zur Bestuckung nach Maf3

Die Optimaten KL 70 sind typische
Durchlaufmaschinen, die jedes Werk-
stlick komplett bearbeiten; komplett
heiBt: keine zusatzlichen Bearbeitungs-
schritte. Damit Sie moglichst frei
wahlen kdnnen, bieten wir lhnen ein
breites Spektrum von Aggregaten und
Optionen - bis hin zum perfekten
Nachbearbeiten.

Aggregate zur individuellen
Bestiickung

1. Yorfrasaggregat
zum Vorfrasen des oberen und unteren
Kanteniiberstands

2. Frasaggregat

zum Frasen von Fase oder Radien
Optionen: Verstellung Frasmotor stu-
fenlos, Verstellung Frasmotor elektro-
pneumatisch, Wechseleinrichtung
Frasmotor

3. Universalfrasaggregat

zum Frasen von Falzen, Nuten und
Profilen mit einem schwenkbaren 4-kW-
Motor, Zwischensupport fiir elektrop-
neumatische Einsatzsteuerung
Optionen: Abtastung von oben,
Abtastung seitlich

4. Formfrasaggregat Fi

zum allseitigen Fertigfrasen von Werk-
stlcken, auch fir Querbearbeitung von
Postforming- und Softforming-Profilen.
Mit automatischem Werkzeugwechsler
fur unterschiedliche Kantenprofile, zum
Beispiel bei PVC- oder ABS-Kanten.
Optionen: Wechselkopf Formfrasen
und Dia-Werkzeuge fur verschiedene
Kantenprofile
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4.i Formfrasaggregat FF 12

zum allseitigen Fertigfrdsen von Werk-
stlicken, auch fiir Querbearbeitung von
Postforming- und Softforming-Profilen.
Schnellwechseleinrichtung zum manu-
ellen Umristen auf unterschiedliche
Kantenprofile.

Optionen: Wechseleinrichtung, Wen-
deplattenwerkzeuge fiir verschiedene
Kantenprofile
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Weitere Optionen:

* elekironische Hohenverstellung
Oberdruck

» Einzugsvorrichtung

= stufenlose Verstellung der einzelnen
Bearbeitungsaggregate entspre-
chend der Kantendicke

* Kantenerwarmung Weibruch

e elektrische Vorinstallation fiir Nach-
bearbeitungsaggregate

 Vorinstallation flir Werkstiickrick-
fihrung System Boomerang

5. Nachputzeinrichtung Profil
zum Abziehen von Fasen und kleinen
Radien oben und unten an PVC-
Kanten.

Optionen: Verstellung pneumatisch,
Fasemesser, Profilmesser

5.1 Multi-Nachputzeinrichtung NN
i0 oben/unten

zum Abziehen von Fasen und Radien
mit Mehrfachwerkzeug, max. 3 unter-
schiedliche Profile, elektropneumati-
sche Verstellung.

Profilmessersatz flir max. 3 Profile
Nachputzeinrichtung Leimfuge
zum Séubern der Leimfuge von Kleb-
stoffresten.

6. Bandschleifaggregat KSi0

mit Oszillation zum Schleifen gerader
Furnier- und Massivholzkanten
Option: Verstellung Bandschleifaggre-
gat

7. Fase-/Radiusschleifen PS 40
oben und unten

zum Schileifen von Fasen und kleinen
Radien an Furnier- und Massivholzkan-
ten, einschlieBlich Faseschleifschuhen
- Fase-Radiusschleifen PS 41 unten
- Fase-Radiusschleifen PS 42 oben
Optionen: Verstellung, Profilschleif-
schuh Stahl

8. Schwabbelaggregat FS 40 oben
und unten mit Oszillation

zum Griffigmachen und Polieren von
Kunststoffkanten




Homatic: Ab jetzt kann jeder schnell

und sicher steuern

Wer eine Maschinensteuerung braucht,
verlangt nicht nur optimale Sicherheit -
und Wirtschaftlichkeit. Vielmehr muf 1l
die Steuerung auch mdglichst einfach
bedienbar und ohne Aufwand program- o
mierbar sein. Die neuen Homatic-Steue- | ”
rungen verrichten ihre Arbeit ,spielend”

leicht und absolut zuverléssig.

Homatic NC 6 oder NC 2i -

Sie haben die Wahl

Bei der neuen Homatic-Klasse kdnnen

Sie zwischen zwei Alternativen wihlen:

¢ Homatic NC 16 - die besonders
preiswerte Standard-Steuerung, in
der Grundausfiihrung enthalten i

» Homatic NC 21 - die Komfort- vaawaal
Steuerung mit einfachster Bedienung DNE il
in Window-Technik . N

NC 16

Ihr Extra-Plus in puncto Sicherheit
Homatic-Steuerungen sind durch und
durch betriebssicher, auch unter hdrte-
sten Bedingungen. So steuert die
Homatic selbst unter hoher Staub- und
Hitzebelastung lhren Optimaten rund-
um zuverlassig.

Programmieren - kein Problem

Die Homatic NC 16 ist bereits ab Werk
mit drei Grundprogrammen ausgestat-
tet. Damit ist ein GroBteil aller Arbeiten,
die Sie bendtigen, eingespeichert.
AuBerdem koénnen auf einfache Art und
Weise weitere Bearbeitungsprogramme
nach lhren individuellen Bediirfnissen
eingeben werden. Dabei gilt: einmal
gespeichert - immer gespeichert.

Der Klartext zeigt, was Sache ist
Uber Display und Bedienerfiihrung kon-
nen Sie mit lhrer Steuerung von Anfang
an ,Klartext” reden. Die Steuerung
flhrt Sie beim Programmieren Schritt
flir Schritt zu threm Ziel. Sowohl die
Auswahl der Programme wie die Be-
fehlseingaben sind direkt im Display-
Text ablesbar.

iKomfortable Bedienung fiir das
Handwerk

Noch nie war es so einfach, eine Kan-
tenanleimmaschine zu programmieren
und zu bedienen. Die neue Homatic-
Steuerung NC 21 setzt MaBstébe in
bezug auf Bedienkomfort. Sie wurde
speziell fir das Handwerk entwickelt.
Der Bediener kann seine vertraute
Denk- und Vorgehensweise bei der
Bearbeitung eines Werkstlicks direkt in
die Eingabe der Steuerung umsetzen.
Die Steuerung verflgt tUber einen farbi-
8 gen Flachbildschirm und eine staubge-
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schiitzte PC-Tastatur fir die Eingabe
der Daten. Sie baut auf die Regeln des
weltweit bekannten Windows-Standards
auf und ermdglicht so die problemlose
Umsetzung des vom PC her bereits
bekannten Wissens.

Zu jeder Eingabe erhalt der Bediener
eine grafische Unterstiitzung, die ihm
die Bedeutung des Eingabefeldes ver-
anschaulicht. AuBerdem wird jeder ein-
gegebene Wert sofort auf seine Zulés-
sigkeit Gberprift, so daB Fehleingaben
nahezu unmdgglich werden.

i
Natel Bearhalten Anzicht illife

| Programm 16203t [Mut sellijeh mit Kante

Werhstiinckbirette (W)
| Werkstueckdicke (H)

Werkstueekoeberstand (LF)
Vorschub minin

Keujte

Hoeken

[Mut sefifich mit Kante

Haufig bendtigte Einstellungen kénnen
in Form von Bearbeitungsprogrammen
il auf der in der Steuerung vorhandenen
Festplatte problemios abgespeichert
werden. Uber ein Auswahifenster kann
dann bei Bedarf das benétigte Pro-
gramm, ebenfalls wieder grafisch unter-
stiitzt, ausgewahlt und die Maschine
darauf umgerUstet werden.

Furnier_07_L
Furnier_07_Q
Melamin_04_L
Melamin_04_q
Melamin_05_L
Melamin_05_0Q

PVC_Rz_20_L

PYC:R2:20
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Furniér 0,7mm taengs
Furnier 6.7mm quer
Melamin 0.9mm laengs
MelamlIn 0,4mmn quer
Mefamin 0,5mm laengs
Melamin 0,5mm dyier
Myt seillleh ndl K2nte

Hut seitiich ohne Kante

PVC R2 2,0mm [aengs
PVC R2 2.0mm quer
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Blids:

01.062,1686
10.,02,1996
20.12.1885
04.03.1996
14.02,1838
13.03.1894

14.03.1885
24.02,1836
30.01,1885
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Ferndiagnose inklusive

Durch eine direkte Fehlermeldung Gber
den Monitor (z. B. ,,Schutzhaube
offen®) kénnen Sie schnell reagieren
und dadurch Stillstandzeiten minimie-
ren. Und falls Sie mal einen Fehler
nicht selbst beheben kénnen, dann hilft
Ihnen die Homag-Ferndiagnose, die in
fast allen Fallen einen teuren Service-
einsatz spart.
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WWeltweite Ferndiagnose

Alle NC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose erméglicht. In der
Homag-Service-Zentrale werden dann
mdogliche Fehler gesucht, eingegrenzt
und oft sogar gleich per Telefon beho-
ben.

Sorgfiltige Wartung

Eine planmasBige, fachgerechie Instand-
haltung senkt die Kosten und erhdht
die Produktivitdt und Standzeiten der
Maschinen und Anlagen.

iHiomayg ist liberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet flir Sie kurze
Wege, rasche Aktivitdten und intensive
Kundenndhe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung
Homag-Produkte sind zwar einfach zu
bedienen, doch eine griindliche Schu-
lung verkiirzt die Inbetriebnahmezeiten,
erspart unndtige Versuche, erhéht die
Fertigkeit der Bediener und steigert die
Effizienz.

DIN

el |
Ausgezeichnete Qualitat

Die Homag-Gruppe ist nach DIN EN
ISO 9001 zertifiziert (TUV CERT). DaB
die Maschinen der CE-Norm entspre-
chen, ist fir uns eine Selbstverstand-
lichkeit. Sie haben damit die Sicherheit
gleichbleibender Qualitét.

10

rahlt sich aus, bei Homag
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Gleiche Teile, einfaches iandling
Viele Teile, Steuerungselemente und |
Baugruppen sind bei den Maschinen

und Anlagen der Homag-Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Er-
satzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service - um nur

einige wenige Beispiele zu nennen.




Technische Daten

KL 79/1

Maschinen-Type KL 73 KL 74 KL 75 KL 76 KL 77 KL 78 KL 79 KL 79/2 KL 79/3
Gesamtldnge mm 5.630 6.130 6.880 7.755 8.545 9.295 10.045 10.860 11.610 12.360
Maschinentype Optimat KL 7../../A
Maschinenabmessungen
- Gesamtliange mm siehe Tabelle oben
- Larmschutzverkleidung
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet 910/1.540 mm
Gesamthdhe geschlossen/gedfinet 1.840/2.280 mm freier Platz _,dreier Platz,
Arbeitshohe 950 mm A3/A20 }> A3/A20/52
Arbeitsmafie = ] = !
- Werkstlckbreite =
bei Werkstiickdicke 22 mm min.____ 55 mm L1
bei Werkstiickdicke 60 mm min. 100 mm , ;
- Werkstickdicke min. 12 mm ?n!"
max. 60 mm I ==
- Kantendicke Streifen/Rollen min. 0,3 mm r A AT AR AT
A3 max. 3,0 mm
A20 max.__ 20,0 mm
- Kantenlange Rolle A3/A 20 min. 150 mm \ . — e - - B
- Kantenlange Streifen A 20 min. 200 mm 5 [ & |
- Werkstlicktberstand max. 30 mm ol 2 | Sy (B | ‘
= | e =
| = (i}
Anschluwerte E — = = fl 5
. E 2l A o E =
- Betriebsspannung 400V 3le = 5 § o b
- Steuerspannung 24V &8 (i G| B =
- Frequenz 50 Hz L) \\_/ 1 | =
- Statische Umrichter angebaut W | |
- Schaitschrank angebaut

- Elektr. GesamtanschluBwert
- Gesamtabsaugeleistung m3/h
- Spéneband

nach Bestlickung
nach Bestlickung
Optional

- Luftgeschwindigkeit

28 m/sec.

- PreBluftverbrauch

nach Bestlickung

- PreBluftanschluB
- Druckverlust

R1/2” Innengewinde Zuleitung R1"”

ca. 200 mm/Ws

Sonstiges

- Vorschub stufenlos regelbar
- Maschinengewicht ca. kg

18-24 m/min.

nach Maschinentype

Gesamtlange

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Gesamtldnge




