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Neues Zeitalter in der Kantenverarbeitung

HOMAG laserTlec
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Kantenanleimen in bisher nie dagewesener Qualitat: HOMAG
laserTec hei3t das Fertigungsverfahren, das die Zukunft der
Mobelherstellung von Grund auf verandern wird. Dabei wird
die zu verklebende Flache durch einen Laserstrahl geschmol-
zen und im Anschluss direkt auf das Werkstuck gepresst. Das

Ergebnis: Kanten der allerhochsten Giteklasse.

In Deutschland patentrechtlich nur mit Rehau-Kanten

verwendbar!
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Hohe Wirtschaftlichkeit durch
HOMAG laserTec:

® Reduzierung der Ausschussquote
¢ Finfache Bedienungsprozesse

e Geringe Nebenkosten

e Hochste Verfugbarkeit
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Durch HOMAG laserTec steigern Sie die Qualitat und die Pro-

duktivitat Ihrer Mobelfertigung. Effizienter und wirtschaftlicher

kann man Ressourcen nicht einsetzen.

Revolutiondre Technologie

Im Vergleich zu konventionellen,
leimgebundenen Verfahren schneidet
HOMAG laserTec deutlich besser ab:
Wahrend beim ersteren ein Granulat

bei relativ groBer Hitze geschmolzen

und als flussiger Kleber Uber eine sich
drehende Leimrolle auf das Werkstlck
aufgetragen werden muss, vereinfacht
sich der Bearbeitungsprozess beim
laserTec enorm. Hier wird die zu ver-
klebende Flache durch einen Laserstrahl
geschmolzen und im Anschluss direkt auf
das Werkstlck gepresst. Der Laserstrahl
wird durch einen oszillierenden Spiegel
automatisch auf die gesamte Breite des
Kantenbandes umgelenkt.

Gesteigerte Produktivitat

Durch sofortige Produktionsbereitschaft
und einfachere Bedienung kénnen mehr
Teile in derselben Zeit produziert werden.
Unproduktive Wartezeiten und Rustauf-
wand bei Farbwechsel entfallen.
Gesonderte Einstellungen von Leim-
menge und Temperatur sind nicht mehr
notwendig, ebenso wie Eingaben zu
unterschiedlichen Materialien (z. B. Span-
platte und MDF) mit der damit verbun-
denen Gefahr der Fehlverleimung. Durch
Laserfligen erzielen Sie eine konstante
Produktionsqualitéat und reduzieren lhre
Personalkosten bei Nachbearbeitung und
Finish. Gute Griinde, warum sich diese
Maschineninvestition ganz sicher fur Sie
rechnet.

Im Vergleich zur herkémmlichen
Schmelzklebertechnik auf
Durchlaufmaschinen:

e laserTec spart bis zu 36.911 kWh
pro Jahr

e Energieersparnis: mehr als 40 %

e Verringerung des CO,-AusstoBes:
pro Jahr um bis zu 26 t

e Kostenersparnis: bis zu 4.430 €
pro Jahr

HOMAG laserTec
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Mit HOMAG laseriec erzielen Sie eine bisher nie erreichte
Optikin der Bearbeitung von Ecken und Kanten. Und profitieren

gleichzeitig von der groBen Flexibilitat bei der Auswahl der
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Materialien und Farben.

Hoéchste Bearbeitungsqualitat

Mit HOMAG laserTec lassen sich alle
gangigen Kanten verarbeiten. In der
Fertigung erreicht man damit einen nicht
sichtbaren Ubergang (Nullfuge). Durch die
gleichbleibend hohe Bearbeitungsqualitét
reduziert sich die Ausschussquote
erheblich. Dadurch ist eine optimale
Serientauglichkeit gegeben.

Durch den Einsatz dieser Technologie
setzen Sie sich qualitativ vom Wettbe-
werb deutlich ab. Zugleich ist der Betrieb
des neuen Diodenlasers mit enormen
wirtschaftlichen Vorteilen verbunden,
insbesondere gegenlber anderen
Lasersystemen.

Konventionelle Technik (EVA)

HOMAG laserTec

Fiir das gesamte Laserkanten-
Spektrum

Mit der HOMAG laserTec lassen sich
samtliche derzeit marktiblichen Kanten-
arten verarbeiten wie PVC, ABS, PP,
PMMA, Holzfurnier oder Melamin. Die
laseraktive Schicht kann entsprechend
den Produkt- und Kundenanforderungen
individuell eingestellt werden. Es

sind héhere Warmefestigkeit- und
Feuchtebestandigkeit wie bei den kon-
ventionellen Leimverfahren erreichbar.

Perfektes Ergebnis

HOMAG laserTec bedeutet erstklassige
Verklebungsergebnisse: Sie erzielen einen
nicht sichtbaren Ubergang.

Lasergeflgt (PP)
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vergroBert

Durch die optimale Verklebung ist die
Haftkraft der Kante zum Werkstlck
deutlich hdher als bei konventionellen
Verfahren.

Das flieBfahige Polymer dringt in die
Struktur der Tragerplatte ein und hartet
aus. Dies fUhrt zu einer mechanischen
Verankerung (Adhé&sion) der beiden
Werkstoffe.

Bedienerfreundliche Anwendung

HOMAG laserTec bietet ein funktions-
sicheres Verfahren, das Ihnen hohe
Prozesssicherheit ermdglicht. Erforderlich
sind lediglich die Eingabe bzw. das
Scannen der Kantenart. Fur den Betrieb
sind keine aufwendigen Instandhaltungs-
aufgaben erforderlich. Die Verschmut-
zung des Werkstlcks und nachfolgender
Bearbeitungsaggregate und Werkzeuge
sind wesentlich geringer als bei her-
kémmlichen Verfahren. Ein sicherer
Garant fur weiteres Einspar- und Ratio-
nalisierungspotenzial bei gleichzeitiger
Qualitétsverbesserung.



Perfekte Optik durch
HOMAG laserTec:

¢ Bisher nie erreichte Qualitat
e Homogene Werkstulickoptik

laserlec




Effiziente Fertigung durch HOMAG laserTec:

¢ Kein logistischer Aufwand fUr Kleber

e Keine komplizierten manuellen Eingaben

¢ Keine Hilfsstoffe wie Trenn- und Reinigungsmittel

¢ Keine Wartezeiten und Rustaufwand bei Farbwechsel
® Kein Energieverbrauch ohne produktive Ergebnisse

e Keine Verschmutzungs- und Reinigungsprobleme

laserlec
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Mit HOMAG laserTec erzielen Sie erstklassige Verklebungser-

gebnisse und profitieren von einfachen Bedienungsprozessen

und geringeren Nebenkosten der Anlage.

Verminderter Ressourceneinsatz

Neben dem Qualitdtsgewinn und den
Verfahrensvorteilen bewirkt HOMAG
laserTec einen geringeren Material-
einsatz: Teurer PU-Kleber muss nicht
beschafft werden, die dahinterstehende
Logistik wird Uberfltissig. Der Kosten-
aufwand fur Hilfsstoffe wie Trenn- und
Reinigungsmittel verringert sich ebenfalls.
Durch gesicherte Prozessparameter
ergibt sich eine geringere Ausschuss-
quote — damit sinkt der Materialeinsatz
auch in diesem Bereich.

Energie-Einspareffekte

Zuerst spart HOMAG laserTec beim
Platzbedarf: laserTec arbeitet maschi-
nenintegriert wie jedes andere Aggregat.
Dabei ist laserTec den leimgebundenen
Verfahren weit Uberlegen: Die Aufheizzeit
entfallt und man verbraucht keine Energie
ohne produktiv zu sein. Gegenuber

den CO,-Laserverfahren Uberzeugt das
Dioden-Laserverfahren durch geringere
elektrische Anschlussleistung und den
Wegfall des sonst notwendigen Puffer-
gases.

Umwelt- und Arbeitsschutz

Umweltschonend wirkt sich insbesondere
die leimlose Fertigung aus: Leimdampfe
werden vermieden, ebenso wie das
Verbrennen von Schmelzkleber in der
Maschine.

Die Produktionsmitarbeiter und das
Bedienpersonal sind keinen gesundheits-
gefdhrdenden Substanzen ausgesetzt.
Die Entfernung von verkrusteten Leim-
ruckstéanden mit chemischen Mitteln
gehort ebenfalls der Vergangenheit an.

Das laserTec Verfahren der HOMAG
besitzt die Schutzklasse 1 und kann des-
halb ohne Bedenken in jeder Mdbelpro-
duktion eingesetzt werden.

Produktionsbeginn

»

Produktionsbereitschaft — Aufheizzeit von
Arbeitsbeginn bis zum Produktionsstart

>
\ Laser PAg
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HOMAG laserTec

09



Die Laserbekantung ist eine runde Sache: HOMAG stattet die

CNC-Bearbeitungszentren mit dem laserTec Verfahren aus und

transferiert den Quantensprung in der Kantenfugenqualitat

konsequent auf geformte Teile.

Fiir das gesamte Laserkanten-
Spektrum

Egal ob Stationér- oder Durchlauf-
technik — jetzt kbnnen nahezu alle
Kantenmaterialien einfach und sicher
mit Nullfuge verarbeitet werden. Durch
diese Innovation verflgen jetzt alle
WerkstUcke Uber die gleiche Qualitat
und Optik der Kanten — egal welche
Form bearbeitet wird. Ob Tischplatte
oder Ladenfront, ob Arbeitsplatte oder
Kuchenfronten, ob Rolloschrankseite
oder Regalboden fir Wohnmabel -
HOMAG bietet durchgéangig perfekte
Kanten fur den Kunden.

10 | HOMAG laserTec

Spart Energie

Das laserTec Verfahren ist nicht nur
eine clevere Losung, sondern auch
effizient. Im Vergleich zu traditionellen
Verfahren zum Kantenverleimen auf
CNC-Bearbeitungszentren sinkt der
Energieverbrauch um rund 20 %.

Im Vergleich zur herkdmmlichen
Schmelzklebertechnik auf CNC-
Bearbeitungszentren:

e laserTec spart bis zu 2.250 kWh
pro Jahr

e Energieersparnis: mehr als 20 %

e VVerringerung des CO,-AusstoB3es:
pro Jahr um bis zu 1,6 t

e Kostenersparnis: bis zu 270 €
pro Jahr

Prozesssicherheit und reduzierte
Nebenzeiten

Prozesssicherheit, Verflgbarkeit der
Maschine, Reinigungsaufwand und
Energieverbrauch verbessern sich durch
das laserTec Verfahren deutlich. Kanten-
anleimen in der Stationartechnik wird
perfektioniert und manuelle Eingriffe flr
die Einstellung der Verleimeinheit sind
nicht mehr erforderlich. Der Aufwand fir
Kontrolle, Wartung und Reinigung des
Leimbeckens und der Auftragseinheit
entfallt — ebenso die bisherige Wartezeit
fr das Aufheizen — es wird kein Leim
mehr bendtigt.

Die Prozessparameter kénnen sowohl flr
Durchlauf- als auch flr Stationarbearbei-
tung verwendet werden.



Starke Argumente fiir laserTec auf CNC-
Bearbeitungszentren

e Perfekte, einheitliche Kanten in laserTec Qualitat flr
alle Werkstlcke, auch flr Formteile

e Sofort Einsatzbereit ohne Wartezeit

e Kein Einstellaufwand

¢ Einfache Bedienungsprozesse

e Keine Hilfsstoffe wie Trenn- und Reinigungsmittel

laseriec




lhre Vorteile:

¢ Nur eine Kantenqualitat auf Lager

¢ Kleinmengen selbst herstellen

e Kante in bisherigem Dekor auch fur
laserTec verfUgbar

* Weltweit einsetzbar
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Volle Flexibilitat fur die bedarfsgerechte Verfigbarkeit von

Laserkanten: Selbst produzieren mit der Kantenvorbeschich-

tungsmaschine KBE 100.

Warum stellen Sie lhre Laserkanten
nicht selbst her? Mit der KBE 100
kénnen herkobmmliche Kanten zur
Verarbeitung mit laserTec vorbereitet
werden.

Heute sind Kantenbander zur Verarbei-
tung mit Laser nicht in allen Dekoren
verfugbar. Die Entwicklung neuer Dekore
erfordert Zeit, welche vom Markt oft nicht
akzeptiert werden kann. Eine besondere
Versorgungsproblematik bei Laserkan-
ten stellen Kleinmengen dar, da zur
Herstellung von coextrudierten Kanten
Mindestabnahmemengen gefahren
werden mussen. Damit der Anwender
unabhangig selbst kleine Mengen mit
laserTec fertigen kann bietet HOMAG
eine Losung.

Gewinnen Sie an Flexibilitat
durch die Kantenvorbeschichtungs-
maschine KBE 100:

Mit der Kantenvorbeschichtungsmaschi-
ne KBE 100 hat der Mobelhersteller die
Moglichkeit, herkdémmliche Kantenbéander
zur Verarbeitung mit laserTec vorzube-
reiten.

Rollen der gewiinschten Kantendekore
werden in der KBE 100 abgewickelt,

mit einem speziellen Kleber beschichtet,
aufgewickelt. So steht das Kantenband
mit dem gewtinschten Dekor sofort zur
Verarbeitung mit laserTec zur Verfligung.
Durch den Einsatz der KBE 100 kdnnen
Laserkanten vom Mdbelhersteller selbst
bedarfsgerecht zur Verflgung gestellt
werden.

Mit KBE 100 hergestellte Laserkanten
durfen aus patentrechtlichen Griinden in
Deutschland nicht verwendet und/oder
vertrieben werden.

HOMAG laserTec
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Die stetig steigenden Qualitatsanforderungen in der Mobel-
industrie und die Forderung nach effizientem Ressourcen-
einsatz bei der Produktion erfordern neue Konzepte fur das
Kantenanleimen. Mit dem Laserfligeverfahren hat HOMAG
die nachste Technologie-Generation fir den qualitativ
hochwertigen Schmalflachenverschluss entwickelt. HOMAG

laserTec macht lhre Produktion erfolgreicher.

Zum Laserfiigen wurden der HOMAG Group Patente und
Schutzrechte durch das deutsche Patent- und Markenamt erteilt.
Internationale Patente sind angemeldet.
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Technische Daten laserTec *

Durchlaufanlagen

CNC-Bearbeitungszentren

Vorschub bis 30 m/min. (60 m/min. optional) bis ca. 15 m/min.
WerkstUckdicke 40 mm 60 mm

60 mm optional --
Diodenlaser mit Wellenlange 980 nm 980 nm

Laserschutzklasse

1 (mit Schutzeinrichtungen)

1 (mit Schutzeinrichtungen)

Anzahl der Kantenkanale 1/2/6/12/24/48/96 1/2/6
Kantenstéarke:

Rollenware bis max. 3 mm bis max. 3 mm
Streifenware bis max. 6 mm optional, abhangig vom bis max. 3 mm

Magazin

* Abhéngig vom Kantenmaterial

HOMAG laserTec = 15



0 Choose the Original
Choose Success!

Fiir den Erfolg der Originaltechnologie

Eine Kampagne des VDMA

Ein Unternehmen der HOMAG Group

‘ H( HOMAG

HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH

HomagstraBe 3-5 - 72296 SCHOPFLOCH / DEUTSCHLAND
Tel. +49 7443 13-0 - Fax +49 7443 13-2300

info@homag.de - www.homag.com
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