HOLZMA

Effizienz durch Planung

Software: Schnitt Profi(t) Version 9




Intelligenz verbindet: Schnitt Profi(t)

Schnitt Profi(t) ist ein universelles Optimierungsprogramm, das den Zuschnitt deutlich verbessert.
Schnitt Profi(t) ist mit ERP-/PPS-Systemen kompatibel und sorgt so fiir einen liickenlosen
Informationsfluss vom Angebot bis zur Auslieferung. Mit Schnitt Profi(t) beschleunigen Sie lhre be-
trieblichen Abldufe, haben jederzeit alle Daten im Griff und senken die Material- und Prozesskosten.

Vertrauen Sie unserem Know-How aus iiber 30 Jahren eigener Softwareentwicklung.
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Schnitt Profitt) im Uberblick

Praxisberichte und Neuheiten

mierten
Et'\kett'\erung und erm
Sage

Teile nach der
oder in der \erpackung-

Oliver Hunger 5
Hunger M'ébe\produkuons GmbH

Schnitt Profi(t) ist bei uns schon lange im Einsatz".
Relativ neu haben wir jetzt die ,Just-in-Time-
Opt'\mierung’ hinzubekommen. Sie ist in die cADmatic
integriert. Mit ihr kdnnen Wwir unsere Kommissionsbe—
zogene und mit Schnitt Profi(t) optimierte Fertigund
bei Bedarf an der Sage wieder auflosen. Wir greifen
also in bereits optimierte Laufe manuell ein, mit dem
Ziel, eigent\ich untersoh'led\iche Auftrage material-
bezogen zusammenzuﬁ)hren. Mit der ,Just—'ln—Time—
Opt‘\m'\erung’ konnen wir auRerdem auch Reste
integrieren und noch einiges mehr

Wilhelm Hoetzel
Hoetzel Obiekteinrichtungen GmbH
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Version 9: Die Neuheiten

Grafische Ubersichten
fiir den schnellen Uberblick

Bis zu drei Grafiken pro Textlbersicht sind jetzt mdglich, vom
Anwender frei konfigurierbar. Fiir die wichtigsten Ergebnisse gibt
es eine Zusammenfassung. Insgesamt lassen sich Sachverhalte
nun viel schneller und einfacher erfassen. Mit der neuen
Navigationsleiste springen Sie direkt in andere MenUpunkte —
ohne Umweg Uber das Hauptmenda.

Datenauswertung:
neue Editier- und Filterfunktionen

lhre Projektdaten editieren Sie jetzt direkt aus der Ergebnis-
anzeige heraus. So kénnen Sie schnelle Anderungen ohne
Mentwechsel vornehmen — auch an allen abhangigen Daten.
Hinzu kommen verbesserte Filterfunktionen, mit denen Sie lhre
Laufe je nach Bedarf sortieren: nach Name, Auftragsnummer,
Kalenderwoche und vielen weiteren Kriterien.

Mehrkernprozessor-Fahigkeit:
bis zu acht Mal schneller

Neben schnelleren Rechenzeiten verfligt Schnitt Profi(t) nun Gber
eine Fortschrittsanzeige und die Funktion ,Erhalt des letzten
Ergebnisses”. Damit kdnnen Sie den Berechnungsvorgang
jederzeit abbrechen und das letzte Ergebnis muhelos wieder
aufrufen.

Einfacher und sicherer: Benutzerprofile

Jeder Benutzer kann nun sein eigenes Profil anlegen — mit
Passwort, Pfaden und vielem mehr. So lassen sich bestimmte
Funktionen einzelnen Nutzern zuordnen und wesentlich ein-
facher verwalten.

Flachen und Volumina im Griff

|deal fir Kunden mit Flachenlager: Die erweiterte Platten-
bibliothek arbeitet mit bis zu 50-stelligen Codes statt mit den
bisher 25-stelligen und berechnet Uber die neue Funktion
,Materialdichte" auch das Gewicht von Platten, Bauteilen,
Resten und Abfall. So lasst sich besser kalkulieren, wie viele
Lkw beispielsweise fUr die Verladung erforderlich sind.

Kalkulierte Werte in den Ubersichten

Schnitt Profi(t) bietet Innen ab sofort auch Funktionen flr die -
Tabellenkalkulation. Sie kdnnen beispielsweise die Anzahl

der Langs- und Querschnitte eines Schnittplans komfortabel

erfassen, gewlnschte Daten und mathematische Formeln nach

Belieben kopieren und sich die Ergebnisse automatisch anzei-

gen lassen. XLS-/XLSX-Tabellen lassen sich direkt importieren.

Noch anschaulicher durch attraktive Optik
Mit den neuen Werkzeugleisten und Buttons in True Color
Optik macht das Optimieren noch mehr SpaB. In der Teile- und

Modellbibliothek kdnnen Sie Bilder hinterlegen und diese dann
zum Beispiel in Angebote integrieren.
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Wie viel Schnitt Profi(t) wiinschen Sie?

Ob LITE, PRACTIVE oder PROFESSIONAL: Mit Schnitt Profi(t) bietet HOLZMA eine Optimierungs-
software an, die individuell zu Ihrem Betrieb passt — bis zu sechs frei wéhlbare Module erganzen dieses

Basisangebot.

Schnitt Profi(t) Schnitt Profi(t) Schnitt Profi(t)
LITE PRACTIVE PROFESSIONAL

Software verfiigbar auf Sige v (4 4
Software verfiigbar in Biiro/Arbeitsvorbereitung v V4 4 =
Q
=
Anbindung Einzelsigen v 4 v £
5
Anbindung Winkelanlagen X X v E
(2]
Import von Stiicklisten (4 4 (4 :E
2
Export von Ergebnissen v v 4
Verschnittoptimierung v v v
Schnittzeitberechnung X (4 (4
Kostenoptimierung X X v o
£
Optimierung von kleinen LosgréBen v v v &
2
Optimierung von groBen Serien X X v S
g
Optimierung von bis zu ... Bauteilen 10000 10000 10000 x 99999 .qo_’.
S
a
Textfelder fiir Kennzeichnung / Etikettierung X 99 99
Verfolgung produzierte/offene Teile X X X
Floating-Lizenzen (Netzwerk-Version) erhéltlich v v (4
Modul Teilebibliothek v 4 v
c
Modul Lagerverwaltung (4 v v 2
.0
o
Modul Auftrige und variable Stiicklisten v v v :“?.
3
Modul CNC-Anbindung v (4 v ELO'
Modul Kanten- und Schichtstoffberechnung v (4 4
Modul Abstapelung X X v
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Branchenpaket

T
Optimierungs-
ergebnis

Teileliste

v

Schnitt Profi(t)

Optimierungsprogramm

Schnittpldane T

(Weitere Informationen, z. B. fur

Etikettierung oder nachfolgende Lagerbestand
Bearbeitungen)

I I

(Reste-)lager

>
v

l e

Teile-Etikett Lagerbestand

PN

! !

Nachfolgende Bearbeitung
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Erfolg braucht ein starkes Fundament -
die Basisfunktionen

Einfache Bedienung durch klare Strukturen - das ist die Schnitt Profi(t) Formel fiir lhren Erfolg. Durch
den modularen Aufbau der Software konnen Sie genau die Funktionen wéhlen, die Sie benétigen.
Flexibel, frei konfigurierbar und auf Ihren Bedarf zugeschnitten. Fast alle Module kénnen mit jeder
Ausbaustufe kombiniert werden und sind auch zu einem spateren Zeitpunkt nachriistbar. Dafiir braucht
es ein starkes Fundament: Schnitt Profi(t) bietet umfangreiche Basisfunktionen, die es zur ersten

Wabhl fiir automatisierte Prozesse machen - von der Datenerfassung liber die Optimierung bis hin zur

Datenausgabe.

ISUK [ortene Teile
[Positionsiinien (s -
oleile 235 | EEEE £
[Plusteile / Ubertelle 233 jEua S

[Durchschnitliche Telleme 1 i

i der Plane 28 IS
zahi der ZyKlen 28 ===a=a:
[Durchschn. Paket 145] it * =
[Platterflache

Klar strukturierte Ergebnisse

Die neue Schnitt Profi(t) Version prasentiert die Ergebnisse der
Optimierung so Ubersichtlich und strukturiert wie noch nie.

e Kreis-, Linien- und Saulendiagramme visualisieren die
wichtigsten Kennzahlen und Ergebnisse je Auftrag

e Alle Diagramme lassen sich frei konfigurieren

¢ Ob Plattentbersicht oder Schnittplan: Jeder Ubersicht lassen
sich bis zu drei Diagramme zuweisen

08 | HOLZMA Schnitt Profi(t)




Integrierte Plattenbibliothek

Mit einem Mausklick greifen Sie schnell und einfach auf Ihr
Plattenmaterial zu. Intuitiv kénnen Sie Informationen eingeben,
andern oder lschen. Die integrierte Plattenbibliothek verwenden
Sie auch fur die:

e Synchronisation mit Plattenlagern
e Lagerverwaltung von Kanten und Schichtstoffen
e Lagerverwaltung von Standard-Bauteilen

* |Platenvorgiinge: M1OWE-1 2070.0 1400.0 :
[Vogiel T T Outn TR =T _—__To ]
7 |

il
231388 25 3 IOV

lhre Vorteile auf einen Blick

¢ \/olle Kostenkontrolle in der Produktion

e Effiziente Zuschnitt-Prozesse

e Jederzeit abrufbare Projekt-
informationen

¢ Prézise Kalkulationen in kurzer Zeit

e Kompatibel mit ERP-/PPS-Systemen

¢ Drei Programmversionen und sechs
Erganzungsmodule fur maBge-
schneiderte Lésungen

Wl Optimierungsparameter - HPP380

[ Anschnite | Limits | Regeln | Nachs

Regeln fiir Zuschnitt einstellen

Riggalpcrorss
V0PelE

Teat Worshop 36

Nachschnitt
Keine

Einfach

Kopfschnit
Menge
In gedrehten Pldnen ertauben
Gedrehts Teile erlauben
Duplikate
Im Plan zusammenfassen

fir Duplikate

Lok
Toenoon ot

Taeson0rTon ekl Torrra|
3

Tooaoaonr|asmseies |

Tomomoi o
o00000-

[oea0o 0y

Teileliste

Komfortabel: Bauteiledaten geben Sie manuell ein oder
importieren Sie aus anderen Programmen, etwa Excel-Tabellen.

e Alle Informationen auf einen Blick
e Beliebiges Editieren und Bearbeiten der Daten
e Beliebiges Speichern und Wiederverwenden der Daten

Platienausrichtung

Zusatzinfo Prioritat

Querschnitplane
Nur Querschnitplne erzeugen

Unterschizdliche Streifenbreiten zulassen

Nachschnitt Mehrfach - uneingeschrankt
Mehrach - gleich
Mehrach - ungleich
Mehrfach - uneingeschrankt

!

@ B & {ffJD L

Keine

4

Einzelstreifenplane - Schnitreihenfolge
Léngs- -> Quer- -> Nachschnitie

Querschnitte -> Nachschnitte

oK | [Speichemunter] | Drucken | [ Hilfe

| [ Abbrechen |

Flexible Parameter-
Sie setzen die Standards flr lhren Zuschnitt, nicht die Software!

Alle wahlbaren Einstellungen flir den Zuschnitt sind leicht zu
finden, Grafiken anschaulich dargestellt. Ein umfassendes
Hilfesystem unterstitzt Sie.

HOLZMA Schnitt Profi(t)
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Modul: Teilebibliothek und Etikettierung im Buro

Teile einfacher verwalten und verfolgen

Mit diesem Modul verwalten Sie haufig verwendete Bauteile. Im Handumdrehen erstellen Sie Bauteile-
Codes. Damit iibernehmen Sie Teile in die Teileliste, generieren schnell und exakt Zuschnittlisten oder
erzeugen Begleitkarten. Das Modul ,Teilebibliothek” beschleunigt lhre Produktion und verkiirzt so die

Lieferzeiten.

@l Teilebibliothek =B8] X
Bearbeiten H

AelORE R ‘ .
. (e urmmmsssissds

Code VAR-SEITE =]

Materielcode SSTD-KORPUS-MATS o =]

Bezsictining & Vig Seiteverisbel S - .

Lénge D @

Breite 0 ® @

Struktur [Nein il Teile X _If]

= AR EE -

Auftrags-Nr.

PosNr. T i .
TeileNr. | ; . :
L& vorne | 1 . .
L& hinten | | | . X

rke links |
Qiedianid ke | US-RW US-SE US-SF1 US-sF2
Querkante rechts |

Belag oben ‘ D tl :1

I

Belag unten
Barcode
Info 1

Info 2

m

US-SF3 US-TRAV US-TU VAR-BODEN B

Farinal Suchen [IFilter
Zwaites i

—— [ _Hie ] [ Abbrechen

Abstapelmodus (Auto/Man)
Plan fiir Masterteil T

lhre Vorteile

e Erfasst beliebige Detailinformationen fur jedes Einzelteil, etwa e Die BauteilmaBe kénnen parametrisch sein und bei der
Material, Maserung oder Kante Erfassung des Auftrags eingegeben werden

e Generiert Etiketten zur weiteren Bearbeitung der Bauteile. e Etikettendruck in Zuschnittreihenfolge auf Inrem BUro-Drucker
Layouts mit vielen Details, mehreren Barcodes und Grafiken oder an der Sage (mit Zusatzaustattung) moglich

e Kann weitere Informationen verarbeiten, etwa Beschldge oder e Eine Liste mit Bearbeitungszeiten pro Einzelteil gibt Ihnen die
Zubehor wie z. B. Schrauben, DUbel, Auszugschienen sowie volle Ubersicht tiber die Bauteilkosten

deren Kosten
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Modul: Auftragsverwaltung und variable Stucklisten

So antworten Sie schnell auf Kundenanfragen

Mit diesem Modul gestalten Sie Ihre Angebote und Auftrdge. Nur einmal geben Sie alle Daten in die

sogenannte ,parametrische Modellbibliothek“ ein - und erhalten Auftragsbestétigungen, Lieferscheine,

Rechnungen und eine komplette Kalkulation aller Kosten. Fiir die interne Bearbeitung erzeugt das Modul

ebenfalls alle wichtigen Informationen, z. B. zu Standard-/Sonderanfertigungen, Bauteilen, Hardware oder

Bearbeitungsform.

& Angebote / Auftrage - 00001 =8 %
Datei n Opt Hilfe
i ] _/{—‘Mf’ )
| bt
Aex o= 28
Auftra [ Aufregsdetum  Kundencode [ kundenneme [ Liefertermin Notizen
00001 24/05/2012 S0001 ProMébel 07/06/2012 -
Rechnungsadresse Lieferedresse o
Kontakt Herr Schmidt ProMabel GmbH ProMabel GmbH
! Heuptstr. 122 Nebenstr. 20-23 =
Bedingungen ¥ 70000 Stutigert 70000 Stutigart 5
P
Status |Kalkuliert ~] [
Unterschrank Schubladen |
Zusétzliche Kundeninfos - Postieitzahl 70000 Posteitzahl 70000 |
Aufgenommenvon  Kundenreferenz Bezeichnung ’ — ;
- — Opti Abstapelung ~| Uber = o
i - =8 X
Sége BAZ v 0 -
Variable Modus Beerbeiten i et e
T [ L o [ ] e X K b M
> || &= [ = 2 | = | | (] ¢
(o] -] la)=[2[&]=] [2]=[&]8]*[=]a] "
. : e | ™ (7
Modell Teil | cose VARSCHRANK - |
. Code iomelion’ Breite | Hohe | Tiele i [inge | Brofe [SWkul K| Sescewg | ‘eisslersouesk
1 [ 6000|  6000| 6000 | e 2
2 US-STD [ (i) 6000 6000|6000 | vHone
3 VAR-SCHRANK veriebler Schrank 6000|  6500| 5800 | 27te
4 VARRW Rueckwand variebel MIOWE 5620|  448.0|N__|000 | Vemksooston o
5 VARE-BODEN E-Boden vari MISWE 9800  5400|N__|000 | “« [anl= a0
6 XECKVERB Eckverbinder mit Bolzen Pty
7 X-GRIFF Biigelgriff Anworesbelle o
O VVERPACKEN Zeit zum Verpacken Vemo 1 @KNoEe 2 GTURMISGHAG® 3
g 0002 4 s .
10 7 ® s
11 i
12 g
13 Enigen @ [s
4 Tel [ Mengs/zet | Bezeichnung =
— T 7]
15 2] GEBMNG@ :anuavwm N - - e
16 i Fuschvandvorabel i
17 [—dlvareeme z [Sete varobel
VAR SOGTEL i Sodbelvaabel
18 | S jvaTen ] ] o
13 [T [xouepEL W T
%E0VERe 0
20 | a|xorrF 1
| CTaferorrens z
| v |vaormae ()
| zlvaen JE I—
lhre Vorteile

e Kundendatenbank mit vollstandigen Kontaktdaten,
Rechnungsadresse, mehreren Lieferadressen,
Rabattkennzeichen und frei formatierbaren Notizfeldern

e Benutzerdefinierte Variablen berlicksichtigen auftrags-
bezogene Details wie Dekorfarbe, Materialstarke oder
Hardware-Optionen

e Ein flexibler Formular-Designer erzeugt Dokumente nach lhren
Vorstellungen, inklusive Ihrem Firmenlogo, Bildern, Grafiken
und Barcodes. SchriftgréBen, Fonts, Barcode-Typen und die
Positionierung aller Elemente sind frei wahlbar

e Formeln und benutzerdefinierte Tabellen berechnen Bauteil-
gréBen fur Sonderanfertigungen automatisch. Dartiber hinaus
helfen sie bei der individuellen Preisgestaltung

¢ Nutzen Sie die integrierte Zeichnungsbibliothek, um Ihren
Katalog zu bebildern.

o Auf Wunsch erhalten Sie eine Liste mit Kauf- und Zubehdr-
teilen, etwa Massivkanten oder Spiegelttiren

HOLZMA Schnitt Profi(t)
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Modul: CNC-Programmierung und Anbindung

Fehlerfrei von der Sdage zur CNC-Bearbeitung

Mit diesem Modul libertragen Sie Bearbeitungsprogramme von Schnitt Profi(t) an Ihre CNC-Maschine.

Der Ablauf: An der Sége erhilt das Bauteil ein Etikett mit Barcode. Dieser wird an der CNC-Maschine

eingelesen und so das Bearbeitungsprogramm gestartet. Der Vorteil: Jedes Teil wird automatisch korrekt

und schnell bearbeitet. Das Ergebnis: eine hoch effiziente Produktion, bei der einzelne Arbeitsschritte

nahtlos ineinander greifen.

1 CNC-Bibliothek =B8] X
Datei_Bearbeiten_Ansicht_Funktion_Hilfe
(e @B oTa K 40 HQK EHEODE
|
& A e HS-SE HS Seite 800x380x19 7
| . | CICIE @) J=-I(E] R e ) T LA o e SN b oo i
- | Funktion Nut-Sage
= Bezeichnung RW-Nut ——
mY | Riickssite ] < x
| AnAus 21 lo s
J' Xstart 5 e X o o
/' Yetart v
Xende X5
& Yende v
@ Richtung 0 8 o ©
O Breite 10
Tiefe 2
E- Wiederholen
Abstand g x ®
Iw Werkzeug 57
A DIl . .
4y
:5 ‘Ystart = 369.00 i Lx
]
X = 548.00, Y = 59.00

lhre Vorteile

e Schnelles Zeichnen aller Bauteilgeometrien mit dem Editor,
alternativ Import aus DXF-Dateien

e Die CNC-Bibliothek enthalt parametrische Zeichnungen, so
dass sich die CNC-Bearbeitung automatisch den Bauteil-
mabBen anpasst

e Das Modul unterstitzt Funktionen wie beidseitiges Bohren,

Nuten und Konturfrésen, es gibt Vakuumsauger-Positionen,

BemaBungen und Taschen vor

12 | HOLZMA Schnitt Profi(t)

e Gespeichert werden die Bearbeitungstiefe und die
Werkzeuginformationen — inklusive der Geschwindigkeiten
und weiterer werkzeugspezifischer Einstellungen

e Die direkte Anbindung der Maschinen per DXF ist in den
meisten Féllen problemlos mdglich, auch viele hersteller-
spezifische Formate kdnnen generiert werden

e Etiketten oder Begleitkarten auch mit Bearbeitungs-
zeichnungen

e Maschinenzeitberechnung flr jedes Einzelteil



Modul: Kanten- und Laminatberechnung

Kanten und Schichtstoffe exakt berechnen

Dieses Modul verarbeitet alle MaBangaben zu einem Teil in einem einzigen Schritt und vereinfacht so
Ihre Planung. Es korrigiert die ZuschnittmaBe kantenabhédngig und errechnet MaBe und Mengen jedes
Schichtstoffs und jeder Kante. Die grafische KantenstoB-Information auf dem Etikett stellt eine korrekte

Kantenbearbeitung sicher.

g Kanten- u. Laminatparameter ‘722*[
Laminat| Kanten
Parameter fir Kanten einstellen
Bereich K: iiberstand: Fiir K: lange (gesamt)
0-999
Millimeter
Kanteniberstand
Fir Kantenlange (gesamf) 60.0 v
Fiir Kantenbreite (gesamt) 50 y
Kantenanleimer i s
Setup-Zeit 60 Sekunden IH ‘_']
Abstand zwischen den Teilen 500.0
Geschwind. 20 M/Min
Doppelseitig 0
Frei
[ ok ][ Ducken |[ Hile ][ Abbrechen |

lhre Vorteile

e Die Kantenbibliothek enthalt die Beschreibung, Dicke und die e Sie erhalten detaillierte Bearbeitungszeiten und -kosten
Kosten aller Kanten- und Schichtstoffmaterialien fUr ein- und zweiseitige Kantenanleim-Maschinen

e In der KantenUbersicht werden die Laufmeter der Kante und e Die KantenstoB-Information gibt an, wie Bauteil-Ecken zu
die Kosten aller Materialien aufgelistet behandeln sind — z. B. gehren, Uberlappen oder runden

e Die Kalkulation der Schichtstoff-GréBen kann UbermaBe und
Sonderberechnungen fur Postformingkanten beinhalten

e \Wenn Sie eine Fertigungszelle betreiben, kdnnen alle
Kantendaten per Barcode an die Kantenanleim-Maschine
Ubergeben werden

HOLZMA Schnitt Profi(t)
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Modul: Lagerverwaltung

Exaktes und effizientes Lagermanagement

Dieses Modul verwaltet Ihre Rohmaterialbestande und bucht dabei auch Reste in das Lager zuriick. Sie

profitieren davon gleich mehrfach: Verwertbare Reste gehen nicht mehr verloren. Dariiber hinaus werden

Platten immer einem konkreten Auftrag zugeordnet — das vermeidet Fehler wie das mehrfache Optimieren

gleicher Platten. Das Ergebnis: Kaum Totzeiten mehr durch fehlendes Material, stattdessen gleichméBige

Ablaufe in der Produktion.

141 Piattenbibliothek

= B

en Ansicht Hilfe

3

NEXRSPFS ¢ 7

Materialien

* |Plattenvorgzinge: M1OWE-1 2070.0 x 1400.0

Dicke Standard Struktur Paket | Vorgén| Mng Datum | Ref Typ Kost Benutzer
AP38-001 | Arbeitsplatte 38mm Farbe: 380 |N 0|AP 7| +120] 23-Juk02 Anfangsbestand 0.000
FU-BUCHE | Fumier Buche (wird nicht optimiert 08]J 0 g "agg zﬁ'j::m m:ga: gggg
HF03 Hartfaser 3mm 30(N 0
MDF19 MDF 19mm 190N 0 -
M1OWE Melemin 10mm weiss 100 [N 0
MI1BWE Melamin 16mm weiss 160 |N 0 =
PVCI5 Polyvinylchlorid 15 mm 150 [N 0 3
FPY16 Rohspan 16mm 160 |N 0 1
LAM-001 Schichtstoft Ferbe: 001 05[J 10
6FU 60|J 9999
PA20 200N 9999 i
PE30 300(N 9999
M19DEKOR | Melamin 19mm Dekor mitMa. 190 [J 9999 -
%) m »
Material: M1OWE Melamin 10mm weiss Dicke:10.0 Paket:0 =
F Lénge | Breite i Lager Res. | Auftra Kost FCode | Lagerplatz | Liefer Min. L Struktur | b K Typ Ei
M1OWE-T 20700 | 14000 0 0 50 30009 0 N Flache Platte im Lager |
M1OWE-2 28000|  2070.0 0 0 0 30009 0 N Flache Platte im Lager =
e NUM
T ————— T ——

lhre Vorteile

e Einfach und Ubersichtlich: Rohplattenbestande prifen,

Bestellungen prtfen, Wareneingéange buchen

e Das Programm Uberprtift den verfigbaren Bestand und

korrigiert die Mengen nach dem Zuschnitt
e Berichte sind individuell konfigurierbar und beinhalten z. B. den
Lagerwert, Mindestbestande, monatliche Materialstatistiken

und alle Lagerbewegungen

14 | HOLZMA Schnitt Profi(t)

e Das Modul verwaltet das Tragermaterial und auch die
Schichtstoffe im Lager. Jede Platte, die entnommen,

beschichtet und wieder eingelagert wird, wird auch erfasst

— inklusive des Verbrauchs von Rohmaterial/Platten und

Schichtstoffen

e [ agerverwaltung von Hardware und Kanten in Verbindung mit
den Modulen ,Auftrage und variable Sttcklisten” und ,Kanten-
und Schichtstoffberechnung*

e Schnittstelle zu automatischen Handlingsystemen zum
Synchronisieren von Platten- und Restebestéanden per SQL-

Datenbanktabelle




Modul: Abstapelung

Okonomisches Abstapeln, schneller Materialfluss

FlieBende Prozesse durch die Sdge und weiter an nachfolgende Bearbeitungsstationen - dafiir sorgt die-

ses Modul. Eine Liste der erforderlichen Paletten gehort ebenso zu den Funktionen wie die Berechnung

von SchonplattengréBen und -mengen. Die technischen Details Ihrer Abstapelstationen bilden die

Grundlage fiir die Optimierung der Stapel, so dass die fertig geschnittenen Teile so schnell wie mdglich

weiterbearbeitet werden kénnen.

il e anzeigen ST TR 0 TN 0aw
Sl @i §eE-

BorBEFQBEN () e

Batch Upersichten | (=

Ihre Vorteile

e Ausgehend von den TeilegréBen wird eine Zuschnittliste flr
Schonplatten berechnet, die Uberhénge, Vorgaben Uber die
Anordnung der Teile und maximale Stapelhdhen berticksichtigt

e Eine Abstapellibersicht zeigt dem Bediener Plan fur Plan,
welches Teil auf welche Palette gehort

e Abstapelgerate oder Roboter erhalten Informationen Uber die
Anordnung der Teile auf Paletten oder Schonplatten
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e In Verbindung mit dem Modul ,Teilebibliothek* lassen sich

Etiketten fur Paletten oder Stapel erstellen

e Das Modul ,,Abstapelung” enthélt einen speziellen Optimierungs-
Algorithmus, der die GréBe von Abstapelstationen bertcksichtigt
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