INnNovationen fur den Holzbau

4-Seiten-Hobelmaschinen
HM-3 / HM-4

Bauholz Hobeln und Fasen ohne Voreinstellung

Querschnitte bis 400 mm x 625 mm
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Querschnitte von 15 x 30 mm
bis 400 X 625 mm

\Von der Dachlatte bis zur schweren Pfette!

Zum Hobeln und Fasen von Bauholz stehen flr unterschiedliche Anwen-
dungen zwei vollautomatische 4-Seiten-Hobelmaschinen zur Verfligung.
Die vollautomatischen Hobelmaschinen der Serie HM-3 und HM-4 kdn-
nen sowohl als Einzelmaschinen wie auch im Verbund mit einer Abbund-
maschine eingesetzt werden.



Robuste 4-Seiten Hobel- und Fasmaschinen

Die manuell oder automatisch beschickbaren
Maschinen hobeln und fasen bis zu 4 Bauteil-
seiten gleichzeitig in einem Arbeitsgang.

Je nach Verwendung der Hblzer kbnnen vom
Bediener oder durch ein Abbundprogramm
auch nur 1, 2, oder 3 Seiten sowie Teilberei-
che vorgewahlt werden.

Die beiden Baureihen HM-3 und HM-4
verfligen Uber starke Vorschubeinheiten und
Hobelmotoren um auch nasses, krummes
oder verdrehtes Holz sicher zu transportieren
und zu hobeln.

Die PC-basierte Steuerung passt die Vor-
schubgeschwindigkeit je nach Belastung der
Hobelmotoren automatisch an und vermeidet
somit Stillstandszeiten.

Die Hobelmaschinen sind bereits serien-
maBig mit einer Ein- und Auslaufrollenbahn
sowie einer Schallschutzkabine ausgestattet.
Umfangreiches Zubehor wie z.B. Querfoderer,
Hubtische oder auch eine Entstapeleinheit
stehen fUr jeden Einsatzzweck zur Verflgung.




\Vorteile die Uberzeugen

Die Hobelmaschinen HM-3 und HM-4 sind auf die speziellen Anforderungen beim
Hobeln und Fasen von Bauholz entwickelt worden.

Eine umfangreiche Auswahl an Betriebsarten steht bei einfachster Bedienung zur
Verflgung:

¢ Vollautomatisches Dickenhobeln und Fasen

¢ Hobeln und Fasen mit automatischer Querschnittsabtastung

e Hobelseiten kdnnen Uber das Display angewahlt werden

e Hobeln und Fasen von Teilbereichen (vorne, hinten oder vorne und hinten usw.)

e Vollautomatisches Vorkopfhobeln

e Automatische Ubernahme der Hobelparameter von Hundegger Abbundma-
schinen sowie von allen handelstblichen Abbund- und CAD-Programmen

e Beschickung von Hand oder automatisch Uber Férdersysteme

TriTALL®-Messer aus Chromstahl, HSS-Messer, Vollhartmetallmesser sowie M42-
Messer mit gehérteter Schneide und weichem Kern stehen fir jede Anforderung
und Holzart zur Verfiigung. Durch das Fliehkraftspannsystem erfolgt der Messer-
wechsel mit 4 oder 2 Messern je Hobelwelle ohne Werkzeug und Einstellarbeiten
in Sekunden.



Vollautomatisches Dickenhobeln und Fasen oder Hobeln
und Fasen mit automatischer Querschnittsabtastung

Bauholz vollautomatisch Hobeln und Fasen
- von der Dachlatte bis zur schweren Pfette -
ohne Voreinstellung und UmrUstung durch
automatische Querschnittsabtastung,
L&angenmessung und Vorpositionierung aller
Aggregate sowie Vorschube.

Selbst das Hobeln und Fasen von bereits
abgebundenem Holz ist somit problemlos
mdglich.

Bedingt durch die automatischen Férderein-
richtungen, optional mit Hubtisch oder Ent-
stapelung, ist nur eine Person fur Bedienung,
Beschickung und Abnahme notwendig.




HM-3

Die Universelle

Hundegger

Bis zu 400 mm Hobelbreite

Die HM-3 bewahrt sich in der Praxis bereits in vielen Unternehmen als robuste und
universelle Hobelmaschine.

Mit 400 mm Bearbeitungsbreite und Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 20 m/min
erflllt dieser Maschinentyp die meisten Anforderungen im Zimmerei- oder Fertig-
hausbetrieb.

Die Hobeldaten kdnnen von allen handelsiblichen Abbund- oder CAD-Program-
men Ubernommen werden oder direkt am mobilen Bedienpult eigegeben werden.
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Leistungsdaten
HM-3

e Holzquerschnitte von 15 x 30 mm bis 300 x 400 mm ohne UmrUsten und Voreinstellung
e Durchlaufquerschnitte bis zu 310 x 450 mm

e Spanabnahme bis zu 12 mm (unten 4 mm, oben 8 mm; links/rechts je 12 mm)

e Faseinheit 12 mm x 45° (Option 42 mm x 45°)

e Hobeln und Fasen von kurzen Bauteilen ab 1,2 m

e 2 oder 4 Hobelmesser je Welle einsetzbar

Antriebsmotoren:

2 Horizontalwellen mit je 7 kW (Option 9,2 kW)
2 Vertikalwellen mit je 7 kW (Option 9,2 kW)

4 Faseinheiten mit je 1,1 kW (Option 5,5 kW)

7 Vorschubeinheiten mit je 0,37 kW




HM-4

Starke Leistung
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Bis zu 625 mm Hobelbreite

Die HM-4 Serie zeichnet sich besonders durch die Bearbeitungsbreite von 400 mm
oder 625 mm, starken Hobelmotoren und geregelten Vorschubgeschwindigkeiten
bis zu 35 m/min aus.
Bei dieser Baureihe erfolgt die komfortable Bedienung Uber einen Touch-Screen.

Die Datentibernahme von CAD-Programmen oder der Arbeitsvorbereitung sowie die
Verwaltung von Vorratshdélzern oder das Hobeln nach Auftragsliste etc. ist selbstver-
standlich Teil des Lieferumfangs.




Varianten und Leistungsdaten
HM4-400

e Holzquerschnitte von 15 x 45 mm bis 300 x 400 mm ohne UmrUsten und Voreinstellung
e Durchlaufquerschnitte bis zu 310 x 450 mm

e Spanabnahme bis zu 12 mm, gleichzeitig auf allen 4 Bauteilseiten

e Faseinheit 12 mm x 45° (Option 42 mm x 45° oder 32 mm x 45°)

e Hobeln und Fasen von kurzen Bauteilen ab 1,4 m

e Automatische Vorschubregelung

Antriebsmotoren:

2 Horizontalwellen mit je 7,5 kW (Option 9,2 kW oder 11 kW)
2 Vertikalwellen mit je 7,5 kW (Option 9,2 kW oder 11 kW)

4 Faseinheiten mit je 1,5 kW (Option 5,5 kW)

7 Vorschubeinheiten mit je 0,75 kW

HM4-625

e Holzquerschnitte von 15 x 45 mm bis 400 x 625 mm ohne UmrUsten und Voreinstellung
e Durchlaufquerschnitte bis zu 410 x 640 mm

e Spanabnahme bis zu 12 mm, gleichzeitig auf allen 4 Bauteilseiten

e Faseinheit 12 mm x 45° (Option 42 mm x 45° oder 32 mm x 45°)

® Hobeln und Fasen von kurzen Bauteilen ab 1,8 m

e Automatische Vorschubregelung

Antriebsmotoren:

2 Horizontalwellen mit je 11 kW (Option 15 kW oder 18 kW)
2 Vertikalwellen mit je 11 kW

4 Faseinheiten mit je 1,5 kW (Option 5,5 kW)

7 Vorschubeinheiten mit je 1,5 kW
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HM-3 400 HM-4 400 HM-4 625

Holzquerschnitt min. 15 x 30 mm 15 x 45 mm 15 x 45 mm
Fertigmal max. 300x 400 mm | 300 x 400 mm 400 x 625 mm
Holzdurchlauf max. 310 x 450 mm 310 x 450 mm 410 x 640
Holzlange min. 1200 mm 1400 mm 1800 mm
Vorschub-
geschwindigkeit max. 20 m/min 35 m/min 35 m/min
Maximale oben 8 mm 12 mm 12 mm
Spanabnahme® unten 4 mm 12 mm 12 mm

rechts 12 mm 12 mm 12 mm

links 12 mm 12 mm 12 mm
Fasen max. 42 mm x 45° 42 mm x 45° 42 mm x 45°
Spindelmotoren horizontal | 2 x 7 (9,2) kW 2x7509,2/11)kW | 2x11 (15/18 kW

vertikal 2x7(9,2) kW 2x7509,2/11) kW | 2x 11 kW

Fasen 4 x11 kW 4 x 1,5 (5,5)kW 4 x1,5(5,5kW
Vorschubmotoren 7 x 0,37 KW 7 x 0,75 kKW 7 x 1,5 kW
Automatisches
Dickenhobeln Optional Standard Standard
Teilfasen Optional Standard Standard
Automatische
Vorschubregelung Optional Standard Standard
Bedienung / Display Tastatur

LCD-Anzeige Touch-Screen Touch-Screen

* abhangig von Ausstattung, Holzart, Zerspanungsvolumen etc.

Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehér oder Sonderausstattungen enthalten,

die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.
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Varianten
und Abmessungen
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16800 ‘ ‘ 16800

HM-3 mit Querférdereinheit und Ablagetischen HM-3 mit Hubtisch, Entstapeleinheit, Querférder-
einheit und Ablagetischen

HM-4

16800

3900

4800

HM-4 400 mit Querférdereinheit und HM-4 625 mit Querférdereinheit und
Ablagetischen Ablagetischen

Die Aufgabe und Ablage der Bauteile kann von beiden Seiten erfolgen. Die erforderlichen Querférderer,
Hubtische oder Mechanisierungen zur Anbindung an Abbundmaschinen oder Fertigungslinien werden
speziell nach den Erfordernissen der Kunden geplant und gefertigt.



Hundegger-Vorteile

¢ Erfahrung von weltweit 4.700 installierten Maschinen

¢ Exakte Anpassung der Maschinen an die Kundenanfor-
derung mit Baukastensystem und qualifizierter Beratung

¢ Hohe Flexibilitat durch hauseigene Softwareentwicklung

o Stetige Weiterentwicklung und kostenlose
Software-Updates

¢ Ausgereifte Schnittstelle zu allen flhrenden
Holzbau-CAD-Programmen

e Speziell fUr die BedUrfnisse im Holzbau entwickelte
komfortable Maschinenbedienung

¢ Qualifizierte Ausbildung und Schulung im
Hundegger-Schulungszentrum

¢ Enge Kooperation mit fuhrenden Instituten und Berufs-
fachschulen, insbesondere bei beruflicher Weiterbildung

¢ Umfangreiche Garantieleistungen
¢ Weltweit garantierte Service- und Ersatzteilverfligbarkeit

¢ Rund-um-die-Uhr-Service als Eckpfeiler der
Unternehmensphilosophie

¢ Unvergleichliches Preis-Leistungs-Verhaltnis

Hans Hundegger AG
Kemptener Stral3e 1
D-87749 Hawangen

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 O
Telefax: + 49 (0) 8332 9233 11
info@nhundegger.de
www.hundegger.de
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