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ryendicnter Schnitt
sationelie Arbetsweise
=infache Wartung
Hohe Betriebssicherheit

ﬂutnmétische Furnierpaketscheren

Baureihe AS

THEODOR HYMMEN KG - IMASCHINENFABRIK - BIELEFEL
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Baurailin A5 230=-280
in bakannter Ausflihrung mit
zwelspindeligem Druckbalkenantrieh

und feinstufig reguliarbarer Kupplang

Sanderzubahor:
Richtlleht

Parallelanschiag

Fatazzlle

Teehnlschs Dhiar

[ Arbaitabenits Elnlegenohe Ml agebuni el ikl i Maticoznial  Hourmbucard

panmehag)

AS 230 ZI08 mm o B0mmo B00'me 5 und @ P8 caRMOKG 68 cbm THEODOR HYMMEN KG  MASCHINENFABRIK - BIELEFELL

AS 240 A MR T B B mim G5 und 5 P& a1, bt lea EBE . shinn
Pt il RGO mim W) mm 0 wm n w3 P9 Gy, 2500 ky a7 fbm Talageama  MHymmen® « Falwey 0032088 . Talofon: 68720 und 45947
AN 200 OG0 Ehm A TR BT fm b e 3 P8 an, 0 |-||_: 80 ehm

AR a7 2700 e M mm 00 ity [T T R T am, 200 kg 7.1 chm
AS 264 2000 mm B0 mm BOG mim BE5 und 3-P8 ea, M0 kg 7% vhin

AENAEIRIN ACarumgan worbmnalvan
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(3estitzt auf langjdhrige Erfahrungen im Bau ven
Furnierpaketscheren und bedingt durch dis gesteigerte
Ilachfrage nach gréferen Schnittbreiten entwickalter wir in
Fragnzung I unserer bekannten Baurelhe AS 230-280
Type AS 320 (Schnitthreite 3200 mm)

(= i allen Maschineraslemenlen wesenllivh verstérkl wurde
i sich in der Mehealindustrie durch ikre rationglle, betriebs-
ind unfallsichere Arbeitsweise erfolgreich bewahrt hat.

=chnische Beschreibung der AS 320

monstruktian: '
Lber den Tisch zu sinem geschlossenen BEahmen verbunden,
Mle robuste Schweilkonstrukiion garantiert eine absolut
bruchsichere und elastische Aufnahme der hohean

Anpress- und Schnittkrafte.

2as Doppalholmpzar in verstdrkter Kastenbauwsiss iat

Oruckbalken:

Tlie 3-spindelige Aufhingung des stzbilen I::-ru-:;!-:hr kans
sewirki seine stetige Parsllelfuhrung und Gamit eine
HizichmaBige Kraft’ bartragung Ober diz volle Breite des

-~urnierpaketes, auch bel einsgitiger Unterlegung,

Aittalz singr warsungelosen elektro-masnetischen Kupsliung
vann cer Anpressdruck Teinstufig dber ein Potentiometer der
Walligkeit des Furnierpaketes angepabt werden,

esserantrieb:

=rfolgt parallel-ziehend bei einer Schnittzeit von 25ek. pro Hub
e starke Dimensionierung des Mesazerbalkens gewshrt
2inen fugendichten Schnitt, der eine zusétziiche Nach3chnitt-

crnrichtung mit roharem Messarverachle b eribrigt

Arbeitsweise und Betriebssicherheit:

| Iruck- und Meszsrbzlken arbaiten Ooer rwat unsbhZnaige

maghanische Getriebe stromsparend im intermitiierencen

Deatrizbh, wodurch die Unfallgefahr verminazt |at

Ler als Schnittandeuter wirkends Druclkdbalken sriaubt

|.agekorrekturen am Paket. Er kann nach Ubsgrachreiten der
ten Mt‘-‘$'=il3‘]‘3 a'lung mmmaﬂsm geliftet werden ur'l'“'

-Inri:t altar bngranztn ﬂﬂchstateiiung

Fin saibsisperrendes Scanachangatriebe mit Bremsmotor
it nach Lopan der Zweihandeisherheitsechaltung deo
fdeseger In jeder Stellung. Eine Doppelictozelie schutzt
qradb=llat el sinan evtl rwalten Badisnunoosmanin,



Tocinleds Dapn

ncislrliraiin
inlega Falhy
1 T T
icralild iy
LR RTINS
kA ppsenhial|oan
Irlagiatialn Ll
Paallzler achipg
b iben
Srhailtak

T I B

HUT iy

npl ]
§ | |
s | ol

(31 &1l o b

IJ".:-I‘!I vided-ihin "l
Zishangar Paralleechallt

L
=

| —

bl

ik e odl FLH ot B

el N T

A end G iwledn

e it
ielts

Iiuhia

Tl

m, aimhlag
Msimmalln
Klnte miarpachi
Cwwletim
anlcn

A [

(e A i
It
LN
A |
e |

1
m

¥
ki

1"

AL

r,

3 i

LU B PR A (130
G,

AN
aeH

i e iy

Soalareey ekl

Hanidpasa esastlog
LR A T | R TTE
Furalikn

v et ipdio | Gl 11
s Ot mlonn

DaoppelbddiRe

Crnabe i a ey

Ty AS 310



