


 

•  

• 
 

•  
 

•  

 

 
 

 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



 

 
 

 
 

• 

 
•  

 
 

 

 

 
 

 
 

 
• 

 

•  
 

 

 
 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M

N

O

P

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

P

O

N

M

L

K

J

I

H

G

F

E

D

C

B

Th
e 

co
py

ing
, d

ist
rib

ut
io

n 
an

d 
ut

ili
za

tio
n 

of
 t

hi
s 

do
cu

me
nt

 a
s 

we
ll 

as
 t

he
 c

om
mu

nic
at

io
n

of
 it

s 
co

nt
en

ts
 t

o 
ot

he
r 

wi
th

ou
t 

ex
pr

es
se

d 
au

th
or

iz
at

io
n 

is 
pr

oh
ib

ite
d.

Of
fe

nd
er

s 
wi

ll 
be

 h
el

d 
lia

bl
e 

fo
r 

th
e 

pa
ym

en
t 

of
 d

am
ag

es
. A

ll 
rig

ht
s 

re
se

rv
ed

.
Än

de
ru

ng
en

 n
ur

 m
it 

CA
D

Ve
rt

ra
ul

ich
. W

ei
te

rg
ab

e 
so

wi
e 

Ve
rv

ie
lfä

lti
gu

ng
 d

ie
se

r 
Un

te
rla

ge
, V

er
we

rt
un

g 
un

d
Mi

tt
ei

lu
ng

 ih
re

s 
In

ha
lts

 n
ich

t 
ge

st
at

te
t, 

so
wi

e 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

zu
ge

st
an

de
n.

Zu
wi

ed
er

ha
nd

lu
ng

en
 v

er
pf

lic
ht

en
 z

u 
Sc

ha
de

ne
rs

at
z. 

Al
le

 R
ec

ht
e 

vo
rb

eh
al

te
n.

262571.dft

Technische Änderungen vorbehalten / Right of technical modification reserved

Index Änderung Datum Name

Norm
Gepr.
Gez.

Datum Name

Projekt: Maßstab: Blatt von

Benennung:

Index Format

Ers.d.:

Ers.f.:

Zeichn.-Nr.

1 : 100

    
    
    
    
    
    
    
    

0000262571

Mehretagen-Pressenanlage

Aufstellplan MEA 30/4421-80

1 1

Cnr07.09.2017
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Kastamonu, Türkei

0554
Erzeugnis

Kunde:

AH 850

Sammelpalette

1. Wahl
Compact-Platte auf Palette

1. Wahl
Compact-Platte auf Palette

1. Wahl
Compact-Platte auf Palette

Unterkante Träger 2500 mm

VW1  Verpackung

VW2  Ausschuss

Tr
oc

ke
nk

üh
le

r

Nasskühlturm

-1750

-1750

Dekor
Presspolster

opton

Presse
AH 850

Pos.  Bezeichnung  Bemerkung
3.1.00  Presse
3.1.11  Presseneinhausung
3.1.12  Pressenaufzug
3.2.00  Heiz- und Kühlanlage  Beistellung FunderMax
3.3.01  Dekorpapierablage
3.3.02  Legeposition
3.3.03  Oberblechaufgabe
3.3.04  Schmiervorrichtung für Unterseite Transportblech
3.3.05  Beschicklift
3.3.06  Beschickkorb
3.3.07  Einschub- und Auszugsarm
3.3.08  Entleerkorb
3.3.09  Entleerlift
3.3.10  Transportblechreinigung unten
3.3.11  Abnahmeposition
3.3.12  Transportblechreinigung oben
3.3.13  Transportblechzentrierung
3.3.14  Querförderer
3.4.01  Pressblechaufgabe  Option
3.4.02  Pressblechreinigung  Option
3.4.03  Pressblechzentrierung  Option
3.4.04  Pressblechsaugwagen  Option
3.5.01  Kernpapieraufgabe
3.5.02  Kernpapierzentrierung
3.5.03  Leerpalettenstation
3.5.04  Legetablett
3.5.05  Papierzählmaschine  entfällt
3.5.06  Einhausung Legebereich  Option
3.6.01  Oberblechsaugwagen  Option
3.6.02  Oberblechzentrierung
3.6.03  Oberblechreinigung
3.7.01  Saugwagenportal 1
3.7.02  Abhebesaugwagen
3.7.03  Beschickförderer Endfertigung
3.7.04  Zentrierförderer
3.7.05  Längsbesäumung
3.7.06  Winkelübergabe
3.7.07  Querbesäumung
3.7.08  Winkelübergabe
3.7.09  Plattenreinigung
3.7.10  Einhausung für Doppelendprofiler
3.7.11  Pufferposition 1
3.7.12  Dickenmessanlage
3.7.13  Pufferposition 2
3.7.14  Sortierposition
3.7.15  Kontrollsaugschwenker
3.7.16  Etikettieranlage
3.7.17  Abstapelzentrierung 1
3.7.18  Saugwagenportal 2
3.7.19  Abstapelsaugwagen 1
3.7.20  Abstapelzentrierung 2
3.7.21  Saugwagenportal 3
3.7.22  Abstapelsaugwagen 2
3.7.23  Verschubwagen 1
3.7.24  Verschubwagen 2
3.8.00  Stapelpositionen für Compact-Platten
4.0.00  Elektrische Ausrüstung
4.4.00  Sicherheitstechnik (Konzept) für Gesamtanlage
5.6.00  Dokumentation für Gesamtanlage
5.8.00  Ersatz- und Verschleißteile  Angebot
5.8.01  Ersatz- und Verschleißteile f. IBS u. Probebetrieb  im Lieferumfang
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