COMBIMA

ooofir hochste Anspriche
in der Kantenbearbeitung
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Vakuum-Einschubtisch zum winkelgerechten Einfihren unterschiedlich groBer
Werkstiicke.

Einseitige COMBIMA mit den Bearbeitungsstationen

® Formatieren
e Anleimen
® Nachbearbeiten

bis hin zum einbaufertigen Mdbelteil.

COMBIMA |

Kleine LosgroBen rationell produzieren

Kommissionsweise Mobelteile mit
unterschiedlichem Léngen- und
Breitenmaf3 — dem jeweiligen Kun-
denauftrag entsprechend — in
kleinen LosgrofBen wirtschaftlich
fertigen, setzt eine léngen- und
breitenunabhangige Produktions-
weise voraus.

Die COMBIMA |, eine Maschine
in einseitig linker oder rechter Aus-
fGhrung, erfillt diese Forderungen
optimal. Wahrend aus einer dop-
pelseitigen Maschine das jeweils
letzte Werkstick die Maschine vor
jeder Breitenverstellung verlassen
haben muf3, wird auf der
COMBIMA | kontinuierlich weiter-
gearbeitet. Diese Arbeitsweise ist

besonders empfehlenswert, wenn
die Werksticke mit einem definier-
ten AufmaB, jedoch parallel und
winkelgerecht, von der Aufteilsage
kommen. Fir das Einfihren der
Werksticke in die Maschine stehen
dem Bedarfsfall entsprechende
Zusatzeinrichtungen zur Verfigung.

Die Werkstickabbildungen auf
dieser und den néachsten Seiten
zeigen deutlich die vielfaltigen
Méglichkeiten der Kantenge-

staltung, die der Einsatz der
COMBIMA dem Anwender biefet.

Einschubtisch zur manuellen Zufihrung schmaler Werksticke
(Querbearbeitung).




COMBIMA 1/II

Grofle Leistung bei kleinsten LosgréBen

COMBIMA I/11. Ausfihrung
mit doppeltem Formatteil.

Synchronlaufende Prézisionsrollen-  Anschlagseite bescumt, mit Kan- Formatbereich verlassen, wird die
ketten mit Anschlagnocken bestim-  tenmaterial beschichtet und kom- Breite des folgenden Werkstiickes
men bei dieser COMBIMA-Aus- plett fertig bearbeitet. Auf der eingestellt. Prézisionslinear-
fGhrung das rationelle maf- und kurzen gegeniberliegenden fGhrungen in Verbindung mitKugel-
winkelgenauve Formatieren kleiner ~ Kettenbahn erfolgt gleichzeitig umlaufspindeln erméglichen die
Losgréfen. die exakte Parallel-Formatierung. sekundenschnelle Umstellung auf
Die Werksticke werden an der Hat das Werkstick den kurzen das neue BreitenmafB.

1. Langsbearbeitung 2. Langsbearbeitung 1. Querbearbeitung 2. Querbearbeitung

grobe genave grobe genaue
Vorpositionierung Breitenverstellung Vorpositionierung Breitenverstellung
Ausfihrung mit einseitigem Formatteil und Parallelkette. Arbeitsablauf fiir vierseitige Bearbeitung bei iiblicher Toleranz der Roh-

zuschnitte.




COMBIMA integriert in...
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Beschick-Tisch

..das Tandem-System

Zwischentransport

Maschine I
(Linksbearbeitung)

/

Abnahme-Station
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Maschine |
(Rechtsbearbeitung)

Mit der direkten Tandem-Verkettung einer linken
und einer rechten Maschine zu einem Maschinen-
system werden schmale Werksticke — wie z.B.

Paneele oder Blenden - doppelseitig bearbeitet.
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Die einer COMBIMA I
vergleichbare Leistung
wird durch die Ver-
kettung einer 1'/2-seitigen
Maschine (einseitig mit
doppeltem Formatteil)
und einer 1-seitigen
Maschine mit entsprech-
endem Zwischentransport
erreicht.

" Maschine |
(Formatierung beidseitig, Komplett-
bearbeitung der 1. Schmalflche)

\

Drehstation Beschickung
(Langs/Quer) ’
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Doppel- Maschine Il (Komplettbearbei- Drehstation |
Winkelibergabe tung der 2. Schmalfléiche) (Quer/Langs) Stapelanlage
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Beschickung

...die Hochleistungs-StraBie
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Maschine |
(Langsbearbeitung)

Maschine |l
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(Querbearbeitung)

Drehstation

Bohrmaschine (Quer/Léngs) Stapelanlage
|
= —
=

Drehstation
(Langs/Quer)

In der Serienfertigung mit groBen Stiickzahlen
erreicht die COMBIMA in doppelseitiger Ausfihrung
die héchstmagliche Leistung. Der Verbund je einer

Maschine fir die Langs- bzw. Querbearbeitung
zu einer MaschinenstraBe dupliziert die Leistung.




COMBIMA i

Kantenbearbeitung komplett

Die stabile und schwere Bauweise
der COMBIMA, verbunden mit
einer prazisen und leichtgangigen
Kettenfihrung, sorgt fir die maf3-
genave, parallele und winkelge-
rechte Formatierung der Werk-
sticke, die ohne Verkettungsein-
richtungen kontinuierlich profiliert,
bekantet und fertig bearbeitet die
Maschine verlassen.

COMBIMA: Von der beschichteten
Platte zum Mdbelteil oder Bau-

element . Zimmertiren und Mébelelemente — einige Beispiele von den vielen Méglichkeiten des Combima-Programms.

Einlaufsituation COMBIMA II: Werkstiickibergabe in einer Ebene (Option 2. Ebene).
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Alles, was méglich ist = in hochster Priizision

Ritzen/Zerspanen

Anleimen

Fasefrasen Kopieren

Flachziehklinge

Schwabbeln Kopierecken-Schwabbeln Glatten Eckenrunden Eckenrunden/Schleifen

Bandschleifen Profil-Bandschleifen Fase-Bandschleifen Mittelschnitt sagen
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IMA Maschinenfabriken

Klessmann GmbH

D-32292 Lilbbecke, Postfach 1246
D-32312 Libbecke, Industriestr. 3
Telefon 05741/331-0

Telefax 05741/4201




