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Pressen von Li

Von der einfachen Korpuspresse bis
zur kompletten, maBgeschneiderten
Montagelinie: Ligmatech ist Ihr kom-
petenter Ansprechpartner fiir die
bedarfsgerechte Endmontage. Fiir
alle Komponenten, fiir alle Anforde-
rungen und Leistungsstufen.

Schonung fiir den Korpus

Bei den Pressen 188t sich der PreB-
druck flexibel auf die jeweilige Aufgabe
einstellen. Darliber hinaus haben Lig-
matech-Pressen eine durchgehende
Auflageflache. So wird einer Kanten-
beschadigung beim Auflegen oder
Abnehmen des Korpus wirksam vor-
gebeugt.

Praxisgerechte MaBe

Mit den Ligmatech-Pressen verarbeiten
Sie Korpusse in den folgenden MaBen:
Breite  300-1200 mm (Buro 1600 mm)
Hoéhe  300-2500/2300 mm

Tiefe ~ 300-600/800/1000 mm

MPH-Baureihe fiir das Handwerk
Mit der MPH-Baureihe bietet Ligma-
tech ein Pressenprogramm speziell fur
das Handwerk und firr die Sonderferti-
gung inklusive Handlingkomponenten
fir das Umfeld an. Fordern Sie einfach
unseren gesonderten Prospekt an.
Tel. 03 73 23/16-0.

atech - stark in
Leistung, sanft zu den Werkstlicken
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Pneumatische Durchlaufpresse
Optimat MIPP 05

Die Optimat MPP 05 ist eine einfache,
flexible, &uBerst kostenguinstige Pres-
se. Sie eignet sich zum Verpressen
liegender oder stehender Korpusse.
PreBwangen Ubertragen die Kréfte.
Der Korpus wird bequem Uber ein
Gurtband per Tippbetrieb in die Pres-
se gefahren. Uber Handhebelventile
kénnen Sie die entsprechend vorposi-
tionierten waagerechten und senkrech-
ten PreBwangen in Betrieb nehmen.

Pneumatische Durchlaufpresse
MPP 10 - Standard

Die MPP 10 ist eine flexible Presse zur
kommissionsbezogenen Fertigung
ohne Rustzeiten. Sie kann sowohl ein-
zeln als auch in verschiedenen Kombi-
nationen in Montagelinien eingesetzt
werden. Die MPP 10 verpreBt liegende
oder stehende Korpusse. Eine Platte
Ubertragt die senkrechten Krafte, PreB3-
wangen die waagerechten. Wahrend
des Einlaufs wird der Korpus fotoelek-
trisch vermessen und der horizontale
Druckrahmen automatisch positioniert.




Pneumatische Durchlaufpresse
MPP 15 - Extra

Die MPP 15 ist eine flexible Presse

zur kommissionsbezogenen Fertigung
ohne Ristzeiten. Sie zeichnet sich
durch eine auBerordentlich geringe
Bauhdhe aus (erforderliche Raumhohe
nur 3 m!), und sie eignet sich auch
zum auBermittigen Verpressen bei
Korpustiefen ab 200 mm. Die MPP 15
148t sich sowohl einzeln als auch in
verschiedenen Kombinationen in Mon-
tagelinien einsetzen. Sie verpreBt lie-
gende oder stehende Korpusse. Eine
Platte Gbertragt die senkrechten Krafte,
PreBwangen die waagerechten. Wah-
rend des Einlaufs wird der Korpus foto-
elektrisch vermessen und der waage-
rechte Druckrahmen automatisch posi-
tioniert.

Hydraulische Korpuspresse

MPS 20

Die MPS 20 ist eine flexible Presse zur
kommissionsbezogenen Fertigung
ohne Rustzeiten. Durch ihren servo-
hydraulischen Druckaufbau lassen sich
groBe PreBkrafte ebenso erzeugen wie
korpusspezifisch gezielt variierbare
Krafte und Kraftrichtungen. Die Presse
kann sowohl einzeln als auch in ver-
schiedenen Kombinationen in Mon-
tagelinien eingesetzt werden. Sie ver-
preBt liegende oder stehende Kor-
pusse. Eine Platte Gbertragt die senk-
rechten Krafte, PreBwangen die waage-
rechten. Wahrend des Einlaufs wird
der Korpus fotoelektrisch vermessen
und die waagerechten Scheren auto-
matisch positioniert.
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Hydraulische Presse MDH 10,
elektrische Presse MIDE 10

Diese Pressen werden zur kommissions-
bezogenen Fertigung von Kastenmo-
beln eingesetzt. Sie lassen sich sowohl
einzeln betreiben als auch in verschie-
denen Kombinationen in Montagelinien
integrieren. Verpressung von liegenden
oder stehenden Korpussen. Die Kor-
pusse werden an einer Null-Linie mit
Mittenzentrierung in Durchlaufrichtung
verpreBt. Die PreBwangen positionieren
sich Gber Spindeln automatisch.

Pneumatische Universalpresse
MPM 90 fiir Massivholz

Diese robuste Presse ist mit einem
massiven Stahlrahmen und einem sta-
bilen PreBtisch mit Spindelhubwerk
ausgestattet. Sie ristet sich weitest-
gehend selbst. Der PreBrahmen mit
zwei PreBwangen fir die waagerechten
Krafte ist motorisch verstellbar. Vier
weitere PreBwangen Ubertragen die
senkrechten Kréafte. Die MPM 90 bietet
Ihnen ein komfortables Bedientableau
mit einfachem Eingabementi flr die
SPS-Steuerung. Die Satznummern
kénnen Sie bequem entsprechend

der Korpusnummern programmieren.




Containerpresse MPC 10

Die MPC 10 ist eine Presse, die haupt-
séchlich bei der Herstellung von Roll-,
Stand- und Hangecontainern im Biiro-
mdbelbereich zum Einsatz kommt.
Aufgrund der speziellen Korpuskon-
struktion besitzt die Presse PreBein-
richtungen in X, Y und Z. Ausgelegt
als Fugepresse mit manueller Teilezu-
flhrung, ist sie mit automatischem
Korpusaustransport in eine Linie inte-
grierbar.

Korpuspresse MPC 20

Die MPC 20 ist eine universelle Presse,
die sowohl im Kiichen- als auch im
Wohn- und Buromébelbereich Verwen-
dung findet. Uber Programmnummern
werden die je nach Ausflihrung zahlrei-
chen Anschlage, Werkstiickauflagen
und Halter automatisch und maBgenau
positioniert. Beim PreBvorgang werden
waagerechte und senkrechte PreB-
krafte aufgebracht. Optional kann die
Presse nicht nur bis Teilebreiten von
2200 mm, sondern auch mit automa-
tischer Klammereinrichtung und ande-
rem erweitert werden. Ausgelegt als
Flgepresse mit manueller Teilezufiih-
rung, ist sie mit automatischem Korpus-
austransport in eine Linie integrierbar.
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Liegende Presse MPP 20

Die pneumatische Presse MPP 20 wird
bei der Fertigung von liegenden Kor-
pussen eingesetzt. Neben einer teil-
automatischen Teilezuflihrung kénnen
zahlreiche Anschlage, Auflagen und
Halter genutzt werden, um den Fuge-
vorgang zu unterstltzen. Eingebunden
in den TransportfluB der Gesamtan-
lage, kann sie mit einer Rickwand-
Klammereinrichtung und anderem
erganzt werden.

Liegende Presse MPC 40

Die MPC 40 ist ein System zur kommis-
sionsweisen Mdobelfertigung, vorzugs-
weise im Kidichen- und Badmobelbe-
reich. Die PreBrichtung ist senkrecht.
Auf der Anlage werden Teile automa-
tisch von einem Transportsystem Uber-
nommen, teilweise gewendet, der Pres-
se zugefuhrt und ausgerichtet positio-
niert. Der Bediener figt manuell die
fehlenden senkrechten Teile ein, bevor
der Korpus verpreBt wird. Die Pressen-
anlage kann mit automatischer Rick-
wand-Klammereinrichtung, Beschick-
roboter und anderem erganzt werden
und ist in der Regel in eine lbergeord-
nete Produktionslinie eingebunden.




Sternpresse MPR 10/X

In einer vorrangig stlickzahlorienterten
Korpusfertigung wird vorzugsweise die
Sternpresse eingesetzt. Je nach An-
wendung mit 3 oder 4 PreBeinrichtun-
gen versehen, werden die notwendigen
Korpusfligeoperationen nacheinander
absolviert: automatische Zufiihrung
senkrechter Teile, manuelle (oder auto-
matische) Beschickung waagerechter
Teile, automatisches Klammern der
Rickwand und automatische Entnah-
me des fertigen Korpus. Einstell- und
Arbeitsablaufe werden automatisch
realisiert und in der Regel durch eine
Ubergeordnete Produktionslinien-
steuerung bedient.

Eckschrankpresse MPE 10

Die MPE 10 wird bei der Fertigung von
Eckschrénken im Kichen- und Wohn-
mdbelbereich eingesetzt. Die Haupt-
preBkrafte stehen dabei in der Waage-
rechten 90° zueinander. Durch diverse
Anschlége und Auflagen wird der
manuelle Fiigevorgang unterstitzt.

Schubkastenpresse MPK 10/20
Zum Komplettieren der Mobelfertigung
kann die MPK 10/20 eingesetzt werden.
Die VorzugspreBrichtung ist senkrecht.
Zahlreiche Anschlage und Verstellun-
gen dienen der bedienerfreundlichen
Handhabung. Als Doppeleinheit ausge-
legt, unterstitzt sie den standig wech-
selnden ProzeB3 von Vorbereiten/Fligen
und Pressen.

Es zahlt sich au
bei Ligmatech Kunde zu sein
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Kommissionierwagen

Transport mit Korpusaufrichter

Weltweite Ferndiagnose
Alle CNC-Maschinen sind ab Werk mit
einem Modem ausgestattet, das eine
Ferndiagnose ermdglicht. In der der
Ligmatech-Servicezentrale werden dann
mdgliche Stérungen gesucht, einge-
grenzt und teilweise sogar behoben.

Montageband

Immer auf dem neuesten Stand
der Technik

Technik von Ligmatech paBt sich exakt
Ihren Anforderungen an: Wenn sie ein-
mal wachsen, erhalten Sie von uns
jederzeit eine neue Systemlésung.

Testen Sie's selbst

Lernen Sie die Ligmatech-Leistungen
mit Ihren persdnlichen Korpussen ken-
nen - kommen Sie einfach mit ihnen
bei uns vorbei! Wir fiihren lhnen gern
alles vor.

Ligmatech ist liberall

Durch die Einbindung in die Homag-
Gruppe verflgt Ligmatech Uber ein
weltweit gut ausgebautes Service-,
Vertriebs- und Handlernetz. Das be-
deutet fur Sie kurze Wege, rasche
Aktivitdten und intensive Kundennahe
- in der ganzen Welt.

Ausgezeichnete Qualitat

Ligmatech ist, wie die gesamte Homag-
Gruppe, nach DIN EN ISO 9001 zertifi-
ziert (TUV CERT). DaB die Maschinen
der CE-Norm entsprechen, ist fiir uns
eine Selbstverstandlichkeit. Sie haben
damit die Sicherheit gleichbleibender
Qualitat.

Gleiche Teile, einfaches Handling
Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen
und Anlagen der Homag-Gruppe iden-
tisch. Dies erleichtert die Bedienung,
senkt die Kosten, vereinfacht die Er-
satzteilhaltung und beschleunigt die
Wartung und den Service - um nur
einige wenige Beispiele zu nennen.
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Leistung auf der ganzen ,,Linie“

Bei der Produktion von Kastenmdbeln
entfallen haufig tber 50 % der Ferti-
gungszeit auf die Montage. Hier liegen
meist die groBten Rationalisierungs-
reserven.

Die Montagelinie als ganzheit-
liches Konzept

In enger Zusammenarbeit mit unseren
Kunden entwickeln unsere Mitarbeiter
bedarfsgerechte Endmontagelinien.
Dabei orientieren wir uns am bestehen-
den und geplanten Mengengertist. Wir
konzipieren ganzheitlich, indem wir die
Betriebsmittel sowie den Material- und
InformationsfluB konkret auf jeden ein-
zelnen Bedarfsfall abstimmen.

Alles fiir einen optimalen Ablauf
So entstehen Lésungen, bei denen der
InformationsfluB den Montageablauf
optimiert und der MaterialfluB sowohl
dem Teilespektrum als auch der nach-
folgenden Versandlogistik entspricht.
Kurz: Lésungen, die sicherstellen, daB
Sie lhre quantitativen und qualitativen
Zielsetzungen erreichen. Dabei ver-
steht sich von selbst, daB Ligmatech-
Maschinen und -Komponenten ergono-
misch optimal gestaltet sind und auch
damit einen wichtigen Beitrag zum rei-
bungslosen Montageablauf leisten.
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Die Ligmatech-Gesamtlésung

Vom ersten Beratungsgespréach tber
die Planung und Realisierung bis hin
zur Inbetriebnahme in Ihrem Unterneh-
men: Von uns und unseren Vertriebs-
partnern bekommen Sie alles aus einer
Hand. Lassen Sie sich doch einmal
ganz unverbindlich beraten und auf
neue, konstruktive Ideen bringen.

LIGMATECH

Das Zubehor - von der Kommis-
sionierung bis zur Verpackung
Das Ligmatech-Lieferprogramm bietet
Ihnen rundweg alle Komponenten fur

jeden Bedarf der Korpus-Endmontage.

Das umfaBt

° Kommissionierung

e Leimangabe und Zusammenfiige
der Korpusse )

* Verpressen und Rickwand-
befestigung

e Transport mit Heben, Senken,
Drehen und Wenden

e Verpackung

Dazu gehéren Kommissionierwéagen,
Handarbeits-, Vorsteck- und héhenver-
stellbare Arbeitsplatze, die Werkzeug-
aufhangung mit pneumatischem und/
oder elektrischem AnschluB, Montage-
bander, Korpusaufrichter und Absetzer.

1) Handarbeitsplatz
L4
2) Rickwand-Klammereinrichtung

3) ML 20 mit Reinigungseinrichtung

4) Transport mit Kippeinrichtung
und Winkellibergabe

5) Transport mit Dreheinrichtung

6) Beleimmaschine ML 20/2 mit
zweispurigem Teiletransport -

7) Transport mit Kippeinrichtung
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Die Homag-Gruppe
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Ihr Ansprechpartner:

LIGMATECH

Ligmatech Maschinenbau GmbH
Ligmatech StraBe 1

D-09638 Lichtenberg

Tel. +49 (3 73 23) 16-0

Fax +49 (3 73 23) 161 70
vk80rr@dehomag.e-mail.com
www.ligmatech.de
www.homag.de

Werb'Office
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