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LIJADORAS CALIBRADORAS AU o@ ICAS
LIJADORAS DE CEPILLOS




L.q,é\&gcdoras Calibradoras LINNERMAN son maquinas consfruidas con maieriales
de\,pr'i calidad y bajo estrictas normas de control de la seguridad, fanto para el
opéf@r}omo para los componenfes con las que son fabricadas.
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Todas ellé_s esfan dotadas de un robusto bastidor monobloc de acero eleciro-
soldcdo-f ando una soélida estructura de doble anillo con refuerzos interiores que
forman un s0 erpo de enorme rigidez y dentro del cual son montados los grupos

lijadores. \——) i
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Este sist Y ermite fijar los grupos lijadores por su parte cenfral al chasis,
consiguiendo qéf gﬂgixdqulna de gran estabilidad exenta de vibraciones.

Su sistema d@scila_ ion para evitar marcas en los paneles a lijar, el sistema de
avance y las distint es con las que podemos dotarla, hacen de las LIJADORAS
CALIBRADORAS LIN AN una excelente solucion para conseguir un lijado de
calidad tanto en mad 5 macizas como en aglomerados, compactos, rechapados,
barnices, lacas, efc..., ¢ @ ndo inmejorables acabados en todas ellas.

No dude en consultar d istiiQuidor autorizado por la composicion mds adecuada.
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Rodillos calibradores de 90 SH pa 3 J cetibrado perfecto, incluso en maderas
duras y rodillos lijadores de 45 sh en combi
lijado de terminacion.
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Distintas combinaciones con rodillos calibradores é@é@ﬁ ahora también con
patfin lijador, para poder lijar ademas de maderas mccizas,“r(e\chqpados. imprimaciones
de fondo, barnices, lacas, etc. — _
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Grupos con cepillos lijadores que nos permiten lijar superficies con relieves o

depresiones, tanto en madera maciza como en rechapados, barnices, etc...
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Visor digital de la
medida standard

Grupos calibrador-lijador
con rodillos de 180 @ mm
(std.) dotados con exclusion
neumadatica (opcional)
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Oscilacion de las bandas !

neumatico standard Mesas de entrada y salida
de 120 mm. opcional

Rodillos de acero o de goma de distintas durezas. Rodillos
satinadores, de limpieza de puas de acero, etc.
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Version rodillo catitbiador
+ grupo combinada
O C iaiSel

Sistema de fijacion al vacio por

depresion (vacum) (opcional)
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Detalles del funcionamiento del pdt?n i.e;nporiza_dor. para no
desbordar a la entrada y salidcic ¢e las piezas
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Patin seccionado electronico con sectores de 3Z mm
y lectura por fibra optica, que nos permiten absorver ligeras
deformaciones de las piezas y no desbordar los cantos
de las mismas




Ancho max. de lijado

CARACTERISTICAS TECNICAS DE I..IJADU-PD 3 DE CEPILLOS

1100 e}, 1300 mm
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BSM 1100 | 8BS 1300

Altura de lijado min.-max.

\la- 16Q.kwm

Diametro de los cepillos
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Revoluciones de los cepillos variables por inverter

300,{200 %M

Velocidad de avance variable por inverter

Potencia del motor de cada grupo de cepillos

210 iy
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Presidon neumatica
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Sistema de oscilacion de los cepillos

NEUMATIGe™™

Regulacién en altura de los grupos independientes

Sl

Subida y bajada automatica de la mesa

Sl




~ CARACTERISTICAS TECNICAS DE LJADORAS CALIBRADORAS

BS650 BS950 BS1100 BS1300

Ancho util de tralajo 650 mm 950 mm 1100 mm | 1300 mm |
Desarrollo d¢ la#Banda (mm) 1900 x 650 | 1900 x 950 | 1900 x 1100 | 1900 x 1300 |
Potencia deTstop 7,5 HP 10 HP 15 HP 15 HP
Rodillos acar{a"ﬁ%ﬁg diametro 180 mm )
Dureza de los rodille$ ghlibradores 90 SH '
Dureza de los roSilds:t 45 SH

‘Altura max. trabajo/z\ , 160 mm

Altura min. trabajo 1,5 mm

Largo min. de las piez@‘s R/P_I\ 200/350 mm

2 velocidades de avanc\emﬁa\ 4,5/9 m/min.

Ancho del patin VMQ\\ 50 mm

Rodillos de presion recuble}@dﬁe{na 45 mm &

Visor digital de la medida ‘f’ >h Sl

Posicionador automatico de la esa«+ Sl

Oscilacién neumética de las ban&@g@aa\ Sl

Rodillos de entrada y salida de la ﬁie\s)aﬁ@ Sl

Amperimetro de consumo / ﬁ,f.m\ Si

Patin intercambiable \ : Si

Subida y bajada automatica de la mesa = Sl

Freno automatico Sl

Normativa CE Sl

Voltaje 380V /50 Hz

» Motores con potencia aumentada hasta 25 CV.
= 2 velocidades en el motor principal a 9/18 m/seg.
» Maquina con 2 motores independientes para las band .' (Standard en el mod. RRR y RRP).
e Inverter para motor principal de 15 HP de 5-24 m/seg.\i™

» Extension de mesa de entrada y salida de 1200 mm, extragar )
» Velocidad variable del avance de la mesa mediante inverter @é 2 m/min
» Depresor en la mesa para la sujecion de piezas cortas o barniZa )

» Zapatas prensoras para lijado de piezas corias. mﬁw\ j

* Rodillos de acero.
» Patin temporizado. i
« Patin seccionado electronico con barrera de lectura mediante fibral §ptied
« Sopladores neumaticos temporizados para las bandas.
» Cepillo de limpieza de 180 mm diametro.

= Diferentes voltajes de 380 V / 50 Hz.

» Diferentes durezas en los rodillos.

s Control neumatico de la altura de los rodillos.

» Arranque automatico de los motores.

= Primer grupo con eje de 4 cuchillas de cepillar (para BS650).
= Otros accesorios — a consultar.

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO: Ctra. PINTO-FUENLABRA
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