KPF 334/335
CNC-Fraszentrum

mit 5-Achs-Technik

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Kunststoffen

IMAKeY

CNC-Spezialmaschinen

Die Maschinen arbeiten schnell
und mit hochster Prazision.
Mit der KPF 334-Maschinen-
reihe ist auch die Klein-

mengen-Bearbeitung rentabel.

Durch die Tandemtischeinrich-
tung ist der Wechselbetrieb
garantiert. Die Nebenzeiten fiir
die Beschickung und Entnahme
der Werkstiicke wird auf diese

Weise minimiert.

www.maka.com

Die kompakten und in Mono-
blockbauweise ausgefiihrten
Hochleistungsautomaten der
KPF-Reihe sind fiir die
Bearbeitung kleinerer und
mittlerer Werkstiicke von
Formteilen und Platten aus
thermo- oder duroplastischen
Kunststoffen und an
Hartschaumblocken geeignet.
Das Maschinengestell ist

stabil und verwindungssteif.

Der Automat kann mit einer
Kabine vollstandig gekapselt
werden, und gesteuerte
Sicherheitsschotts trennen den
Bearbeitungsraum von der
Beschickungsposition und
entsprechen damit hachsten
Sicherheitskriterien.

Erganzt wird diese Reihe
durch die KPF 335, die mit
groBeren Wiirfelmafien die

Bearbeitung grofier Werk-

stiicke zul




Technische Anderungen vorbehalten. Stand: o5/2001

in Holz, Ureol und Aluminium:

MAKA - Max Mayer

Maschinenbau GmbH -

CNC-Spezialmaschinen

Details: Die Baureihe wird wahlweise als 1-Tisch-Anlage KPF 334 R und KPF 335 R

oder mit Tandemtisch-Technik

in der KPF 334 RT- und KPF 335 RT-Ausfiihrung geliefert

WiirfelmaBangaben:
X-Achse  KPF 334 R
KPF 334 RT
bzw.
Y-Achse

Robot-Frasaggregat:

1 X 1.000 mm
2 X 1.000 mm Tandembetrieb
1 x 2.000 mm elektr. gekoppelte Tische

1.000 mm

Integrierte Z-Achse 700 mm Hub fir Wirfelmafshéhe 400 mm,

mit integrierter A-Dreh-Achse 540° und - bei MAKA-Standard-Frasspindel -

mit B-Schwenk-Achse ebenfalls 540°

Erhohte Z-Achse 1.100 mm fiir Wiirfelmafhohe 650 mm

X-Achse  KPF 335 R
KPF 335 RT
bzw.

Y-Achse wahlweise

Z-Achse wahlweise

oder

oder

1 X 1.500 mm
2 X 1.500 mm Tandembetrieb

1 x 3.000 mm elektr. gekoppelte Tische
1.500 / 2.250 / 3.000 mm

1.100 mm fir WiirfelmaBhohe 650 mm
1.350 mm fiir Wiirfelmahdhe 1.000 mm

1.600 mm fiir Wiirfelmathéhe 1.250 m

Technische Daten: - Standard-Spindelleistung 4 kW (oder wahlweise 6 kW)

bei max. 27.000 /Min., wassergekiihlt, mit 2 Spindelausgdngen mit

Spannzangenaufnahme max. 10 mm @

- CNC-Steuerung BWO 9oo-C mit integriertem PC-Teil in Fahrpult,

oder wahlweise

- CNC-Steuerung BWO 910-RC als mobiles Handbedienpult fiir den

Steuerungs- und fiir den Teach-Betrieb, mit integriertem Joystick

- Siemens 840 D

Erweiterte Méglichkeiten - Werkzeug-Wechselaggregat SK 30 luftgekiihlt, Nennleistung 8 kW

fiir den Formenbau ab 12.000 Y/Min., Drehzahl wihlbar von 2.000 bis 24.000 */Min.

- Werkzeug-Wechselaggregate, wassergekiihlt in unterschiedlichen

Leistungs- und Drehzahlspektren bis 70.000 Y/Min.

- Trommel-Werkzeugmagazin fiir Werkzeugwechselaggregate,

10 Pldtze, am Aggregat in Richtung X-Achse mitfahrend angebaut.

- Ultraschall Schneideeinheit

- 3D-Messtaster (Infrarot)
- Pick-up-Platze

- Schallschutzkabinen
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