Stemmaschine DB

in den Ausfihrungen DB6,DE7und DB 8

Grofie Stemmleisiung, Betriebssicherheit,
einfache Bedienung und schnelle Umstel-
lung sprechen flr den Einsatz siner MAKA-
Schwingmeifel-Stemmaschins.

Die preumatische Steuerung bawirkt den
automatischen Arbeitsablaul, der jedoch
van dem Bedienungsmann bellebig unter-
brochen werden kann.

Die Vorlaufgeschwindigkeit des Maschinen-
tisches, auf dem das Werkstick durch drei
prieumatische Spannzylinder festgespannt
ist, wird Gber die Hydraulikbremse der Vor-
schubsinheit stufenlos reguliert.

Eine bai Bedari zuschaltbars Ausblasdise
unterstiizi den Spaneauswurf und kihlt
das Werkzeuq. Dies ist van besonderer
Bedsutung bai der Bearbeitung von harz-
reichem und kurzspanendem Exotenholz.
Der Maschinenkorper wird in schwerer Guli-
ausfiohrung hergestellt. Erist kompaki,
standsicher und verwindungsfrei. Der eben-
falls gegossene Maschinentisch wird von

2 geschiiffenen Wellen getragen.

In bestimmiten Berelchen, zum Beispiel bei
der Herstellung von Doppelschiitzen fur
Setzholzer oder Kampierprofile, beim
Stemmen von Nutzapfenschiitzen in Heba-
tdrenfriesen und beim Fertigen abgeésetzter
Schlitze ur profilierte Gegensticke ist das
MAKA-SchwingmeiBelprinzip allen anderan
Techniken an Schnelligkeit, Prazision und
saubearer Ausfuhrung weit uberlegen, Was
sonst mehrere Arbeitsgange. Hand-Nach-
arbeit und Nachputzen erfordert, schatit die
MARA-Stemmaschine in wenigen Sekundan
in einem automatischen Arbeitsablauf.
Einsinnvoiles Anschlagsystem, das auf
Wunsch mitgeliefert wird, erlaubt den Ein-
satz der Maschine auch tur kleinste Stuck-
Zahlen.

Die MAKA-SchwingmeiBel-Stemmaschine
DB wird In 3 Aggregatausfuhrungen ange-
boten: : :

Typ DB 6 wartungsarmes 2.1 kW (2.8 FS)-

Dauerbetriebs-Aggregat mit Siahi-
schwinghebel. :

Typ DB 7 wie DBES, jedoch mit
Werkzaugaufnahme fiur MAKA-
Systemwarkzeuge,

Typ DB B wartungsarmes € kW
(5.5 FSi-Dauerbetriebs-
Aggregat mit Stahlschwing-
febel und Werkzeugtrager-
fur MAKA-Ringschaft-Syst
werkzeuge.

Die Typen DB 6 und El s
bevarzugt eingese 7
lung gestemmiter. '-E;H-;-
(Fenster- und Saortdren-
Fertigung, Si%

ferigung).£ %
Lie haohe Leis§ng des Modelis DB 8
erlaubt in einem Arbeitsgang je

nach Holzart gine Zerspanung von

bis zu ca. BOO cm® (zum Beispiel ainan
Doppeischlitz von je 18 mm Breite,
180 mm Lange und 130 mm Tiefe),

Einsatz-Schwerpunkte: Stemmen groBer
Mehrfachschlitze, Herstellung von Schiitz-

Zapten-Verbindungen im Holzbau, Stemmen

groBer Offn ungen in Holzkonstruktionen
{z. B. Brigfkastenschiitze in Harthoiz).

Als Erweiterung wird zu jedem Typ ein
schweres pneumatisch-hydraulisch
gestauertes MAKA-Bohraggregat an-
geboten, das—in den automatischen
Arbeitsablaul einbezogen—zum Beispial in
Turen die Schilssel- und Drickeroch-
Bohrungen herstellt, bevar das Stemm-
angregatl den Schiofkasten stemmit.
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Die variikalen Spannzylinder der MAKA- in den Ausfuhrungen RDB 6, RDB 7 und RDE &
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Reihenstemmaschine

R3SII

Das robuste Maschinengestal! der RDA-
Typenreihe wird auf Wunsch auch mit
leichteren Stemmaggregaten der M&-Serio
(1.3 kW Leistung) ausgestatiet.

Wenn kizinere Stemmechlitze herzusielien
sind (Dis ca. 12 mm Breite, 50 mm Lange
und 25 mm Tiefe). konnen die ME-Aggregate
thre Schnelligkeit voll zur Geltung pringen.
Die mit 4500 Hiben/min. arbeitenden
Aggregata stellen auch in Hartholz saubere
und genaue Schlitze her.

Bevorzugte Einsatzberaiche sind: Gestell-
fertigung, Sitzmobeth erstellung, Leitemn-

Vielzweck-
maschine
DB VZ

in den Ausfihrungen DB

Alles, was tuber die Ste

gesagt wurde, gilt auc

MAaschine=,

Sie kann jedoch noch mehr. Sie ist die

Universalmaschine des mittleren und

klelineran Batriebs:

— Zum Stemmen von Doppel- und Nutzapi-
schlitzen in der Fensterfertigung.

— Zum Einlassen von Kantengetrichen
(Herstellung von 3 Olivenbishrungen und
des Getriebekastens).

0B
a8 Vielpweck-

bearbeitung. Einlassen von Fitschen-
Bandern.

Das vielseitige Erweiterungsp regramm
der RDB-Typenreihe — Bohraggregate,
Ablangsagen, vertikale Stemmaggregate.
automatische Beschickung, steht selbst-
verstandlich auch fir das Modell R3S 1|
zur Verfugung.

ot

= Zum Eintzssen von Fensterbeschlagen
(Langsifrasungen fur SchlieBplatten,
Vertikal- und Winkelfrésungen fiir
Scherenbeschlage).

— Als perfekte SchlofielniaBmasching (die
Viglzweckmaschine bohrt Sehlissel- und
Driickerioch, stemmt den Schiofkasten
und frast den SchloBatulp),

— Als Dibelloch-Bohrmaschine (das
leistungsiahige MAKA-B ohraggregat
kann far vertikalen und horizontalan
Einsatz vorgesehen werden),



Stemmaschine
3SII

Leichte 1-kW-Tischmaschine zur schnellen
Hersiallung rechieckiger Stemmiocher.
Einsatzbereich [Ur Schlitza bis

ca. 105 50 x50 mm. Aggregat bis 45°
drenoar

Stemmaschine
SM6

Robuste 1.3-kW-Stander-Stemmaschine zur
sghnellen Herstellung rechteckiger Stemm-
|ocher. Einsatzbereich furSchiitze bis

ca. 12250 x50 mm, Vielseilig einsstzbar.
(Beispiale: Einlassen von Fitschen-Bandemn,
Gestellfertigung, Sitzmbbelherstellung,
Stemmean von Leiternholmen.) Aggregst
schwenkbar fir vertikale und horizontale
Aroeitswaise. Werkstiickauflage neigbar.

Stemmaschine
M6

Mobuste 1.3-kEW-Tischmaschine zur
schnellen Herstellung rechisckiger Stemm-
|geher. Einsatzbergich [Ur Sohlitzz bis

¢a. 12 x50 x50 mm. Aggragat bis 30°
drehbar.

Stemmaschine
SM6EP

Gleiche Ausfdhrung wie SM 6, jedoch mit
pneumatischer Steuerung.

Der Arbeitsablauf einschliefilich Spannen
und Entspannen des Werkstiicks erfoigt
automatisch und wird durch Impulsgabe
liber ginen FuBschalter ausgalost

Auf disser Maschine wird durch die Ent-
iastung des Bedisnungsmanns eine wesant-
lich hGhere Produktivitat erzieit



Arbeitsprinzip des MAHA -SchwingmeibBels
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Die vielen Tausend seit 1952 gebauten SchwingmeiBal-Stemmer haben uns z
Hersteller der Welt gemachl

Technische Angaben:

Spannung 380V Drehstrom, 50 Hz (Sonderspannung auf Anirage), Ausleg
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