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CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC COKLU iSLEM MERKEZ]




PROJECT 250

—-—

———

Bbicokonpown3BognTenbHbIi Centrum obrébcze sterowane
obpabaTbiBatoLw M LeHTP ¢ YTTY. numerycznie o wysokich
NpeanbHoOe COOTHOLEHME LieHbl U parametrach przy matej inwestycji.

KayecCTBa.




Duasuk Yatirrm Maliyetli, Yt’jksek
Performansli CNC Coklu Islem
Merkezleri



Bbicoko-mopynbHaa KoHpurypaums.
Duza modutowos¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawow.
Cok yonli modiiler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.

BonbLoi BbIbOp Y310B NO3BONAET KOMMIEKTOBATb CTAHOK COTMACcHO Tpe6oBaHUAM
noboro KnmeHta. CTaHOK yKe B 6a30BOV KOMMEKTALMM NMEeT BCE SNEKTPUYECKIe
1 NMHeBMaTUYecKre Pas3BOAKM, Gnarofaps uemy ero MOXHO [OYKOMMIEKTOBbIBATb
y3/laMyi KaK B MOMEHT NprobpeTeHus, Tak U MO3[Hee, B MPOLIECCe ero IKCnayaTaLmu.
YCTaHOBKaA Y3/10B He BbI3bIBAET 0COObIX CIOKHOCTEN N JOMONHNTENbHBIX 3aTpar.

Rozne zestawy dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do potrzeb
roznych klientéw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania
elektryczne i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie za-
kupu, jak rowniez w p6zniejszym czasie, z takg sama fatwoscig i kosztami.

Kullanicinin istegine bagh olarak farkli opsiyonlari makinemize satin almadan yada
satin aldiktan sonra yerlestirilebilirsiniz.

Makinenin konstlrksiyonu, opsiyonlari lzerine yerlestirmeniz icin butin elektrik-
sel ve pnématik girislere, hazirliklara sahiptir. Bu yapi, makineyi gelistirme ihtiyaci
duyuldugunda kullanicinin isini kolaylastirmakta, maliyetleri diistirerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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Bonbwoii pag PUKCUPOBAHHBIX Y HAKNOHHbIX
YINOBbIX arperaTos 3aBepLuaoT KoHbUrypaumio
obpabaTbiBalowero LeHTpa U genaT ero
naeanbHbIM AnA 06paboTkn naHenew, ABepeil,
OKOH, NIECTHNLL, @ TaKXKe APYrnX U3AENUN.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnos¢ i
czyni to centrum obrébcze idealne dla obrébki
paneli, drzwi, okien, schodéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kapi, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyac
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari.Bu apa-
ratlar sabit uclu,cift cikish ve agili uglu gibi farkli
konfigiirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat

B

MosopoTHaa ocb “C" pana
npuMeHeHNA GUKCUPOBaHHBIX MK
HaK/IOHHbIX YT/IOBbIX arperaTos.

YcTaHoB/IEHHOE €O CTOPOHbI OCHOBHOTO
WNMHRENS BEPTUKANbHOR U3MEpHUTENbHOE
YCTPOWCTBO ANSl M3MEPEHNS TONLMHbI
06pabaTblBAEMOIA 3arOTOBKM.

TMprBOAHON NEHTOYHBII KOHBENEep
A7IA YANEHNA CTPYKKN 11 06Ppe30K.

[loNONHMTENbHBIA  BaKKYMHbIi
Hacoc Ha 100 M*/u.

CneuynanbHaa  mpepycTaHOBKa
nog  3aXMMHble YCTPONCTBA
ANA  JIMHEMHBIX W apOYHbIX
3/1eMeHTOB.

llepeHocHoOi nynbT ynpasnexus,
OCHALeHHbIl KHOMKOW aBapuitHoit
OCTAHOBKM PaboTbl CTaHKa, KHOMKO
MPUOCTaHOBKN PaboTbl CTaHKa (nay3a),
KHOMKOIA 3anycka NpaBoil paboueit 30Hb,
KHOMKO#t 3anycka neBoi paboyeit 30Hb,
KHOMKOW PYYHOIl PerynupoBkM YactoThl
BpaLLeRva wnvHgens. Lindposoit ucnneit
(onumOHanbHo) ANA BU3yanu3aLyM flaHHbIX,
noctynaiowmx ¢ UMY no Hactpoitke
pabouero cTona cornacHo BbibpaHHOI
nporpamme pabouero LnKna.

performansini ve Urin gesitliliginizi arttirir.

Obrot osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Kopiat pionowy zamocowany z
boku elektrowrzeciona pionowe-
go do mierzenia grubosci obrabia-
nego elementu

Transporter ta{mowy z napedem do
odprowadzania wiéréw i odpadow

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrdébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementéw li-
niowych i fukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
w: grzybkowy przycisk
bezpieczenstwa (pauza), start
prawy, start lewy i regulacje
predkosci obrobki. Istnieje
réwniez wersja z wyswietlaczem
cyfrowym do wyswietlania danych
przestanych ze sterownika nume-
rycznego, dla uzbrajania stotu ma-
szyny w zaleznosci od programu
obrébki do wykonania

C eksenli motorlara baglanabilen
6zel Indeks Aparatlar .

is parcasinin kalinligini 8l¢-
mek icin, freze motoru izerine
sabitlenmis Olciim Cihazi .

imalat sirasinda olusan talaslan maki-
ne disina taslyan Talag Konvenyorii .

Islenecek parcalar gerektirdigi takdirde,
100 m*/saat'lik vakum pompasi ilavesi .

Agili ve masif parcalan makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular igin
On Hazirlik..

Tasinabilir Kontrol Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Digmesi,
aliiminyum bloklarin ve vakum
kaplarini pozisyonlamak igin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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Pabouvie 30Hbl 1 NepemMeLLeHe NO OCAM

Zakresy obrébki i ruchy
Calisma Alanlar ve Eksen Stroklari

CTAHAAPTHAR KOMIMAEKTALIMA - STANDARD - STANDART

CBEPJIEHVE-OPE3EPOBAHWE-MUNEHME WIERCENIE - FREZOWANIE - CIECIE  DELIK - FREZE - TESTERE



Top of Technology

HoBas KOHCTPYKLMA, pa3paboTaHHas B COOTBETCTBIE C TEXHONOTMEN
MeTofja KOHeUHbIX InemeHToB (FEM), rapaHT1pyeT BbICOKY TOYHOCTb
N KayecTBO 06paboTKu.

Nowa konstrukcja, zaprojektowana za pomoca techniki gotowych
elementoéw, jest w stanie zaoferowac wieksza precyzje i jakos¢ obrébki.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine
govdesi sayesinde, kullanicilarina yiksek hassasiyet ve islem kalitesi
sunmaktadir .

Ynpasnaemasa YNy
aBToMaTMyecKkasn
LeHTpPONM30BaHHanA
CMa3Ka BCeX NOABUXKHbIX
yacTen cTaHKa

Smarowanie centralne
automatyczne, sterowane
z CNC dla wszystkich ru-
chéw maszyny.

Makinenin hareketli
aksami, bilgisayar kontrollii
Otomatik Yaglama Sistemi
ile yaglanmaktadir.

Ynpasnaembin YNy
ACNUPALUMNOHHDBIN
KOXYX C perynupyemoi
BbICOTOW (CTaHJapTHO)
N YCTAHOBNEHHbIN Ha
WHCTpyMeHTe fednektop
ONA OTBOAA CTPYXKKKW
(onuMoHanbHO) B Lenax
onTuMm3saumm paboTol
CUCTEMbI acnypaLnun.

Kotpak odciagowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor widréw na
narzedziu (opcja), sterowa-
ne z CNC dla optymalizacji
odciagu.

Kademeli ytiksekligi bilgi-
sayar kontrolll ayarlanabi-
len toz emme sistemi (std)
ve talas konveyori (opt)
sayesinde emis sistemi op-
timize edilir.
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MepemelyeHne No BbICOKOKAYECTBEHHbIM U NPeLe3NOHHbIM
HanpasnAwwnm. becweTtouHble gBUraTenn M NNHeNHblE
HanpaBnAwLWMe C BbICOKOKaYeCTBEHHbIMU W NpeLe3NoHHbIMM
LIAPUKOBBIMM MOJWMIMHNKAaMU Ha KaXXOoMN OCH.

Przesuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji.
Napedy za pomoca silnikéw bezszczotkowych i prowadnic liniowych
ze $lizgami kulowo-tocznymi o wysokiej jakosci i precyzji na kazdej osi.
Kalite ve hassasiyet. Butlin eksen hareketleri yliksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar tizerinde
gerceklesmektedir .

[lBepua, no3sonaiLan 3axoAUTb 3a 3alUNTHOE OrpaxaeHue n
BbINOJHATb TEXHUYECKOe 06Cy 1BaHVe 06opyfoBaHNA.

Bramka wejsciowa do strefy wydzielonej za pomoca ogrodzenia obwo-
dowego, dla wykonania konserwacji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Glvenlik Kapisi mevcuttur.

[po3payHbIf 3aLNUTHDIV KOXKYX, MO3BONAIOLWMI onepaTopy CneanTb
3a XO[0M BCex paboT.

Obrébka zawsze pod kontrolg, dzieki duzej powierzchni przezroczystej
ostony, zamontowanej do zespotu obrébczego.

Makinenin islem bolgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatdriin makineyi gérebilmesine olanak saglar .



BECLLTAHTOBbIV (“TUBELESS”) TWM PABOYEMO CTOJA
YHUBEPCANbHbIVA, IETKUIN 11 ObICTPbIN B HACTPOMKE.

STOt OBROBCZY “TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

"HORTUMSUZ"TIP CALISMA TABLASI
Cok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir.

BakyymHasa cuctema KpenneHus
MPMCOCOK 3HAUUTENBHO COKpaLlaeT
BPeMs MOAroToBKM pabouero ctona
K pabore.

System prézniowy umozliwia
szybkie pozycjonowanie urzadzen
blokujacych, znaczaco skracajac
czas konfiguracji stotu obrébczego.

Vakum kaplarinin Haval Kilitleme
Sistemi, calisma tablasinin ayar-
lanma siresini 6nemli bir bicimde
azaltmaktadir.

3aXKMMHble ycTponcTea - Systemy blokowania
t Tutucu Sistemler p

[THeBMaTMyeCcKkn NnogHMMaemble 1 onyckaemble
BCnomMmoraTesibHble nogatowune yCTpOI;ICTBa
Aana ynpoweHna Nno3sMUMoOHNPOBaAHNA TAXKENbIX
3aroToBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir parcalarin makine lzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan Panel Kaydirma Plakalari .
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BonbLuoi BbIGOP BaKyyMHbIX MPUCOCOK PasnnyHon
dopmbl, ycTaHaBAMBaeMbIX B 1l060M MecTe
OMOPHbIX KOHCONEeN.

Stét obrébczy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Musterilerimizin isteklerine cevap verebilecek
sekilde hazirlanmus, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari .

MexaHnuyeckne 3aXuUMHble yCTpOI?ICTBa ana
O6pa6OTKVI 3aroTOBOK M3 MaCCMBa, )1 IMHENHbIX
N apOUHbIX 3/IEMEHTOB.

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki
elementéw z drewna litego, liniowych i fukowych.

Acili ve masif pargalarin kolayca islenmesini
saglayan Ozel Tutucu Sistemler .
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HyneBble ynopbl 4na aetanen ¢ unv 6e3
BbICTYNAIOLLEN KPOMKN.

Zderzaki bazujace dla elementéw z lub

MexaHnyeckune 3axxMmHble YCTpONCTBa AnsA 06paboTKu
bez nadmiaru obrzeza.

3aroTOBOK 13 MAaCCMBa, AJ1A INHENHBIX U APOYHDbIX 3/IEMEHTOB.

Gaga Referans Stoplari. Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementéw z

drewna litego, liniowych i tukowych.
Acili ve masif parcalarin islenebilmesi icin Mekanik Tespit Sistemi.

 Nesting _ R

MaTpuuHbIn pabounii cton ana GpuKcaymm 3arotoBoK
nio6oi GopMbl. YHUBEPCANBHOCTb U TMOKOCTb PaboThl
CTaHKa NO3BOJNIAET MONYUYUTb ONTUMANIbHO BO3MOXHbIE
pacronoxeHus fetanen.

Stét obrébezy rowkowany do blokowania elementéw o
dowolnym ksztatcie. Wszechstronny i wygodny, zawsze za-
pewnia maksymalng konfigurowalnos¢.

Matriks Tabla sayesinde, diiz islem yapilacak parcalar
kaydiriilmadan makine lizerinde sabitlenir. Tabla tizerinde
farkli ebat ve tipte plakalarla calismayi kolaylastiran bir va-
kum kanal sistemi mevcuttur. Yiksek dayanimli kompak
malzemeden imal edilen Calisma Tablasi, diizgtinliguni
makine 6mri boyunca muhafaza eder.

3aroToBKa MOXET Takxe GMKCUPOBATLCA NPY MOMOLLM BaKyyMHbIX
NPUCOCOK, CBOOOJHO pa3MelLaemMblX MO BCEN NOBEPXHOCTU
pabouero cTona.

Element moze by¢ mocowany réwniez za pomoca przyssawek,
rozmieszczanych swobodnie na stole.

Makine lizerinde yapilacak isleme gore vakum kaplarinin pozisyonu
kolayca degistirilebilir .



Software

Master AT T

“Master AT", rpaduueckoe NnporpaMmHoe

obecneyeHue AnA ynpaBneHus %

OMOPHBIMU KOHCONAMN. -
-
»

Master AT’, software graficzny do obstugi
stotow.

“Master AT", tabla yonetimi igin grafik
yazilimi .

‘Master AT” arayliz programi sayesinde,
gorsel olarak makinenin referans bolgeleri
belirlenir ve islenecek programlar cagirilir.
Farkli iki programi farkli iki referans bolge-
sine ytikleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani ve kesici takimin vakum i
kaplarina carpmamasi icin vakum kabi .
optimizasyonu 6zellikleri mevcuttur.”
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Yy c MK (ctaHaapTHO)

+ 17" uBETHOW MOHUTOP
» onepatuBHasa cuctema Windows

+ KOMMYHMKaLMOHHaA nnata (ceTu)
Ethernet

Sterownik numeryczny z
PC (standard)

+ Monitor kolorowy 17 "

« System operacyjny Windows

- Karta ethernet do podtaczenia do sieci

Numerik Kontrol

« 17" renkli ekran
« Windows

« Ethernet Karti

Masterwork

Tpadmyeckoe mporpammmpoBaHue
cBepneHuns, ppesepoBaHua, NUAEHUA
+ ONTUMU3aLMA LMKNa CBEPIEHUS.
Co3pgaHme napameTpuyecknx
npodunen n yeptexen. Hactpoika

KOHQUTypauunm WHCTPyMeHTa
(Hactpoika ctanka - PepakTop
WHCTPYmMeHTOB). ba3oBble rpaduyeckme
MaKpOCbl ANA BbINONHEHNA MPOCTbIX 1
CNOXHbIX nporpamm. Mpaduyeckas
BMW3yanusauma obpabaTbiBaembix
nosepxHocteir. UMnopt ¢aiinos c
pacwmpeHnem DXF, co3faHHbIX Takxe
B cucteme CAD mnm Kommepyecknx
MO pna npou3BopcTBa Mebenu.
ABTOMaTHyeckoe npeobpasoBaHme
6onbwuHcTBa dainos DXF B
nporpammbi 1SO.
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“Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i
Zaawansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch Scianek.

Importowanie plikéw DXF wyge-
nerowanych za pomoca systemow
CAD lub programéw komercyjny-
ch do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja kilku pli-
kéw DXF na programy ISO”

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim islemlerinin grafik
programlamasi .

Parametrik ¢izimlerin ve profillerin
etkinlestiriimesi.

Takim Konfigirasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editora ).

islenecek yiizeylerin grafiksel olarak
goruntilenmesi.

Mobilya Imalati Siirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina donusturebilme.

ISO Editorii icine birden fazla DXF
formatindaki dosyayi otomatik
donustiirme.



@ masteniond

woodworking technology

Mastercabinet

MakeT NMporpamMm s TPEXMEPHOTO
NnpoeKTupoBaHua mebenn gna goma, odpuca un

MarasvHa.
% Software do tréjwymiarowego projektowania me-
e M bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.
= — Modiiler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi icin

‘ “; 3 Yazilim Paketi
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A T e —— . Maket nporpamm ans
;:.[5"“""-‘ AR —. o aBTOMATUYECKO/  OMTUMM3aLMN
':,.. 3 i, "_ ., ok NO3NLVOHNPOBAHNA [ieTanen Ha
-8 ‘ﬁ JICTOBOM MaTepuane
wf i ¥4
i ‘;' Software do automatycznej opty-
. g |- malizacji rozmieszczenia elemen-
! e EAar in téw do wyciecia z jednego panelu.
i G e e
i | & g islenecek  malzemelerin  sabit-
it i = S = lenmesinde  kullanilan  vakum

. el kaplarinin yerlesimini gosteren va-

kum kabi optimizasyonu . .
ABTOMaTMUeCKasa CMeHa NHCTPYMEHTa Automatyczna wymiana narzedzi

Otomatik Takim Degistirme .

ISO 30 max @ 160




TEXHWUYECKUE DANE TEKNIK

Project 250

3620-1865-350 mm
65 - 65 - 25 m/min

XAPAKTEPUCTUKIA TECHNICZNE

MNepemeLienme no ocsim X-Y-Z Ruch osi X-Y-Z
Makc.ckopocTb nepemettieHis o ocam X-Y-Z Predko$¢ maskymalna ruchu osi X-Y-Z

DETAYLAR
X-Y-Z EKSEN STROKLARI
X-Y-Z Eksen Yer Degistirme Hizlar

BECLLINAHTOBBI (‘TUBELESS') TUM PABOYETO CTONIA  Stét obrébezy “TUBELESS”: HORTUMSUZ tip Calisma Tablasi

* XapaKTepucTvka M3MEHAETCA B 3aBUCMOCTU OT KOHOMIypaLwK cTaHKa / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny / Makine, Konfigiirasyonuna bagli olarak degisebilir ozellikler

OnopHble KOHCONM Stoliki Aliiminyum Panel Destek Bloklari 6
CeepnunbHad ronosa Glowica wiercaca Delik Unitesi

LWnuHgensa Wrzeciona Matkaplar N°19
MunbHble y3nbl Zespoty pity tarczowej Testere Unitesi

BcTpoeHHbIil B CBEPIINTIbHYIO TOJIOBY MUMbHBIN arperar

ana NUNEHNs/Na3oBanms
(pe3epHble y31bl

OXnaxaaemblii BO3LYXOM MeKTPOLNMHZENb Ha 9

Ker c natpotom 1SO 30
loBopoTHas ocb “"C

MoHTaX 1 TpaHCMopTMpPOBKa
Makc. ycTaHoBneHHaA MoLHOCTL*

Pa6ouee faBneHme CUCTEMbI HEBMATIKN

Pacxog cxatoro Bo3pyxa
BepxHuii acnvpaLvoHHbIit naTpy6oK

AcnupaLoHHble I'Iany6KM MPUBOBHONO NEHTOYHONO KOHBEIEpa

CKopocTb BO3AYLHOrO NOTOKA
Pacxop Bo3aywHoro notoka*
06wt Bec*

08t¢

Pifa tarczowa zintegrowana z gtowica wiercaca

Zespoly frezujace

Elektrowrzeciono 9 kW chtodzone powietrzem Stozek

15030
Obrét osi“C” (Index)

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Cinienie robocze instalacji pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cykl
Gomy kotpak odciggowy

Kotpaki odciagowe na tasmie transportowej

Predkos¢ powietrza odciagowego
Zuzycie powietrza odciggowego*
Ciezar catkowity*

€S

08¥¢

Delik Unitesi icersindeki Testere

Frezeleme Unitesi
9 kW hava sogutmali motor - 150 30

Cekseni

Kurulum Bilgileri
Kurulu Gii¢*

Galisma Hava Basinci
Basingli Hava Tiketimi
Ust Toz Emme Cikisi

Konvenydr Kayisindan cikan talas icin Toz Emme Cikisi

Toz Emici Hava Cikis Hizi
Toz Emici Hava Tiiketimi*
Toplam Agirlik*

@ masteniond
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Via Romania, 18/20

47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com
sales@masterwood.com

Bce PUCYHKN 1 JaHHblE, NPUBEEHHbIE B HACTOALLEM U3[aHNN HOCAT I/IJ'IJ'IIOCTpElTI/IBHbIVI Xapakrep.

Ilustracje i dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie sa wiazace.
Bu brogtirde yer alan resim ve veriler baglayici degildir.

@125 mm - 4000 rpm

std

opt

35kVA
7+8 bar
~100 NI/min
@250 mm
2120 mm
25+30 m/sec
4900m’h
3.000kg
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