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! Maschinenstruktur mit hoher Auflosung (14'', VGA)
| 3(8
LeIStu ngen e Schnelle Bearbeitungsvorgange, e Vermeidung von Totzeiten
Optimierung der Verfahrwege durch Werkzeugwechsel wahrend

der Bearbeitung
e Besonders

leistungsfahige e Modernste Technologie: j
Prazisionsmechanik 32 Bit Multiprozessor, i
512 KByte Benutzer-RAM, |

: |

e Leistung erweiterte Tastatur
und Prazision mit 18 Funktionstasten, }
der Fras- bzw 1,44 MByte Diskettenlaufwerk '
Bohrkopfeinheit (MS DOS kompatibel)

e Non-Stop- e Hohe Sicherheit am Arbeitsplatz
Frasen mit dem

automatischen
Werkzeugwechsler

e s ST

|
g;

I Qe o 0 00 !

—

|
|
|
|
|

AUTHOR

CNC-gesteuertes
Bohr- und Fraszentrum




e Robuste und stabile e Grafikmonitor
Maschinenstruktur mit hoher Auflésung (14", VGA)

e Schnelle Bearbeitungsvorgange, e Vermeidung von Totzeiten
Optimierung der Verfahrwege durch Werkzeugwechsel wahrend
der Bearbeitung
e Besonders
leistungsfahige * Modernste Technologie:
Prazisionsmechanik 32 Bit Multiprozessor,

512 KByte Benutzer-RAM,
e Leistung erweiterte Tastatur
und Prazision mit 18 Funktionstasten,
der Fras- bzw 1,44 MByte Diskettenlaufwerk

Bohrkopfeinheit (MS DOS kompatibel)

e Non-Stop- e Hohe Sicherheit am Arbeitsplatz
Frasen mit dem

automatischen
Werkzeugwechsler

A BRUSHLESS-motoren und Hochprazi-
sions-Kugelumlaufspindeln steuern die
Bewegung des Supports.
Um Prazision und Ge-
samtfestigkeit zu
garantieren
verfahrt der
Support mit den
Arbeitsaggregaten
auf prazisen Pri-
smenfuhrungen.

A Ein im Schaltschrank integrierter wartungs-
freier Warmetauscher garantiert eine kon-
stannte Temperatur, sowie eine komplette
Staub- und Feuchtigkeitsisolierung.




Fur die
Zukunft
gerustet

AUTHOR 510 ist die ideale Lésung fur

Alle, die sich den neuen Produktionsanforde-
| rungen anpassen und sich auf die Zukunft vor-
| bereiten wollen.

Mit zukunftsweisender Technik, einer stabilén,
zuverlassigen Maschinenstruktur, einem lei-
stungsstarken und vielseitigem Arbeitsaggre-
gat, einer aufRerst anwenderfreundlichen und
leistungsfahigen Steuerung lassen sich die
Herausforderungen der Zukunft bewaltigen.

e Non-Stop Frasen und Bohren dank des au-
tomatischen Werkzeugwechslers fur den Ein-
satz von 10 verschiedenen Werkzeugen.

e Keine Leerzeiten mehr dank der in-
tegrierten Werkzeuge im Wechsler.

e 10 PS Frasmotor, fir schwere Fras-
arbeiten.
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Ausstattu ng

Die Bearbeitungseinheit
ist auf einer robusten
und stabilen Maschinen-
unterkonstruktion befe-
stigt.
Prazisions-Prismenfiih-
rungen gewahrleisten
weiche Bewegungsa-
blaufe bei gleichzeitig
hohen Beschleunigung-
swerten.

Der Antrieb erfolgt mittels
Kugelumlaufspindeln in allen
Achsen (X, Y, Z). = :
Die Bearbeitungseinheit enthalt fol- -
gende Aggregate:

e 29 einzelabrufbare Bohrspindeln in 32 mm
Raster

e 12 Horizontalbohrspindeln

e spezielles Frasaggregat mit hoher Leistung

A Absaug-
und Kuhlsystem

A Teil des
Werkzeugmagazins

und Vielseitigkeit.
Die Maschine kann zudem individuell, je nach
Anforderungen des Benutzers, bestluckt wer-
den.
Es kénnen sowohl Horinzontalfrasaggregate
als auch Nutaggregate mit CNC-gesteuerter
Drehung O/90° integriert werden.
Im AUTHOR 510 -System ist, der automati-
sche Werkzeugwechsler direkt an der Bear-
beitungseinheit angebracht und erlaubt so-
mit einen Werkzeugwechsel wahrend der
Bearbeitung.
Der entscheidende Vorteil dieser Technologie
besteht darin, daf® Rustzeiten entfallen, wo-
durch die Produktionskapazitat der Maschine
enorm gesteigert wird.
Technische Ausstattung:
e FANLESS-Motor (IUfterlos, daher extrem lei-
se) mit Kihlung Uber das Spaneabsaug-
system
e programmierbare Drehzahl von
1200 bis 18000 U/min.
e automatischer Rechts-
und Linkslauf der Werk-

zeuge
e 10 PS Leistung zwi-
schen 12000 und

18000 U/min.
e |SO-30 Schnell-
Spann-System mit Ver-
drehsicherung (AntiRo-
tation Device) und Spe-
zial-Sicherheitseinrich-
tung (High Security Sy-
stem)
e Werkzeugaufnahme fiir
Werkzeuge mit zylindrischem
Schaft
e Werkzeugmagazin in der Bearbei-
tungseinheit integriert
e Vektor-Interpolierende Achse 0-360°stufen-
los Uber die CNC-Steuerung
e Winkelgetriebe fur Sonderbearbeitungen mo-
glich.

» Nutsageaggregat mit CNC-gesteuerter Drehung 0/90° und zwei entgegenge-
setzten Ausgangen fur Horizontalfraswerkzeuge




A Vorbereiten der Nut fur PVC-Umleimer

V¥ Schleifen von Profilkanten

A Schneiden unter jedem Winkel

V Bearbeiten eines Fensterfligels

Vector ist ein CNC-gesteuertes Interpoliersy- Die Werkzeugpositionierung erfolgt bis zu
stem, das auf der horizontalen X/Y-Ebene je- 1/10 Grad genau und gewahrleistet somit ein
de Winkelbearbeitung (0-360°) erlaubt, z.B. qualitativ hochwertiges Arbeitsergebnis.

Horizontalbohrkopfe, Nutaggregate, Winkelge- In Verbindung mit dem automatischen Werk-
inielyes zeugwechsler konnen Werkstiicke

in einer Aufspannung komplett
“&\ bearbeitet werden und Leerlaufz
eiten vollstandig vermieden
werden.




Werkzeuge

und Anwendungen

360° Horizontal-
winckelgetriebe
mit Aufnahme
far Nutsage

und Schaftfraser.

e
~"

Horizontal

und vertikal
verstellbarer
Winckelgetriebe
mit Aufnahme
fur Bohrer

und Nutsage.




Horizontal

und vertikal
verstellbarer
Winckelgetriebe
mit Aufnahme
fur Nutsage.

WERKZEUGTABELLE

Bohrer fur Vertikalbearbeitungen
Bohrer fur Horizontalbearbeitungen
Nutfrasen fur Gruppen mit manueller Schwenkung

Nutfrasen flir Gruppen mit 0°/90° -Schwenkung
Uber CNC- Steuerung

Werkzeug fur vertikale Frasbearbeitungen
mit Zylinderschaft

WerkzeL}g fur vertikale Frasbearbeitungen
mit Schaft Typ MK2

Werkzeug fur vertikale Frasbearbeitungen
mit Schaft Typ LEUCO PS 25

Aufnahme mit Einsatz Typ MK2
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft

O 0000 000606

Aufnahme mit Einsatz Typ LEUCO PS 25
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft

Aufnahme mit Einsatz Typ ISO-30
fur Werkzeuge mit Zylinderschaft
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Flexibel und ‘
Praxisgerecht

A Zusatzli-
che Spaneab-
saugung unter dem
Maschinenbett

A Arbeitstisch mit automatischer Werkstlckbe-
entladevorrichtung und Sektoren fur durchgehende
Frasarbeiten

| A Positionierhilfe fur schwere Werkstlucke i A Leicht verstellbare Werkstuckauflagen
R mit pneumatischem Lose- und Arretiersystem




Grof3flachige
Vakuumsauger

fuer einen

perfekten

Halt der Werkstucke

A Gegenschablonen ermoglichen die Fertigung A Der Einsatz von Spezialvorrichtungen gewahrleistet
von Sonderteilen auch die Fixierung von Werkstlcken
mit auBergewohnlichen Abmessungen



e MS-DOS-kompatibles FD-

Problemloses e

e 512 Kb Ramspeicher,

P — erweiterbar auf 1 Mb
rogrammieren « iitegrlsrter PG

e 2 serielle AnschlUsse
e Editorfuhrung Online

hervorragende Resultate e Rechner mit direkter Da-

Die Steuerung der Ar-

beitsstation Author |
510 ist das jungste |
Produkt der Serie

IMORBIDELLI-TRIA.

teniibertragung ins Pro-
gramm
e Syntaxunterstiitzung mit
grafischer Darstellung der auszufUuhrenden
Operationen und einzugebenden Werte
e Grafische Ikonunterstiit-
zung zur Arbeitserleichte-
/ ;MEJR'BEEI]V’“"‘“"M“‘”""‘“'_ o rung in jeder Phase
 ra— e Lineare, Kreis- und spi-
ralforminge Interpolation
e Erweiterte Parameter-
programmierung mit
verfugbaren Variablen
e Integriertes CAD um
zu programmieren bei
dem Zeichen
e Unterstiitzung bei der
Saugteller und Arbeitsti-

V¥ CNC - Steuerung Morbidelli - TRIA

schen-positionierung
e Zoom-Funktion zur pro-

VIFRUT i fu i = !v;'*-'-w—x-» .
{1 = = § oo o dom =ur P

J'Fﬂre*ruaﬁmraq (1L e 1
= 1_ Elﬁ le
iH'm"~§|@ ol | !  Dialog mit dem Bedie-
e ; ner (10 Sprachen wahl-
bar)

e Grafische Darstellung des Arbeitsablaufs

Eine technische Fachsprache ist hier nicht e Kopfgrafik mit Ausriistungsfenster
erforderlich. Es genlgen die wichtigsten geo- e Automatische Aufzeichnung der Programm-
metrischen Angaben zu den Werkstlcken. Al- zeilen auf Grafikgrundlage. Die einfachste und
les andere Ubernimmt die Numeriksteuerung. wirksamste Programmiermethode

Sie sorgt fur sichere Resul-
tate und verkurzt Produk-
tionsllicken.

Technische
Hauptmerkmale:

e Numeriksteuerung mit
32 Bit Multiprozessor fur
hohe Ausfuhrungsge-
schwindigkeiten und Rech-
nerleistungen

e Multitasking fur gleich-
zeitiges Ausfuhren mehre-
rer Funktionen

e 14" Farb-Bildschirm mit
sehr hoher grafischer Auf-
I16sung (VGA) fur angeneh-
me Bedienung und Pro-
grammierung

e Optimierung
e Werkzeugfuhrung zur ri-
chtigen Werkzeugzuord-
nung fur die gewulnschte
Bearbeitung
e Berechnung der Bearbei-
tungszeiten
e Doppel-override
e Automatische Versch-
leiBkorrektur
e Erstellen von Program-
men und Listen Uber die
Tastatur, ausgehend von
den Losgrofen der Produk-
A Grafische Unterstitzung tion

e Steuerung des Barcode-

Lesers
e Automatische Geschwindigkeitssteuerung je

e Integrierter Antireflex-Bildschirm nach Bearbeitungsart
e Alphanumerische Tastatur mit Erweiterung e Hold-Funktion beim Frasen.

auf 18 Funktionstasten
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DETERMINA L"ANGOLO DI INCLINAZIONE $ L4

A On line Rechner

CAD-CAM
Morbidelli

Das einfachste Programmiersystem fiir Entwiirfe

‘Nie war entwerfen leichter als es heute viellei-
cht mit CAD Morbidelli ist; CAD, eine ""Maf3an-
fertigung' fiir den Einsatz beim Mobeldesign.
Man kann sich einfach damit vertraut machen,
denn das hohe Niveau des Programms ermoglicht
iteratives, zielorientiertes und kontrolliertes
Arbeiten. Die Daten fur den Entwurf konnen di-
rekt Uber die Tastatur, Maus oder Graphiktafel
eingegeben werden; sie kbnnen auch direkt
Uber ein Digitalisierpult (digitizer) gemessen

werden,

wenn man

ein Muster

oder einen
Entwurf ohne
MafRangaben
zZu Hilfe
nimmt. Die
Ubertragung
des Entwurfs
in das Pro-
g ramm
erfolgt vol-
lkommen au-
tomatisch;
daruber hi-
naus Uberpruft der CAM Morbidelli unverziglich,
dafl die Anforderungen korrekt von der Maschi-
ne ausgefuhrt werden, wobei evenktuelle physi-
sche Grenzen, Angemessenheit der Ausstat-
tung oder Fehlen von Informationen angezeigt
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A Arbeitssimulation

und die entsprechenden Losungsvorschlage un-
terbreitet werden; fernerhin wird die auszufiuh-
runde Arbeit graphisch simuliert. Selbst-
verstandlich kann das Programm fur die Ma-
schine optimiert werden, um so die Arbeitszei-
ten zu verkurzen. Die Files, die auf CAD Morbi-
delli erstellt werden, sind hundertprozentig Au-
toCAD®-kompatibel; somit kdnnen sie direkt
fur andere Anwendungszwecke verwendet wer-
den, ohne daf® hierbei Fehler bei der Ubertra-
gung auftre-
ten. Sollten
die Entwurfe
bereits auf
den Files
.DWG oder
.DXF oder in
ASCII-Format
vorhanden
sein, konnen
diese direkt
fur die sch-
nelle Verar-
beitung mit
CAD/CAM
Morbidelli an-
gewendet werden. Die hohe Leistungsfahigkeit
dieses Programms zeichnet sich auch durch ei-
ne qualitativ sehr hochwertige Graphikkarte
aus, die das Programm extrem einfach, lei-
stungsfahig und wirkungsvoll gestaltet.

Personalisierters AutoCAD® A




Morbidelli

Hochwertige

Maschinen

und Leistungen

fur

die moderne
Fertigung

CUSTOMER OFFICE
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Arbeitsbereiche
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Technische Daten

BearbeitungsgrofRe (Frasen)
3480x1200x120 mm

Bearbeitungsgro3e (Bohren)
3616x1000x120 mm

BearbeitungsgrofRe (Mit allen Werkzeugen)
3200x759x120 mm

Max. Plattenstarke (Durchlass) (*)
120 mm

Achsenhub
X=3665 mm; Y=1250 mm; Z=200 mm

Rampenbeschleunigung (VO+Vmax)
300 ms

Vektorielle Achsengeschwindigkeit
75 m/min

Motor Elektrospindel
10 HP von 12000/18000 Rpm

Horiz. Frasaggregat

HP 5
Nutaggregat
; HP 3
Bohraggregat
HP 4

Drehzal Elektrospindel
1200+-18000 Rpm

Drehzal Horiz. Frasaggregat
1200018000 Rpm

Drehzal Nutaggregat

6000 Rpm
Zentraler Absaugstutzen
© 200 mm
Luftdruck
6+7 atm.
Verbrauch Druckluft
300 NL/1'
Verbrauch Absangluft
3400 m3/h
Ansauggeschwindigkeit
30 m/sec
Unterdruck Wassersaule
3000 Pa

Drehstromauschluf3
380 V - 50 Hz

Leistung
13+-17 KVA
Gesamtgewicht
4000 Kg
(%) Die max. Bearbeitungsstarke hangt

von den auf das Arbeitsaggregat montierten
Einheiten und der Werkzeuglange ab.

Die in diesem Katalog enthaltenen Informatio-
nen und technischen Daten sind far individuel-
le Losungen verwendbar und kénnen von Land
zu Land unterschiedlich ausfallen. Anderun-
gen kénnen ohne Vorankilndigung ausgefihrt
werden.



Z Achsehub

ATTACCO ISO 30

AbmefSungen

MAX 2825

Q Absauganschlisse

e Stromanschlisse

e Druckluftanschlisse

* Ankerlocher



Morbidelli

Zuverlassigkeit,
Sicherheit
und Service

in allen
Teilen
der Welt

Hinter jeder Ma-
schine Morbidelli
verbirgt sich eine
lange technologi-
sche Tradition, Qua-
litdt und Seriositat:
Auf diesen Pfeilern
bauen die Morbidelli-Mitar-
beiter in der Fabrik und im
Verkauf die Beziehungen zu den
Kunden tagtaglich neu aus.

Uberall in der Welt kann man auf Morbidelli

Qualitats prufungsgebiet ¥

bauen; auf die
IESes i St nag &
sfahigkeit, die
Qualitat und die Si-
cherheit der Maschi-
nen, auf den Kunden-
Service und die Verfug-
barkeit von Ersatzteilen,
auf die Kompetenz, Professio-
nalitat und Einsatzbereitschaft der
Mitarbeiter .
Wer Morbidelli kennt, weifd das.

V¥ Einzelheit von einer der Montagelinien




MORBIDELLI

Borhrmaschinen

und

CNC-systeme

fiir die

Holzbearbeitung

Morbidelli spa

via Fermo, 33
61100 Pesaro - Italy
Tel. 0721 /4451
Fax 0721 /22868

Telex 560136 VIORBI |
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