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LA ASPIRACION / A ASPIAACAD

Laos espesos cepillos integrales, juntamente con la aspiracién en ambos

lados del mandril, producen una aspiracion muy eficaz.

As escovas de grande capacidade juntamente com a aspiracdo em

ambos os lados do mandril produzem uma aspiracéo realmente eficaz.

L0S ESPACIOS DE TRABAJO / 0F ESPACOS OPERACIONAIS

La unidad de mando del Control Numérico garantiza al opera-
“  dor la mejor posicidn de control durante los ciclos y las fases

de montaje.

A unidade de comando do CN garante ao operador a melhor

posicéo de supervisdo durante os ciclos e fases

de ajuste.




Las versiones doors constituyen una respuesta innovadora apta a satisfacer las necesidades de los productores de puertas de
cocinas/bafos que deben producir por lotes cada dia méas pequefios (hasta llegar a la pieza Gnica) y quieren reducir al mini-
mo los tiempos de reeguipamiento entre distintas Series. Las versiones doors estan provistas de cambios de herramientas de

12 posiciones, mandriles enfriados por liquido, un exclusivo sistema de palpadura, y la Mesa Cuadrilatera Paralela (PQT).

As verstes doors s&0 uma resposta inovadora e dedicada as exigéncias dos produtores de portas para cozinha/banheiros
H que devem produzir lotes sempre mais pequenos (até mesmo uma s6 peca) e querem reduzir o tempo de posicionamento
das ferramentas entre Séries diferentes. As versoes doors séo dotadas de trocas de ferramentas de 12 posicoes, mandris

arrefecidos a liquido, um sistema apalpador exclusivo e o Parallel Quadrilateral Table.

A1s / ATCS

Se suministra cada mandril con el répido cambio her-
ramientas ATC de 12 6 18 posiciones. Los almacenes
trabajan unidos a los mandriles logrando tiempos de

cambio muy rapidos.

Cada mandril & fornecido com a troca de ferramentas
rapida ATC de 12 ou 16 posigées. Os armazéns movi-
mentam-se junto com os mandris para que o tempo

de troca seja reduzido.

AUTOMATIZACION / AUTOMACAD

La estructura fuerte y sélida de la Serie B es muy apta
para integrarse en los equipos FMS y en las células
automatizadas de alta productividad.

A estrutura imponente e solida da Série B adapta-se
bem para ser integrada no FMS e compartimentos

automatizados de alta produtividade.

DIGITAL FLOATING SYSTEM / DIGITAL FLOATING SYSTEN

El sistema DFS es una patente de invencion Multiax
qgue permite solucionar con éxito los problemas causa-
dos por la irregularidad de la superficie de los paneles

de MDF y aglomerados.

0 DFS é uma patente Multiax que permite superar de
forma brilhante os problemas causados pela irregulari-

dade da superficie dos painéis em MDF e aparas.
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l MESA CUADRILATERA PARALELA / FARALLEL UADAILATERAL TABLE

La mesa PQT es una mesa de trabajo patentada que permite bloquear
cualquier tipo de panel rectangular sin contraplantillas. Los cambios de
medida es inmediato y las capsulas son tan numerosas y densas que I0s

salientes de cualquier panel llegan a ser increiblemente minimos.

0 PET & uma bancada patenteada que permite bloguear qualquer painel
rectangular sem contra-perfil. A troca de medida & imediata e as capsulas
s80 t&0 numerosas e proximas que a saliéncia de qualquer painel & incrivel-

mente minima.

SEMPRE LA MINIMA SALIDA / SEMPAE A SALIENCIA MININA

La salida del panel fuera del plano de capsulas debe reducirse al minimo
para minorar la flexion de los bordes y las vibraciones que podrian anular
la precision del sistema de palpadura DFS. Las cépsulas de la mesa PAT
se han construido con materiales especiales antideslizamiento muy faciles
de reemplazar.

A saliéncia do painel em relagéo & superficie de capsulas deve ser
reduzida ao maximo para reduzir a flexdo dos bordos e as vibragdes que
podem anular a preciséo do sistema apalpador DFS. As capsulas do PQAT
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s&o fabricadas em materiais especiais antideslizantes e s&o realmente |
faceis de substituir. ‘







LAS CARACTERISTICAS TECHICAS l 5 CARNCTERISTICAS TECAICAS
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LA ASPIRACION / A ASPIRACA
~ Los espesos cepillos integrales, juntamente con la aspiracion en ambos
lados del mandril, producen una aspiracion muy eficaz.

As escovas de grande capacidade juntamente com a aspiracéo em

ambos os lados do mandril produzem uma aspiracéo realmente eficaz.

LOS ESPACIOS DE TRABAJO / 05 ESPACOS OPERACIONATS

La unidad de mando del Control Numérico garantiza al opera-

*  dor la mejor posicién de control durante los ciclos y las fases

de montaje.

A unidade de comando do CN garante ao operador a melhor

posicdo de superviséo durante os ciclos e fases

de ajuste.




