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DAS VOLLIG NEUE BEKANTUNGSZENTRUM
BESTICHT MIT EINMALIGEM BEDIENKOMFORT UND
DURCHDACHTEM DESIGN.

DIESE REVOLUTIONARE ENTWICKLUNG
ERMOGLICHT DIE KOMPLETTBEARBEITUNG VON
FURNIER-, PVC-, MELAMIN- UND
POLYESTERKANTEN, SCHICHTSTOFF- UND
LAMINATKANTEN, WIE AUCH MASSIVHOLZKANTEN
IU EINEM AUSSERGEWOHNLICH GUNSTIGEN
PREIS.

KEINE MANUELLE VERSTELLUNG VON
BEARBEITUNGSAGGREGATEN, KANTENSTARKE ODER
PLATTENSTARKE MEHR!

DIE NEUESTEN ERKENNTNISSE AUS ERGONOMIE
UND HOCHSTMOGLICHEM UNFALLSCHUTZ SIND
HIER VORBILDLICH VERWIRKLICHT. WEITER
WICHTIGE ZIELSETZUNGEN, WIE NIEDRIGER
GERAUSCHPEGEL UND SPARSAMER
ENERGIEVERBRAUCH, WURDEN NACH HEUTIGEM
STAND DER TECHNIK OPTIMAL ERREICHT.

....... UND NATORLICH DIE BEKANNTEN OTT-
STANDARDS: SCHNELLHEIZBECKEN MIT

LEIMAUFTRAGSWALZE IM GLEICH- UND
GEGENLAUF, HANDWERKERGERECHTE
MASCHINENSTRUKTUR IN RECHTSAUSFUHRUNG,
~ PRAZISE BEARBEITUNG, BESTE
ARBEITSERGEBNISSE UND EIN ZUVERLASSIGER
KUNDENDIENST.

EINE GELUNGENE SYNTHESE AUS
SOLIDER TECHNIK, HOHER
INNOVATIONSFREUDE UND
VOLLER VERANTWORTUNG FUR
BETRIEBSSICHERHEIT UND
WIRTSCHAFTLICHKEIT!
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EIN ZENTRAL GELEGENES UND ERGONOMISCH OPTIMAL
GESTALTETES BEDIENTABLEAU GEWAHRLEISTET EINEN
FINFACHEN UND EFFIZIENTEN DIALOG ZWISCHEN
BEDIENER UND MASCHINE. SAMTLICHE 7
EINSTELLARBEITEN FUR DIE INDIVIDUELLE ANPASSUNG

AN VERSCHIEDENE PLATTEN- BZW.
KANTENSTARKEN SOWIE AN

UNTERSCHIEDLICHE BEARBEITUNGEN \‘
‘gf

WERDEN AN DER DIE VERSCH

BENUTZEROBERFLACHE

ARBEITSPROGRAMME IN

BEWERKSTELLIGT.

EINE SPEICHERPROGRAMMIERBARE |}
STEUERUNG (SPS) 1ST DIE SCHALTZENTRALE DER

MASCHINE. SIE VERARBEITET DIE AM ZENTRALEN BEDIENTABLEAU &

EINGEGEBENEN BEFEHLE UND STEUERT DIE ELEKTRISCHEN UND
PNEUMATISCHEN VERBRAUCHER. -
ALLE NOTWENDIGEN RUCKMELDUNGEN WERDEN WIEDER AN

DIE BEDIENEINHEIT GESCHICKT UND DEM BEDIENER ANGEZEIGT. HEEE



OTT - STANDARDS

LANGJAHRIG ERPROBTE UND BEWAHRTE DETAILLOSUNGEN FINDEN SICH
AUCH IN DIESEM MASCHINENKONZEPT WIEDER.

WiE:
} StaBIteR CNC-BEARBEITETER OBERDRUCK

OG-MENSCH-MASCHINE

DIE VOLLSTANDIGE KAPSELUNG DER

MASCHINE UND DIE INTEGRIERTE ) SCHWERE UND PRAZIS BEARBEITETE AUFLAGE FOR DIE
RAUMABSAUGUNG GEWAHRLEISTEN TRANSPORTKETTE
’ OPTIMALE WERTE
- } GROBZUGIG DIMENSIONIERTE DRUCKZONE MIT ERSTER

BEZUGLICH LARM-UND

ANGETRIEBENEN DRUCKROLLE

STAUBEMISSION

DIE VERSCHIEDENSTEN EINSTELLUNGEN KONNEN ALS
ARBEITSPROGRAMME IN DER SPS ABGESPEICHERT WERDEN UND
ERSPAREN DAMIT ZEITAUFWENDIGE MANIPULATION UND GEBEN DEM ANWENDER
IUSATILICHE SICHERHEIT!

SEMTLICHE AGGREGATE WERDEN AUF ZWEI GEHARTETEN UND

DIE SPS GEWAHRLEISTET EIN GESCHLIFFENEN FORRUNGSACHSEN SCHWENKBAR GELAGERT
HOHES MASS AN KOMFORT AUFGENOMMEN UND MIT PNEUMATIKZYLINDERN UBER DIE SPS
UND SICHERHEIT TUGESTELLT.
HINSICHTLICH BEDIENUNG,
INFORMATION UND DIESE VOLLIG NEUE BAUART DER BEARBEITUNGSAGGREGATE SOWIE
PNEUMATISCHEN VERBRAUCHER, B UBERWACHUNG UND DAMIT DER AUF KANTENSTARKE VERSTELLBARE EINLAUF SIND
ALLE NOTWENDIGEN RUCKMELDUNGEN WERDEN WIEDER AN | OPTIMALE ERGEBNISSE IN DER GRUNDBEDINGUNG FUR DEN OPTIMALEN EINSATZ DER

DIE BEDIENEINHEIT GESCHICKT UND DEM BEDIENER ANGEZEIGT. M VERARBEITUNGSQUALITAT!

SPEICHERPROGRAMMIERBAREN STEUERUNG UND DEM DARAUS

GEWONNENEN HOCHSTMAB AN BEDIENKOMFORT.



EINE ZWEIGETEILTE UND GRIFFGUNSTIG ANGEORDNETE LARMSCHUTZHAUBE FUGT SICH OPTIMAL IN DAS MASCHINENKONZEPT EIN
UND SORGT FUR NIEDRIGE LARMEMISSIONSWERTE.

VERLEIMZONE

SCHNELLHEIZBECKEN MiT 3, 75 KW
LEISTUNG.

AuToMATISCHE DOSIERUNG FUR GLEICH -

UND GEGENLAUF UBER KANTENSTARKE.
(BIS 5 MM GLEICHLAUF, DARDBER
HINAUS AUTOMATISCHE UMSCHALTUNG
AUF GEGENLAUF).. UBeg e
FUNKTIONSTASTE KANN ZUSATZLICH I
UNTEREN BEREICH AUF GEGENLAUF
GESCHALTET WERDEN.

ELEXTRONISCH TAKTENDES
TEMPERATURREGELGERAT.

STORUNGEN WERDEN AM BEDIENTABLEAU
ANGEZEIGT, WIE ZU NIEDRIGE
LEIMTEMPERATUR, ODER AUSFALL DES
REGELGERATES.

AUTOMATISCHE ZU- UND ROCKSTELLUNG.
(SOLOBEARBEITUNG)

DRucKzoNE

Fix ANGEORDNETE DRUCKZONE MIT EINER
ANGETRIEBENEN ERSTEN ROLLE UND DREI
NACHPREAROLLEN. KEINE VERSTELLUNG

AUF KANTENSTARKE NOTIG!

KAPPAGGREGAT

DOPPELKAPPAGGREGAT MIT
AUTOMATISCHER SCHWENKUNG 3°©

(UBER DAS ZENTRALE BEDIENTABLEAU.

MororeistunG 2 x 0,3 KW.
N=12000 U/mn.

SHGEBLATIDURCHMESSER 140 mM.

_F_EINEINSTELLUNG UND
UBERWACHUNG (BER DAS ZENTRALE
BEDIENTABLEAU.

KAPPSCHERE

SCHWENKBAR ANGEORDNET FUR
ENDLOSMATERIAL BIS 3 MM
KANTENSTARKE.

BiiNDIGFRASAGGREGAT

PNEUMATISCH ZUSTELLBAR UBER DAS

BEDIENTABLEAU. EINSEITIG TASTEND -

V/ORSPANNUNG UBER DRUCKREGLER
EINSTELLBAR.

Mororeeistune: 2 x 0,7 KW
N=12000 U/mn

WERKZEUG:
\WENDEPLATTENMESSERKOPF
g70%20x16 mu

FASEFRASAGGREGAT

PNEUMATISCH ZUSTELLBAR IN
HORIZONTALER UND VERTIKALER
RICHTUNG UBER DAS BEDIENTABLEAU.

EINSTELLBARE VVORSPANNUNG FUR
HORIZONTALE UND VERTIKALE TASTUNG
UBER DRUCKREGLER.

SCHWENKBAR AUF PosITION
0°/15°/30° /450

MororteistunG 2 % 0,3 KW.
N=12000 U/mn.

WERKZEUGE:
RADIUS UND FASEMESSERKOPF

WECHSEL VON FASE AUF Rapius
UBER SCHNELLWECHSELVORRICHTUNG
MOGLICH.

ZIEHKLINGENAGGREGAT

PNEUMATISCH ZUSTELLBAR IN
HORIZONTALER UND VERTIKALER

RICHTUNG UBER DAS BEDIENTABLEAU.

EINSTELLBARE V/ORSPANNUNG FUR
HORIZONTALE UND VERTIKALE
TASTUNG UBER DRUCKREGLER.
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KANTENPUTZAGGREGAT

OsziLuerenn - 25 mm Hus
Mororteistune: 2 x 0,2 KW
SCHEIBENDURCHMESSER: 14 0Mmu
SCHEIBENBREITE: 25 MM

UBeR oA BeDIENTABLEAU
AKTIVIERBAR UND IN DER FUNKTION

UBERWACHT.

EINSTELLUNG AUF KANTENSTARKE
NICHT ERFORDERLICH.




ARBEITSWEISE SCHMELZKLEBER, HEIB-KALF-VERFAHREN,
EINSEITIG IN RECHTSAUSFUHRUNG

UMLEIMERSTARKE : 0,2-10 mm

WERKSTUCKABMESSUNGEN BReme mimaL 70 mm
LiNGE miNtmAL 150 mm -
BETRIEBSSPANNUNG SERIENMABIG 380 Vour, 50 Hz, ODER ANDERE
BETRIEBSSPANNUNGEN FOR DEN EXPORTBEREICH

12 1/l
AgsHUGSTUTZEN

UBER AUFTRAGSWALZE
ARBEITSHOHE 800 mm

6 b, 1/4"
MiscenHOf

1000
GESAMTMASCHINENLENGE 3700 mm

1330 (6
MASCHINENANSCHLUBWERT

MASCHINENAUSFiHRUNG

SCHNELLHEIZBECKEN, GLEICH- UND GEGENLAUF
VON KLEBERAUFTRAGWALZE, AUTOMATISCHE DOSIERUNG UBER SPS
AUTOMATISCHE Zu- UND RUCKSTELLUNG

RoLLenmagaziN FUR RoLLen @ 800

ABSCHNEIDEVORRICHTUNG FUR HART-PV.C KANTEN BIS 3 mm

ANDRUCKZONE MIT 3 NACHPREBROLLEN

ROLLENOBERDRUCK  MOTORISCH VERSTELLBAR MIT VVORWAHL DER PLATTENSTARKE AM BEDIENTABLEAU
EINLAUFVERSTELLUNG  MOTORISCH VERSTELLBAR MIT VORWAHL DER KANTENSTARKE AM BEDIENTABLEAU
KerrenganvorscHus mim Moror 0,55 KW ’

Fixe AGGREGATBESTUCKUNG: KappaGREGAT - HocHFRQUENZ-200 Hz
BUNDIGFRASAGGREGAT - HocHrRQUENZ- 200 Hz
FEINFRASAGGREGAT - HocHFREQUENZ- 200 Hz
LIEHKLINGENAGGREGAT
KANTENPUTZGERAT

s Die technischen Daten sind unverbindlich. Technische Anderungen, die der Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor. OTT-Kantenanleimmaschinen entsprechen den Vorschriften der Holzberufsgenossenschaften.
Uber unsere Kantenanleimmaschinen-Baureihe KANTOMAT und UNIMATIC in Komplettbauweise sowie der Modellreihe PROFIMATIC im Baukastensystem und das weitere OTT-Lieferprogramm ibersenden wir ihnen gerne ausfihrliches Informationsmaterial.
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