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1 OTT-Kreuzschliffautomat Modell LAMBDA 11l 25 Zoo2

Das perfekte Schleifzentrum mit einem Querschleifaggregat sowie zwei
Langsschleifaggregaten, jeweils mit elektronisch gesteuertem Segmentschleifschuhen
mit 27mm Rasterteilung

¢ Kalibrieren

+ Massivholzschliff

¢ Furnierfeinstschliff
¢ Lackzwischenschliff

Serienausristung:

1. Schleifaggregat: Querschliffaggregat mit elektronisch gesteuertem
und in 33 Segmente unterteilten Schleifschuh,
Schieifbandabmessung 5400 x 150 mm.
LamellenstUtzband zur sicheren Fuhrung und
Leistungsubertragung des Querschliffbandes

Das Querschliffaggregat bringt einen optimalen Vorschliff
quer zur Faserrichtung mit optimalem Abschneiden der
Holzfasern, Abschliff von Fugenpapier, Schmelzkleberresten
und Leimdurchschlagen

2. Schleifaggregat: Breitbandeinheit als Kombiaggregat mit Kontaktwalze 150 mm
Durchmesser, gummiert 90° Shore, oder Stahlwalze spiralgenutet
Antriebsleistung 15kW, Aggregat ausgestattet mit
leistungsfahigem Elektronikschleifschuh EMS 27mit 27mm
Segmentteilung.

3. Schleifaggregat: Breitbandeinheit — Schuhaggregat )L"l-‘,’WML CPJ‘L’
Antriebsleistung 11kW, Aggregat ausgestattet mit

leistungsfahigem Elektronikschleifschuh EMS 27mit
27mm Segmentteilung.

Fernerist in der Serienausriistung enthalten:

Vorschubtisch mit hochwertigem Gummiteppich
und automatische Teppichzentrierung
- Schleifbandspannung pneumatisch mit Langenausgleich
beruhrungslose elektronische Schleifband-Steuerung
Werkstuckfuhrungssystem mit gummierten und gefederten Druckrollen
- Vakuumtisch mit Vakuumerzeuger
oszillierendes Satinieraggregat
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BEDIENERFUHRUNG:

Vollgraphische Bedienerfihrung mit leistungsfahigem TFT- Farbbildschirm mit

10.4 Zoll Groke. Hohe Auflosung mit 640 x 480 Bildpunkten.

Programmspeicher mit 50 Speicherplatzen mit frei definierbaren Programmnamen bzw
Nummern. Leichter Zugriff auf die Programme mit Moglichkeit der Variablenanderung und
Aktualisierung.

Bedienerfiihrung mit integrierter Betriebs- und Maschinendatenerfassung.

Automatisches Testprogramm fur samtliche Elektronikschleifschuhe bzw. —elemente.

TECHNISCHE DATEN:

Max. ARBEITSBREITE 1350 mm
Max. Werkstuckstarke 120 mm
Min. Werkstuckstarke 3 mm
Schieifbandabmessung / Querband 5400 x 150 mm
Lamellenbandabmessung / Querband 5010 x 140 mm
Schleifbandabmessung / Breitbander 2150 x 1380 mm
Vorschubgeschwindigkeit - stufenlos 3-18 m/min
Motorleistung - Querband 15 kW
Motorleistung - Kombiaggregat 15 kW
Motorleistung - Schuhaggregat 11 kW
Motorleistung - Vorschubteppich 2.2 kW
Betriebsdruck 6 bar
Schleifbandgeschwindigkeit

Querband 18 m/sek.
1. Langsband 18 m/sek.
2. Langsband frequenzgeregelt - stufenlos 2-18 m/sek
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LAMBDA 1] - Schleifaggregate:

Querband mit Motorleistung 15 kW
Segmentschleifschuh mit 33 Segmenten
Bandlange: 5400 x 150 mm

Kombiaggregat mit Kalibrierwalze @150 mm - 90°
shore und elektronischem Schleifschuh EMS 27
mit 50 Segmenten zu 27mm Breite.

Motorleistung: 15 kW

Schuhaggregat mit elektronischem Schleifschuh
EMS 27 mit 50 Segmenten zu 27mm Breite.
Motorleistung: 11 kW mit 2. Drehzahl fir 4.5m/sek.

Satinierbiirstaggregat - oszillierend
zur Oberﬂéchenverfeinerung
oeim Lackzwischenschliff!

Arbeitsbreite: 1350 mm

Vorschub: 2 - 18 m/min - Motorleistung 2,2 kW.
Werkstiickstidrke: 3 - 120 mm

Arbeitshohe: 900 mm

Bandldnge Langsbander: 2150 mm

Bedienerfiihrung mit leistungsfihigem

Graphik - Farbdisplay

mit umfangreichem Programmspeicher und

vollig neuen Méglichkeiten in der Schuhansteuerung
zur besseren Anpassung an Extremzonen,
(“LOCHERKENNUNG")
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