


Il centro di lavoro COMPACT esegue
lavorazioni di fresatura sui 5 assi, nonché
foratura, mortasatura e tenonatura senza
limiti di distanza, interassi e angolazioni
su elementi di sedie e componenti di
mobili in massello.

The workcentre COMPACT Le centre d'usinage COMPACT
executes holes, mortises, | exécute opérations de fraisage
tenons, as well as contour en 5 axes, aussi que trous,
shaping operations on 5 axes mortaises et tenons

profiles with no limits in ’ sans limites de distance,
centre distances and angles, entre-axes et angles,

on chair components sur éléments de chaises

and massif wood elements. et pieces en bhois massif.




Semplice e compatta, di grande flessibilita, il modello
COMPACT trova il suo proficuo utilizzo nell’esecuzione di pic-
coli lotti con varieta e complessita di design. Gliassi X, Y e Z
scorrono su guide lineari con pattini precaricati a ricircolo di
sfere; mentre A e B per mezzo di riduttori ad alta precisione.
| motori sono del tipo AC brushless.

Compact and simple, as well as
highly flexible, COMPACT finds
its ideal application in the exe-
cution of small batches of varied
and complex design.

Axes X, Y and Z slide on linear
guides by preloaded rails

with double ball bearing screws.
Axes A and B move by means

of high precision reducers.
Brushless motors type AC.

Simple et compacte, de grande
flexibilité, le modele COMPACT
trouve son application idéale
dans la production de petites
séries de grande variété

et complexité de design.

Les axes X, Y etZ se déplacent
sur guides linéaires a roule-
ments préchargés, tandis que
A et B parmi des réducteurs
d’haute précision. Les moteurs
sonttype AC sans brosses




Working head with 4
independent aligned electro

and high speed tool change
during working cycle thanks
to the revolver system.

Nr elettromandrini - Electro spindles - Nummer von Elektrospindel
Numéro électro mandrins - Namero de electromandriles

Potenza ciascun elettromandrino - Power of each motor - Puissance de chaque électro mandrin
Leistung jedes Elektromotors - Potencia de cada electromandril

Velocita di rotazione - Rotation speed - Vitesse de rotation

Spindelumdrehungen - Velocidad de rotacion

Attacco - Chuck shank - Werkzeugaufnahme
Attachement - Amarre

bio utensile a 8 posizioni - 8-position tool

Positionen - Changement outil de 8 position

Refroidissement - Refrigera

Maschinenkopf mit 4 unabhén-
gigen, in einer Linie ausgerich-
spindles with ceramic bearings teten Elektrospindeln und

Keramik-Lagern; das
Revolversystem-System
ermdglicht einen besonders
schnellen Werkzeugwechsel
wahrend der Bearbeitung.

ger - Schnelleinsitzaufnahme

Cambiodeh

Téte d’usinage avec 4

électro mandrins indépendants
en ligne, roulements
céramiques et grande vitesse
de changement de I'outil
pendant le travail grace au
systeme revolver.

Cabezal de trabajo

de 4 electromandriles

en cruz alineados,
rodamientos ceramicosy
grande velocidad de
cambio de herramientas
gracias al sistema revolver.




Testa di lavoro con 4 elettromandrini
indipendenti in linea, cuscinetti cera-
mici e grande velocita di cambio
dell’utensile in lavorazione grazie al
sistema a revolver.




&)

~
oS
°

¢

mm 3200

mm 1100

mt/min

60

mm 1080

mt/min

60

360°

400°




| 2 tavoli di lavoro offrono il grande vantaggio di poter lavorare sia
a tutto campo (pezzi lunghi) che in ciclo alternato. Forniti di pres-
sori pneumatici sono gia predisposti all’utilizzo del “vuoto”.

L'opzione tavoli TANDEM (brevettati) permette di lavorare i pezzi
sia lungo I'asse X che Y. Grazie a questa configurazione sara possi-
bile lavorare 5 lati del pezzo in un unico posizionamento. Le tavole
rotanti (asse C) permettono I'esecuzione di pezzi particolarmente
complessi e, a volte, altrimenti non lavorabili.

Die 2 numerisch kontrollierte
Arbeitstische (Achse Y) bieten
den groRen Vorteil, sowohl auf
der gesamten Flache (lange
Teile) als.auch in wechselndem
Zyklus arbeiten zu kdnnen.

Sie sind mit pneumatischen
Spannzylindern ausgestattet
und bereits fiir die Verwendung
des Vakuumeinspannsystems
eingerichtet.

Mit den auf Wunsch verfiigha-
ren (patentierten) Arbeitsti-
schen TANDEM ist die Bearbei-
tung sowohl auf der X- als auch
auf der Y-Achse maglich.
Dadurch kénnen 5 Seiten des
Teils in einer einzigen Position
bearbeitet werden.

Die Drehtische (C-Achse)
ermaglichen die Bearbeitung
von besonders komplizierten
Teilen, die manchmal nicht
anders zu fertigen sind.



Las 2 mesas de trabajo ofrecen
la ventaja de poder trabajar sea
en campo pleno (piezas largas)
sea en ciclo alternado.
Equipados con prensores
neumaticos, son predispuestos
para la instalacion del vacio.

La opcion MESAS TANDEM
(patentadas) permite de trabajar
seaalolargo del eje X sea del Y.
Gracias a esta configuracion
sera posible de trabajar los
5lados de la pieza en un solo
posiccionamiento. Las MESAS
GIRATORIAS (eje C) permitenla
realizacion de piezas especial-
mente complejasy, aveces,

no ejecutables de otra manera.




Il controllo numerico e fornito completo di
tutte le opzioni software per permettere alla
macchina di lavorare i pezzi piu complessi
su b assi simultanei. Personal computer in-
tegrato per poter sfruttare il potente
software applicativo PADEASY che lavora
con s.0. Windows. Di grande facilita per-
mette ad un operatore privo di qualsiasi co-
noscenza informatica di poter programma-
re autonomamente le operazioni base, qua-
li fori, cave e tenoni sin dal 1° giorno di in-
stallazione della macchina

CNC

SEEEOEOEE

EREEREDRE D E G R

e s e s el e s W = 0 =
(=lofwlel~l~fvivil Aof~J]i]
= Al sHoll il i<l | |
HEEODDDD SR D

[ N (1] 7] &1 [ =

EnaR
(== dn
CETEL
IHH
o] .|

© © @ )

@@

Ao

/7

UNI5 CNC

Die numerische Kontrolle
wird mit allen Software-Optio-
nen ausgestattet geliefert, um
der Maschine die Bearbeitung
kompliziertester Teile auf 5
simultanen Achsen zu
ermoglichen.Integrierter PC,

um die leistungsfahige Anwen-

dungssoftware PADEASY nut-

zen zu konnen, die mit Windows-

System arbeitet. AuBerst be
dienungsfreundlich, so dass
selbst ein Benutzer ohne jegli-
che Informatikkenntnisse
Grundoperationen wie die
Ausfiihrung von Bohrungen,

Nuten und Zapfen schon vom 1.

Tag der Maschineninstallation
an programmieren kann!

La Commande Numérique est
livrée complete de toutes les
options dans son logiciel qui
permettent a la machine
d’usiner les pieces surles

5 axes simultanés.
L'ordinateur integré permét
I'exploitation du puissant
logiciel applicatif PADEASY,
qui travail en systeme opératif
Windows. De grande facilité,

il permet aussi & un opérateur
sans connaissances informati-
ques de pouvoir programmer
en autonomie les opérations de
base, telles que trongonnage,
percage et mortaisage déja du
premier jour de l'installation!
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PROGRAMMING

Le operazioni piu complesse di fresatura
vengono programmate tramite stazione
CAD/CAM a cui viene normalmente inter-
facciato il digitalizzatore tridimensionale in
modo da rilevare le forme direttamente da
un pezzo campione.

More complex milling opera-
tions are to be programmed by
means of CAD/CAM operative
station, that is usually interfaced
with a three-dimensional
digitiser in order to detect
shapes directly form a sample.

Les opérations de fraisage plus
complexes sont programmées
ala station CAO/DAOQ/FAQ qui
estnormalementinterfacée au
palpeur tridimensionnel, ainsi
qu'il soit possible de relever les
formes directement d'un modéle.
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