


UINZE ENE

Fresalevigatrici a controllo
numerico

" Le fresatrici levigatrici lineari
U a controllo numerico, serie
UINZE CNC, sono la soluzione
ideale per la lavorazione di mobili in
legno massello, in particolar modo
elementi di sedie, tavoli, salotti, ecc.
La struttura sovradimensionata e
|'assoluta precisione delle lavorazio-
ni ne hanno permesso I'introduzio-
ne anche in campi particolarmente
delicati, visto le tolleranze minime ri-
chieste, quali la produzione di sci e
snowboard. La rapida messa a pun-
to della macchina nonché I'elevata

WINZE YT

Dati tecnici

Lunghezza utile di lavoro

velocita di lavorazione (fino a 30
mt/min!) rendono possibile produ-
zioni doppie rispetto alle macchine
tradizionali. La meccanica di grande
precisione e robustezza supportate
dal potente CNC utilizzato, garanti-
scono finiture impeccabilianche
nelle situazioni piu difficili (es.: gran-
di asportazioni di legno).

CARATTERISTICHE

Struttura rigida e robusta. Precisio-
ne assoluta e massima affidabilita.

Teste di lavoro inclinabili a 3 posi-
zioni: -10° 0° +10° con posiziona-

mento motorizzato gestito dal Con-
trollo Numerico. Eliminazione di-
me. Realizzazione di profili com-
plessi, es.: doppio arrotondamento
alle estremita del pezzo. Velocita di
lavorazione fino a 30 mt/min. Velo-
cita di ritorno a 90 mt/min effettivi
senza rallentamenti durante il per-
corso. Scorrimento del tavolo e
delle teste su guide lineari con cu-
scinetti a ricircolo di sfere. Aziona-
mento delle teste di lavoro con viti
a doppio ricircolo di sfere a giuoco
zero. Azionamento del carro con vi-
te a doppio ricircolo sfere fissa e
chiocciola rotante: questa soluzio-

ne consente una velocita elevata e
costante senza rallentamenti.
Apertura di una lato della macchina
(nei modelli UINZE 6T e 8T CNC)
per un facile e completo accesso al
cambio degli utensili: un dispositi-
vo idraulico con livellamento auto-
matico attiva in modo rapido e pre-
ciso il movimento di apertura e
chiusura. Apertura idraulica di un
lato della macchina per accesso
completo al cambio degli utensili.
Sistema di oscillazione della carta a
levigare completamente meccani-
co. Pressori pneumatici con stelo
esagonale e sistema antirotazione.

mm 2500

Larghezza utile di lavoro

mm 500

Altezza utile di lavoro

mm 180

Diametro alberi utensili

mm 35(040)

Caratteristiche standard

6 pressori pneumatici e 4 posizionatori di battuta dei pezzi
Cappe di aspirazione per ogni testa dilavoro e al di sotto delle teste
Unita inclinabili a -10° 0° +10° con posizionamento motorizzato gestito

dal Controllo Numerico

Apertura idraulica automatica di un lato della macchina (UINZE 6T e 8T CNC)

Software CAD/CAM

5,6 (hp7.5)
45(hp5,5)

Potenza motori fresanti in prima posizione kw
Potenza motori fresanti in seconda posizione kw
Potenza motori fresanti/leviganti kw 3,3/4,5 (hp 5/6)
Potenza motori leviganti kw 45 (hp5,5)

Velocita di lavorazione - fino a mt/min 30 Opzioni

Velocita di ritorno del carro mt/min 90 Potenza motori maggiorata (finoa 20HP) .
— - = = : Inverter per controllo elettronico velocita rotazione degli alberi
Velocita rotazione alberi fresanti g/min

con visualizzatore elettronico per la lettura della stessa
Caricatori automatici

Albero con attacco CONO MORSE

Cabina di insonorizzazione

Programmazione con sistema MICROSCRIBE

CAM installato anche su PC a bordo macchina
Importazione files .DXF
Quadro elettrico con aria condizionata

) | dati tecnici non sono impegnativi




=SSR -

) Sistema di oscillazione della carta levigante completamente meccanico » Movimento tavola con vite a ricircolo sfere fissa e chiocciola rotante

b Oscillation system of sanding unit completely mechanical ) Table movement by fix ball bearing screw and rotating nut

» Vollmechanische Oszillationsvorrichtung fiir die Schleifbdnder ) Tischantrieb mittels festem Kugelumlaufspindel und rotierenden Mutter

b Dispositif entierement méchanique pour I'oscillation des bandes de poncage » Mouvementtable par vis a bille fixe et ecrou tournant ) Accionamiento del carro
) Sistema de oscillacion de la lija completamente mecanico con husillo fijo de doble circulacion de bolas y tornillo de rosca rotativo

) Tavolo dilavoro e sistema di posizionamento pneumatico dei pezzi » Working table and pneumatic positioning of the gross pieces
P Arbeitstisch und pneumatische Positionieranschlédge der Werkstiicken ) Table de travail et dispositif de positionnement pneumatique des piéces
» Mesa de trabajo y sistema de posicionamiento neumatico



UINZE ENE

CNC linear
shapers/sanders

% The CNC linear shaping and
$ sanding machines, series
UINZE CNC, represent the ideal
solution for the machining of solid
wood components, particularly
chairs, tables, sofas, balconies, etc.
Their sturdy construction and the
absolute precision made possible
the application of these machines
in very delicate fields (because of
the minimum tolerances required)
such as the construction of skis
and snowboards. The fast set-up of
the UINZE CNC and the high work-
ing speed (up to 30 mt/min!) trans-
late into output which double the
one of standard machines. The hig-
tech mechanical design and the
powerful CNC the machines are
equipped with, guarantee superb
finish level even under the most
difficult working conditions (ex.:
high removal of wood).

Sturdy and rigid construction. Ab-
solute precision and maximum relia-
bility. Working head tilting at-10° 0°
+10°, motorized positioning con-
trolled by the CNC. No template
needed. Complex profiles such as
double rounding at both ends of a
workpiece can be executed. Work-
ing speed up to 30 mt/min. Return
speed of the table at 90 mt/min
without slowing down along the
stroke. Sliding system of carriage

Technical data

Working length

and working heads by means of lin-
ear ball bearing guides. Movement
of the working heads by ball bearing
screws. Table movement by means
of fix ball bearing screw and rotating
nut: this feature guarantees high

) Aperturaidraulica di un lato della macchina perfacile accesso agli utensili p 0

la machine pour un accés directe aux outillages

mm 2500 (8,2 ft)

Working width

mm  500(19,7 in)

Working height

mm  180(7.21in)

Shaft diameter

mm 35 (or 40)
(1,40r1,6in)

Power of first shaping motors

kw 56(hp75)

Power of second shaping motors

kw  4,5(hp55)

Power of shaping/sanding motors

kw  3,7/45(hp 5/6)

Power of sanding motors

kw  45(hp55)

Working speed - up to

mt/min30

Return speed of the table

mt/min90

Speed of shaping units

rpm 8500

» Technical data are not binding and can be modified without notice

speed and consistant motion.
Opening of one side of the machine
(models UINZE 6T and 8T CNC) for
an easy and full access to tool
change area : a hydraulic device
with automatic levelling will activate

v

Standard features

rapidely and precisely the opening
and closing of the unit. Completely
mechanical system for the oscilla-
tion of the sanding paper. Pneumat-
ic holddown clamps with hexagonal
shaft and antirotation system.

ne side hydraulic opening of machine for easy access
totoolarea » Hydraulisches Offnen einer Maschineseite fiir einfachen Zugang zum Werkzeuge » Ouverture hydraulique d'un c6té de

) Aberturaidraulica de un lado de la maquina con acceso facil a las herramientas

B

6 pneumatic holddown clamps and 4 pneumatic piece positioners
Very effective dusthood system with one hood for each

head and unbeneath the heads

Working heads tiltable -10° 0° +10°, motorized positioning controlled by the CNC
Hydraulic opening of one side of the machine (UINZE 6T and 8T CNC)

2D CAD/CAM software

CAM installed also on machine electronic control board

Import of .DXF files
Electric cabinet with air conditioning

Options
Stronger motor power (up to 20 hp)

Frequency changer for the electronic control of revolution speed

of the shafts with electronic digital readout
Hopper feeders .
Shaft with CONE MORSE attachment
Programming with MICROSCRIBE system
Sound-proof cabin




CNC
linearfras-Schleifmaschine

Die CNC gesteuerte Line-

arfras- und Schleifmaschine
der Baureihe UINZE stellt die tech-
nisch ideale Loésung fir die Bear-
beitung von Massivholzteilen ins-
besondere fir die Stuhlindustrie,
Tisch- und Sofa- sowie Balkonbret-
terfertigung dar. Die verwindungs-
freie Konstruktion der Maschine
erlaubt ebenso die hochpréazise
Fertigung von schwierigen Werk-
stlicken wie Skier und Snowbo-
ards (extreme Toleranzen). Kurze
Ristzeiten und die hohe Arbeitsge-

UINZE ET

Technische Daten

Arbeitslange max.

schwindigkeit mit Vorschiben bis
30 m/min. erlauben verdoppelte
Leistung in Vergleich der mechani-
schen Maschinen.

Ein high-tech mechanisches De-
sign gekoppelt mit der starken
CNC Steuerung garantieren hohe
Fertigungsqualitdt auch bei extre-
men Anforderungen z.B. grosse
Spanabnahme.

MERKMALE

Stabile und verwindungssteife
Grundmaschine. Hohe Prézision und
Zuverlassigkeit. Arbeitsaggregate

mm 2500

Arbeitsbreite max.

mm 500

Arbeitshéhe max.

mm 180

Werkeugwelle Durchm.

35 (auf Wunsch
40 mm)

mm

Motorleistung von ersten Frasmatoren

Kw 55(PS7,5)

Motorleistung von zweiten Frasmotoren

Kw 45(hp5.,5)

Motorleistung von Frds-Schleifmotoren

kw 3,7/45 (hp 5/6)

Motorleistung von Schleifmotoren

kw 4,5(hp5,5)

Arbeitsvorschub - bis

mt/min 30

Tisch-Riickholgeschwindigkeit

mt/min 90

Spindeldrehzahl

U/min 8500

) Die technische Eigenschafte sind nicht verbindlich

~
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horizontal schwenkbar -10° 0° +10°
mit motorisierter Positionierung nu-
merisch gesteuert. Vorschubge-
schwindigkeit bis 30 m/min. Tisch-
Rucklaufgeschwindigkeit 90 m/min.
konstant. Tischflihrung sowie Zustel-
lung der Arbeitsaggregate Uber Line-
arfihrungen. Vorschub der Arbeit-
saggregaten Uber Kugelrollspindeln.

Tischantrieb Uber festem Kugelum-
laufspindel und rotierenden Mutter:
diese Eigenschaft ermdglicht hoch-
ste Geschwindigkeit mit konstanter
Bewegung.Oeffnen einer Maschine-
seite (Modelle UINZE 6T und 8T
CNC) fur bequemen und kompletten

Standard Bestiickung

Zugang zum Werkzeugswechsel-
raum: eine hydraulische Vorrichtung
mit automatischer Nivellierung er-
moglicht eine sehr schnelle und ge-
naue Oeffnung und Schliessung der
Maschineseite. Stérungsfreie me-
chanische Oszillationseinrichtung
der Schleifaggregate. Pneumatische
Niederhalter auf Sechskant-Wellen
zur schwenkfreien Flihrung.

6 Pneumatik-Niederhalter sowie 4 pneumatisch absenkbare

Werkstiickanschlage - Optimierte Einzelabsaugung an den Aggregaten mit
zusétzlicher - Zentralabsaugung aller Aggregaten von unten - Arbeitsaggregate
harizontal schwenkbar -10 0° +10° mit motorisierter Positionierung numerisch
gesteuert - Hydraulisches Oeffnen der Maschine fiir bequemem - Werkzeugwechsel
(UINZE 6T und 8T CNC) - 2D CAD/CAM software - CAM auch an der Maschine
verfiighar - Schaltschrank mit Klimatisierung - Datenschnittstelle fur Uebernahme

von DXF.Dateien

Optionale Bestiickung

Motorenleistung bis 14,5 Kw. - Automatische Beschickung tber Fallschachtmagazine -
Stufenlose elektronische Drehzahlregelung der Arbeitsspindeln mit elektronischem
Digitalanzeige - MK-Aufnahmen - Schallschutzkabine - Geometriedaten-Erfassung mit

MICROSCRIBE




UINZE CNE

Toupies doubles CNC

Les fraiseuses-ponceuses li-
néaires a Commande Nu-
meérique série UINZE CNC,

sont la solution idéale pour I'usina-

ge de meubles en bois massif, no-
tamment élements de chaises,
tables, carcasses de divans et fau-
teuils, balcons, etc. La structure
surdimensionée et la précision ab-
solue de performance ont permis
son introduction dans des champs
particulierement exigeants (vue
les tolérances minimales deman-
dées) tels que la production de

) Particolare mandrino con attacco
cono morse

) Detail of cone morse spindle

) Detail von mk Spindler

b Detail du mandrin cone morse

) Particular del mandril cono morse

skis et snowboards. La rapidité de
mise a point et la vitesse d'usi-
nage trés élevée (jusqu’a 30
mt/min.) permettent d'achever
une productivité double en com-
paraison aux équipements tradi-
tionels. La méchanique de grande
précision et robustesse, le puis-
sant CNC utilizé, garantissent
une finition impeccable méme
dans des conditions les plus
extremes (ex.: grandes asporta-
tions de bois).

CARACTERISTIQUES

Structure rigide et robuste. Préci-
sion absolue et fiabilité garantie.
Tétes d'usinage inclinables a-10°
0° +10° avec positionnement mo-
torizé geré par la Commande Nu-
merique. Elimination des gabarits.
Réalization de profils complexes
(par example: double arrondisse-

ment aux extremités de la piéce).
Vitesse d'usinage jusqu'a 30
mt/min. Vitesse de retour a 90
mt/min. effectifs sans ralentisse-
ments pendant le parcours. Glisse-
ment de la table et des tétes sur
guides linéaires prechargées avec
roulements a recirculation de billes.
Deplacement des tetes par vis a
double recirculation de billes jeu ze-
ro. Mouvement table par vis fixe a
double circulation de bille et écrou
tournant: cette solution permet
d'achever une vitesse élevée et
constante sans ralentissement.
Ouverture d'un coté de la machine
(modéles UINZE 6T et 8T CNC)
pour un acces facile et complét au
changement des outils: un dispoéi—
tif hydraulique avec nivellement au-
tomatique active d'une facon rapi-
de et précise le mouvement d'ou-
verture et fermeture de I'unité.
Systéme d'oscillation de la bande
de poncage complétement mé-
chanique. Verins pneumatiques
avec tige hexagonale et systeme
anti-rotation.

) Motori alta frequenza (fino 18000 g/min) per unita a pantografare intercambiabili
con supporti standard » High frequency electromotors (up to 18000 rpm) for routing
operations, interchangeable with standard support » Hochfrequenzmotore (bis
18000 U./Min) fiir die Oberfrasspindel, austauschbar mit den Standart-Spindelsuppor-
te P Moteurs a haute fréquence (jusqu’a 18000 trs/Min.) pour unité de défoncace in-
terchangeables avec supports standard P Electromandril de alta frequencia (hasta
18000 rpm) come unidad de pantografo, intercambiable con el suporte standard

Données techniques

Longueur utile d'usinage

mm

2500

Largeur utile d'usinage

mm

500

Hauteur utile d'usinage

mm

180

Diametre des arbres porte outils

mm

35 (ou 40)

Puissance des moteurs en premiére position

kw

5,6 (hp 7.5)

Puissance des moteurs en deuxiéme position

kw

45(hp5,5)

Puissance des moteurs a fraiser/poncer

kw

3.7/4,5 (hp 5/6)

Puissance des moteurs a poncer

kw

4,5(hp5,5)

Vitesse d'usinage - jusqu‘a

mt/min.

Vitesse de retour table

mt/min

Vitesse rotation arbres de fraisage

g/min

) Les caractéristiques techniques sont indicatives

Caracteristiques standard U

6 verins de blocage bois et 4 positionneurs de butée pieces

Capdts d'aspiration pour chaque téte de travail et au dessous des agregats mémes
Unités inclinables a -10° 0° +10° avec positionnement motorize geré

par la Commande Numerique

Ouverture hydraulique automatique d'un ctté de la machine (UINZE 6T et 8T CNC)
Logical de programmation CAD/CAQ

CAQ installé méme sur I'ordinateur a bord machine

Importation files .DXF

Armoire électrique avec air conditionnée

Options

Puissance moteurs superieure (jusqu‘a 20 CH)

Convertisseur de haute frequence pour contrdle électronique de vitesse de rotation
des arbres avec visualisateur digital pour la lecture de la méme

Chargeurs automatiques

Arbres avec queue CONE MORSE

Cabine insonorisée

Programmation par systeme MICROSCRIBE




UINZE ENE

Fresadoras Lijadoras CNC

La fresadora y lijadora lineal

de control numérico, serie
Uinze CNC, es la solucién ideal pa-
ra el trabajo de muebles de madera
maciza, en especial de partes de
sillas, mesas, sofds, etc. La estruc-
tura sobradimensionada y la abso-
luta precisién del trabajo, nos han
permitido introducirnos también en
sectores particularmente delicados
por las tolerancias minimas que se
exigen, tales como la produccion
de esquis y snowboard.
La répida puesta a punto de la mé-
quina, y la elevada velocidad de tra-
bajo (hasta 30 m/min) hacen po-
sible producir el doble en relacién a
las maquinas tradicionales. La gran

UINZE 1T

Datos técnicos

Longitud dtil de trabajo

precision de su mecénicay su ro-
bustez, junto al potente control uti-
lizado, garantizan unos acabados
impecables, incluso en las condi-
ciones mas dificiles, por ejemplo
en grandes arranques de madera.

CARACTERISTICAS

Estructura rigida y robusta. Preci-
sién absoluta y méaxima fiabilidad.
Cabezal de trabajo inclinable de
-10° 0° +10° con posicionamiento
motorizado y controlado. Elimina-

cion de plantillas. Realizacion de
perfiles complejos, por ejemplo:
redondear ambos extremos de la
pieza. Velocidad de trabajo de has-
ta 30 mt/min. Velocidad de retorno
a 90 mt/min. efectivos sin reducir
la marcha durante el recorrido.
Deslizamiento de la mesa y del ca-
bezal sobre guias lineales con roda-
mientos de recirculacién de esfe-
ras. Accionamiento del cabezal de
trabajo con husillos sin fin con
doble recirculacion de esferas con
vagacion cero. Accionamento del
carro con husillo fijo de doble circu-

2500

Anchura (til de trabajo

500

Altura (til de trabajo

180

Didmetro del eje de las herramientas

35(0 40)

Potencia de los primeros matores a fresar

56 (hp 7.,5)

Potencia de los segundos motors a fresar

4,5(hp5,5)

Potencia motores a fresar/lijar
Potencia motores a lijar

kw 3.3/4,5 (hp 5/6)
kw 45(hp5.5)

Velocidad de trabajo - hasta

mt/min

Velocidad de retorno del carro

mt/min

Velocidad de rotacion de los ejes fresadores

g/min

) Los datos tecnicos pueden ser rectificados sin previo aviso

Caracteristicas estandar

lacion de bolas y tornillo de rosca:
esta solucion permite una veloci-
dad elevada y constante din decé-
|éracion. Abertura de un lado de la
maquina (modelos UINZE 6T y 8T
CNC) para un facil y completo ac-
ceso al cambio de las herramien-
tas: un dispositivo hidraulico de ni-
vel automatico activa el movimien-
to de abertura y de cierre de mane-
ra rapida y precisa. Sistema de os-
cilacién de la pieza a lijar completa-
mente mecénico. Prensores
neumaticos con tallo hexagonal y
sistema antirrotacion.

Q

6 prensores neuméticos y 4 posicionadores de referencia de la pieza

Capota de aspiracion para cada cabezal de trabajo

Unidad inclinable de -10° 0° +10° con posicionamiento motorizado y controlado
Abertura hidraulica automética de un lado.de la maquina

(modelos UINZE 6T y 8T CNC)
Software CAD/CAM

CAM instalado también en el ordenador personal de la maquina

Importacion de archivos con sistema .DXF
Cuadro eléctrico con aire acondicionado

Opciones

Potencia del motor reforzada (hasta 20 CV.)

Convertidor de frequencia para el control électrénico de la velocidad
de rotacion de los ejes, con visualizadores electrénicos para la lectura de la misma

Cargador automatico

Eje con sujecion de herramientas por cono morse

Cabina de insonorizacion
Programacidn con sistema Microscribe




PROGRAMMAZIONE

B Controllo numerico multitask
U operante sotto WINDOWS.
Possibilita di personalizzazione.
CAD/CAM PADE esaustivo di tutte
le possibilita offerte dal potente
CNC (funzioni specchio, traslazione,
simmetria orizzontale e verticale, si-

mulazione di lavorazione con relativi
tempi di lavoro, posizione pressori
pneumatici e posizionatori battute
pezzo, ecc.). Possibilita di collega-
mento a CAD esistenti presso il
cliente. Rilevamento dei punti tra-
mite tecnigrafo elettronico o con si-
stema MICROSCRIBE. Compensa-
zione automatica del raggio utensili,
parametrizzazione con scelta delle
possibili variabili.

PROGRAMMING

% Multitask CNC operating un-
der WINDOWS.
CAD/CAM PADE which exploits all
the possibilities offered by the
powerful CNC (mirror function,
translation, horizontal and vertical
simmetry, simulation of cycle with
relevant working time, position of
holddown clamps, and of pneu-
matic positioners).
Possibility of link to CAD systems
already in use at customer’s plant.
Import of relevant points from the
drawing to the CAM system by
means of electronic drawing table
or MICROSCRIBE system.
Automatic compensation of tool ra-
dius. Parameter setting with selec-
tion of possible variables.

PROGRAMMATION

Commande Numérique multi-

 maitre opérant sous WIN-
DOWS. Possibilité de personalisa-
tion. CAD/CAM PADE exhaustif de
toutes le possibilités offertes a partir
du puissant CNC (fonctions mirair,

) Tecnigrafo elettronico e CAD/CAM ) Electronic drawing table and CAD/CAM station » Electronische Zeichentisch mit CAD/CAM-
Arbeitsplatz b Table électronique a digitalizer avec station CAD/CAM ) Tecnigrafo electronico y estacién CAD/CAM.

translation, symmetries horizontale
et verticale, simulations des trajec-
toires operatives avec signalation des
temps d'usinage, visualization des
cotes des verins de blocage bois et
des positionneurs, etc.). Possibilité
de connexion a CAD-/CAM existants
auprés du client.Digitation du profil
par dessin a CAD sur table électro-
nique ou par systéme MICROSCRI-
BE. Compensation automatique du
rayon fraise, parametrisation avec
choix des variantes possibles.

PROGRAMACION

Control numérico multi-fun-

cion con sistema (WIN-
DOWS). Posibilidad de personalizar
el programa. CAD/CAM PADE exa-
hustivo con todas las posibilidades
ofrecidas en el potente ordenador
(funcién espejo, traslaciones, sime-
tria horizontal y vertical, simulacién
de trabajos con control de los tiem-
pos, posicion de los prensores
neumaticos y posicion de los topes
de referencia, etc.). Posibilidad de
conexionarse al CAD que tenga el
cliente. Trazado del diseno al CAD
por medio de tecnigrafo electrénico
o con sistema “Microscribe”. Com-
pensacién automatica del radio de
la herramienta, parametrizacion con
eleccion de las posibles variables.

|

ME

PROGRAMMIER

CNC-Bedieneroberflache un-
ter WINDOWS. Integriertes
CAD/CAM-System PADE mit um-
fangreichen Programmierfunktio-
nen (Spiegeln, Symmetrien, Ar-
beitsablauf- Simulationen mit Zy-
kluszeiten, Position der Niederhal-
ter bzw. pneumatische absenkba-

re Anschldge etc.). Externe
Schnittstelle zur Anknipfung an
vorhandene CAD-Systeme. Geo-
metriedatenerfassung tber 2D-Di-
gitalisiersysteme mit Zeichentisch
oder mit MICRO-SCRIBE.

Automatische Werkzeugsradius-
korrekturen. Paramater-Einstel-
lung mit Auswahl der Variablen-

Programmierung.
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