Kreisstigen-
Vorschubapparai

Argumente,
die iberzeugen:

EANHANG

® Anbau an jede Tisch-
und Formatkreissage
moglich.

Hochste Qualitcit

durch eigene Fertigung

/-

@-

® Hochste MaBgenauig-
keit und Prézision.

® Einfache Montage
ohne Werkzeuge.

® Steigerung der Stiick-
zahlen bzw. Zuschnitte.

® Optimale Sicherheit
durch verminderte
Unfallgefahren.

® Hoher Rationalisie-
rungseffekt in der
Produktion.

@® Ideal flr jeden Betrieb.




Kreissiigen-
Vorschubapparat
Typ76

@® Universell einsetzbar

Der PANHANS Kreisségen-Vorschub-
apparat kann auf jeder Tisch-

sowie auch auf jeder Formatkreissége
verwendet werden. Er eignet sich be-
stens zum Schneiden von Leisten, Boh-
len, Fensterkanteln usw. aus Massiv-
holz. Erersetzt einen zweiten Bedie-
nungsmann, erspart kraftvolle Schiebe-
arbeiten, |aBt die Kreissagen maBge-
nauer schneiden und bietet mehr Si-
cherheit fir den Bedienungsmann.

® Einfach zu montieren

Die Montage an den vorhandene

durchzuflihren.
Das umsteckha

Anschlag angeklemmt. Der 3-Rollen-
Vorschubapparat wird in der Tiefe so
positioniert, daB die mittlere Vorschub-
rolle kurz hinter der Sageblattmitte steht,
um eine optimale Flihrung des Werk-
stiickes zu erzielen. Nun |&Bt sich der
Vorschub mit gefederter Stiitzrolle samt
Kreissdgenanschlag leicht auf die
gewlnschte Schnittbreite verstellen.

AANHANG

® Arbeitet betriebssicher

Wenn nun die Vorschubgeschwindig-
keit von 13 oder 26 m/min. zugeschaltet
wird, zieht ein Haftmagnetim vorderen
Bereich des Vorschubs diesen auf die
Tischplatte. Falls der Haftmagnet ein-
mal ausfallen sollte, unterbricht ein Si-
cherheitsbegrenzungsschalter den
Stromkreis zum Antriebsmotor und
bringt den Vorschubapparat sofort zum
Stillstand.

Die 3 Vorschubrollen bestehen aus ei-
ner bewahrten Gummiqualitat. Sie sind
gegenden Anschlag schrag gestellt

und transportieren das Werkstlck u
hoher Reibkraft am Anschlag e O

Die duBeren Vorschubroll
50 mmund die mittler: lie 20
breit. Alle Ro i elagert,
ni zstérke
enireine Schnittbreite
It wird, wird der
aratin eine neue Grund-
orgezogen (das Blatt [&uft zwi-
en der zweiten und dritten

Vorschubrolle) oder die mittlere Vor-
schubrolle kann auch mit einem Schliis-
sel entfernt werden.

Die maximale DurchlaBhthe betréagt
80 mm und wird mit Hilfe des Handrads
eingestellt. Der optimale AnpreBpunkt
der Vorschubrollen ist erreicht, wenn
zwischen Werkstiickoberkante und
Unterkante der Abdeckhaube ein Spalt
von 3 mm offen bleibt.

® Vermindert
Unfallgefahren

Der Vorschubapparat macht jede Kreis-
sége im Punkt Unfallverhiitung deshalb
noch sicherer, weil im Schnittbereich
bis 80 mm das S&geblatt vollkommen
vom Vorschub abgedeckt ist. Eine um
ca. 40 mm herausziehbare und nach
vorne hochklappbare, durchsichtige
Plexiglashaube wird dann eingesetzt,
wenn das S&geblatt sich auBerhalb der

singe
:: sserund kann an
i rhandene Absaugung ange-
nwerden.

. @ Firjeden Betrieb

einsetzbar

Der Vorschubapparat ist nach seiner
Montage sofort einsatzbereit. Fir jeden
Betriebister eine ideale Erganzung. Er
wird einfach ohne stérendes Stativ auf
dem Maschinentisch montiert und wird
auch bei Kleinserien genutzt und gerne

angewendet.

Technische Daten fiir den Panhans Kreissdgen-Vorschubapparat Typ 76:

Anzahl Antriebsrollen
Rollendurchmesser
Rollenstérke
Achsabstand
Vorschubgeschwindigkeit
Antrieb

Spannung

Maximale Werkstlickhthe
Minimale Werkstiicklange
Absaugstutzen Durchmesser
Gewicht

3

110 mm

50 und 20 mm
200 mm

13 und 26 m/min.
0,18/0,25 kW
220/380 Volt /50 Hz
80 mm

ca. 200 mm

80 mm

ca. 30 kg
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