





Technische Daten

maix, Schnifthohe {Sogenousini) i
Hauptsagablan mm
HeuplGgemotor kW /PS5
Viarritzelatt (kanisch) i
Vor ritzmotor KW/ PS
a'f".n:rl:Hng.gesr:Ew. stufenlos m/min

Voesehubgeschw. Sagewogen (Ricklauf] m/min

Vorschubgeschw shufenlos (Ricklouf] m/min

EURO 10
74 |82)

'med_-ﬁl{ﬁﬂ, E=I:I'DT'F

7.5/10 [£4£4B0 U/ min}
190 x 4.4/ 54%20.7 =28
1.572.0 {7700 U/min)
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EUROC 30

20 (105

300 x 4,4 x 30, L «60TF
11715 {4400 U/min)

180 x 4,4 / 54x30, 7=728
1.5/ 2,0 (7700 U/min)
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EURO 10 Schnitt-  Maschinen- EURO 30 Schnitt- Maschinen-

daten maf} daten mafl
Schnittlinge J200 S050* Schnitiange 3200 S| 7%
4200 60&0* 4200 6175%
5300 Flait 5800 T2
Schnifbraita 2850 3430 Schnifforeite © 2830 5515
3200 3780 3200 3855
4200 &7 80 . 4200 665
S300 F780 5800 8465

*Bei Maschinen mit Postlorming Vorritzgerér erhaht sich dog Langenmall um 320 mim
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IPC 3200 Steverung
mit integrierter Schnitplanostimierung

sdgenoggregat
mit SageblattSchnallspannsystem

i =ndruckrolle

Spannzangen,
Rollen on Helmen,
Restschnitonktion

Eesﬁumnnschﬁge

SpUﬁnm ngen

Beaitenanschla
2|

mif beaﬁhrungs.h::-&g:n M&ﬂsysrem
und beidseiliger pneumatizcher Klemmung



¥ Der
schinenauthav

Hyﬁ;qgan zum Aufteilen von Platen
" aus modernen Materialien

jiLs p r Plafhen, '|Jsr'+r|urp|¢..ﬂah MOF,
:am Gipaplatien, Kunslsin%lulrun]
' sowie Massivholz,

e

.|.:

. Der Moschinenstiander
¢ mehsaitig moschinenbearbaite
st 5o parallel zwischen Fihrungsbohnen
e Bias ist die wichtigste Voroussatzung
‘Hir 5 hniﬁgenu Lig kait,

Ill_n: Sigenaggregat
ist beidseitig gefihr,

‘8 Radern auf gehireten und
‘geschliffenen Fihrungssiangen.
_%ﬁ‘rﬂﬂuﬂg Wi Hc:l..pr und Ritzsage
Fugelbuchsen auf gehdneten und

Savlen Es besteht dis Mg lichkeit
: n']'sr.ban Varwahl der Schnitthahe.
HHIH'F'[I“EEH‘E‘IFIS"E”UHH EE‘.EFI‘l'lEITI'
avtomatisch stufenlos.
iﬁrlrdlgkml st stufanlos regulierbar.

Das Vorritzaggregat
hat a[genen Antrieh,
rmbdaﬂ"f‘.{:l&-:huw in der Hahe

__er!ﬁ seillich eingastelll wardan,

Die Tischplatte
e '"Hﬁhgtsmﬁ-ﬁpmpukh-.ierish:uff und
s Grofiflachig schitzt sie die
]:!'Inlrdnrnamuuis und arlaubl das
chier Platten; cuch-aus Kunststoff.

Der Schnittbreitenanschlag
ist ilber Eﬂhnsrﬂngen beidseitig gefih

- Ein berthrungsioses Mef?s}rs-’rem
gib! Hﬁr ‘Stewerung Information Uber die
|ewailige Fasition des Anschlogs.
d Zangen und Backan angebracht,

Der Drutkbalken
Hﬂ;ﬁdﬁemg in Zahnstangen gefibrt
"':,.I pﬁig |;|.Er die ganze Sd‘nnll‘hunge

. Beim ﬂusinhm"
men unter dem Druckbalkan kil
1 ﬁ!r i:lru:kljalkan LIDEIEFn

: i Druckrolle
Riraifen gegen die
Plattenvor- oder
. kpofition. So isl prizises
i irelngms Abkirzen gewdhrleistel.

~ Die Sdumschneideeinrichiung
i zusammen mif dem Ferltgaﬂhrlhp-n:
1 der Steverung dos automatische
. armatisren von Flaten mit thersta-
Hichtung/Furnier oder cuch Resiplatten,

I Die Avflogetische
E‘{dﬂi ],uﬁlusaenhsche ausgetilhrt seir,

Die Steverung
*Eﬂ'ﬁ'éi Flri:ugrnmmierhnr, mit fertigen
' ql:u-::ufen im fenue (Fertigschnift-
amm, aufomatisches Muten etc 1
ik r‘niélﬂ' den Bedienungsmonn im Klartext
i :g,rﬂhsgd'l uber die Bedienungsschritte.

v Maschinenobléule sind porometer.
i ﬂu!'rer tommen Fehlarinformationen
im Kiortext und Film.

431 niransier dber Diskette oder Netzwerk.

Optimierung
und on-line
Ubertragung

Mil dar Bl|d5ch|rmafﬁuerung IPC 3200

sind die Sdgen fir die Lll:uerlmgung
won Schnibdaten aus PC s vorberaitet.

Cie- Eedlenung der Ciptimierung

i5i dmimg-ﬂrlﬂnh rt und leicht
verstandlich

Die wichtigsten Schrifte werden im
Klartext und ouf farblich gestalieten
Mozken angezelgl. Die Optimieru
konn mit gespeicherten Ausgopgisg:
und Restplattendaten unterschigdlich
Sorten cruﬁrﬂgahezngen
Beriicksichfigung mos
Daten jederzeif arf
Eine DatenibernaHm

Systemen jst -::-gh-!: :
JrEntweder
Sl sines Diskette,

rdan an der 58gs
er Badienungsmann erhall
Rechner Oberspielt und grafisch
o 8 el loriseh dgrge:ste”l
$¢ rd ihm angezeigh, welche Flaten
JHE lll'ld n we]cher rDlg‘E =u :.'.:lger. ﬁlr.-:l.
" Lie Mmlmlarung des Yerschnifts,
die Zeit- und Kosteneinsparung durch
schnelle Cptimierung und Userspielung
der Schnittnlans in die Maschine sowis
die Einfachhail und Verstandlichkeit der
Gp!nmmrung sing ihre wichtigslen
Eigenschafie
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