Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

S-Modelle

Schwere Doppelbesaum-
& Nachschnitt-Kreissagen
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PAUL S-Modelle

EINSATZ IM SAGEWERK

Abb. 1 Model bis 225 mm
Schnitthéhe

Die Maschinen der Modellreihe S
sind fur den extremen Einsatz
gebaut: Robust, schwer und kraft-
voll. Drei Grundmodelle - 5900,
S$1200 und S1500 mit maximalen
Durchgangsbreiten von 906, 1206
und 1506 mm - bieten fur jeden
Anwendungsfall die passende
Arbeitsbreite.

1005" (905?)

Abb. 2 Endprodukte mit hervorragender

Durch die Anordnung der obe-
ren Kletterwalzen und der festen
Unterwalzen wird eine sehr gute
Schnittgutfuhrung erreicht. Der
Druck der Oberwalzen wird hydrau-
lisch verstarkt.

Entsprechend grof3 ist der
Einsatzbereich dieser manuell
oder  automatisch beschickten

max. 225

825" (740?)

" fir 225 mm Schnitthéhe
2 fur 180 mm Schnitthéhe

Abb. 3 Schema Vorschubwalzenanordnung

Schnittqualitat

Universalmaschinen:

e Als Nachschnittsége fur bis zu
225 mm dicke Model.

e Als Besdaum- oder Auftrennsage

fur die Verarbeitung von
Brettern und Bohlen.
e Als besonders kraftvol-

le Maschine mit bis 250 kwW
Antriebsleistung.

Abb. 4 Auftrenn-Beispiel
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Als  Universalmaschine zum
Auftrennen ungewohnlicher
Materialien, z.B. Mineralwolle.
Kombiniert mit einer automa-
tischen Beschickung AB920 fur
maximale Leistung bei minima-
lem Personaleinsatz.
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Abb. 5 Modell $900
mit Lasereinrichtung
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PAUL S-Modelle

SAGEBUCHSEN-POSITIONIERUNG

Elektronisch Programmierbar fur e Schnittbildsteuerung mit Industrie-PC, Monitor
mit Servomotor e Schnittbilder (mit Schnitt- und Tastatur (Abb. 6)
bildsteuerung) e NCB-2 Steuerung (max. 2 Verstellungen) mit
e FixmaBe Drucktasten und optionalem Joystick (Abb. 7)

e cm-Rastung
e mm-Rastung

Stufenlos elektrisch Joystick

elektrisch ohne Rastung

Vollhydraulisch hydraulisch Schaltstange oder Joystick (Option)
cm-Rastung
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\. J Schnittbildsteuerung

- Abb.6

Abb. 7 NCB-2 Steuerung Abb. 8 Teleskop-Btichse
mit Joystick (Option) .
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Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

AUSRICHTTECHNIK UND AUTOMATISCHER EINZUG
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Abb. 9 Ausrichttisch mit
Querrélichenschiene und
Ausrichtkette

Abb. 10 Modell S1200 Rechts-
ausfiihrung mit Ausrichttisch
und automatischem Einzug
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SCHNITTBILDER

Die S-Modelle kénnen mit einer
festen und bis zu 4 beweglichen
Sagebuchsen ausgestattet werden.
Dadurch wird im téglichen Einsatz
ein Maximum an Flexibilitat erreicht.

Die Zahl der Sageblatter, die auf
eine Blchse aufgespannt werden
kénnen, ist variabel und abhéangig
von der Nutzspannlange (NSP) der
Buchse. Abb. 11 zeigt eine Welle mit
einer festen und einer beweglichen
Sagebuchse.

In Abb. 12 ist eine Sagewelle mit
einer festen und drei bewegli-
chen Bichsen abgebildet. Die linke
Sagebuchseist fest. Die Doppelpfeile
kennzeichnen bewegliche Blchsen.

Abbildung 13 zeigt Teleskop-
Blchsen. Mit bis zu 4 verstell-
baren Sageblchsen sind noch
mehr  Auftrennvarianten  (min.
Schnittbreiten 24 mm) méglich.

Naturlich kann auch mit festem
Sageneinhang gearbeitet wer-
den. Die Sageblatter werden mit
Zwischenringen in beliebigen
Abstanden entweder direkt auf
die Sagewelle oder auf eine beson-
ders lange Sageblichse gespannt
(Abb. 14).

Die folgenden Abbildungen zeigen
unterschiedliche Kombinationsmég-
lichkeiten der Auftrennung:
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Abb. 11

Abb. 12

Abb. 13

Abb. 14
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Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

MECHANISIERUNG UND SONDERZUBEHOR
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Abb. 17+18 SpreiBelabscheider
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PAUL S-Modelle

TECHNISCHE DATEN

$900 $1200 $1500
Max. Schnitthéhe 180 | 225 mm 180 | 225 mm 180 | 225 mm
Max. Durchgangsbreite 906 mm 1206 mm 1506 mm

Min. Werkstucklange

Max. Vorschub-
geschwindigkeit
Antriebsleistung Sagewelle

Max. Drehzahl der
Sagewelle

angetriebene
Vorschubwalzen

Oberwalzendurchmesser
Unterwalzendurchmesser
Breite der Oberwalzen
Breite der Unterwalzen
Max. Sageblattdurchmesser
Sageblattbohrung
Nutenbreite x Nutenhdhe
(180° versetzt)
Zwischenringdurchmesser
Gewicht*

*ohne Motor, ohne Verstellungen

1100 | 1200 mm

90 m/min. stufenlos
(mit Ruckwartsgang)
50-250 kW

2500 | 2000 U/min.

6

337 mm

144 mm

810 mm

860 mm

550 | 640 mm
110 mm

16,5 x 8,5 mm

150 mm
3200 kg

100

je nach MotorengroBe

1530-2130

906-1506

Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Max-Paul-StraB3e 1

Phone: +49 (0) 7371/500-0
Mail: holz@paul.eu

1100 | 1200 mm

90 m/min. stufenlos
(mit Rickwartsgang)
50-250 kW

2500 | 2000 U/min.

1100 | 1200 mm

90 m/min. stufenlos
(mit Ruckwartsgang)
50-250 kW

2500 | 2000 U/min.

0207

6 6
337 mm 337 mm
144 mm 144 mm
1110 mm 1410 mm
1160 mm 1460 mm
550 | 640 mm 550 | 640 mm
130 mm 130 mm
16,5 x 8,5 mm 16,5 x 8,5 mm
IS
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170 mm 170 mm =
3900 kg 4600 kg %
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Abb. 19+20

Maschinenabmessungen

@

88525 Durmentingen/Germany
Fax:+49 (0) 7371/500-111

WWWeb: @eassmann .Com



