Hobel-Sdgekombination

HOMS-310 (A+D+MS)

410 (A+D+MS)
510 (A+D+MS)
630 (A+D+MS)

Holzbearbeitungsmaschinen

Die schweren Hochlei-
stungs-Hobel-Sage-
kombinationen mit der
konstanten Tischhéhe
aus dem Hause REEX

Ihr Produktionsvor-
sprung durch 2-seitig
sauber gehobelte, maB-
haltige und exakt
winklige Leisten- oder
Schnittware in einem
Arbeitsgang.




Abb. 6 zeigt die eingebauten Messeregalisier- und
Abziehvorrichtungen (Jointer) fur die untere und obere
Arbeitswelle.

Abb. 7
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Sonderausfiihrungen

Abb. 5 zeigt das Schnellwechselsystem der unteren
A-und der oberen D-Arbeitswelle (Typ HOMS-K Sonder-
zubehor).

Nach dem Entfernen des schnell abziehbaren Gegen-
lagers kann der Hobelkopf bequem ausgewechselt
werden. Eine zentrale Hohenverstellung erméglicht das
genaue Ausrichten des Hobelkopfes zur hinteren Tisch-
platte.

Abb. 7 zeigt die Mehrblattkreissdage MS - SP in Sonder-
ausfuhrung. Die Auszugswalzen sind luftgefedert und
auch die Tischwalzen sind angetrieben. Insgesamt tber-
nehmen 7 Vorschubwalzen im Bereich der Sége die Fih-
rung und den Transport der Werkstiicke. Mit dieser Son-
derausfihrung werden allerhdchste Schnittleistungen
und sauberste Schnittqualitaten erreicht. Vorschubge-
schwindigkeiten von 40 m/min in zwei Arbeitsschichten
werden auf diesen Ausfuhrungen gefahren.
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Schwere
Hochleistungs-
Hobel-
Sagekombination

Die Vorteile der
Hobel-Sage-Kombination:

® 2-seitig sauber gehobelt und maB-
haltige Leisten- oder Schnittware
in einem Arbeitsgang

® exaktere Auflage des Schnittgutes
wihrend des Sdgens — hohe
Winkelgenauigkeit

@ ldngere Standzeiten der Séage-
blétter, da die Werkstiicke
gehobelt sind

@ Kraftersparnis durch geringe
Holzstérke

® geringer Schnittverlust durch den
Einsatz diinner Ségeblétter

® groBere Holzausbeute bei unbe-
sdumter Ware, durch Vorritzen

® wahlweiser Einzeleinsatz als
2-Seiten-Hobelmaschine oder
Mehrblattkreissége

RE=X-Mehrseitenmaschinen der
Hochleistungstypenreihe HOMS
zahlen zu den modernsten Erzeugnis-
sen auf dem Weltmarkt und haben
sich in Betrieben mit hdochsten Lei-
stungsanforderungen bewahrt. Sie
sind mit einer konstanten Tischhdhe
ausgerustet. Maschinensténder und
Maschinentisch bilden eine schwere,
nicht héhenverstellbare Einheit,
wahrend das Maschinenoberteil mit
der oberen Messerwelle automatisch
héhenverstellbar ist.

Ihr Vorteil beim Einsatz einer HOMS
Mehrseitenhobelmaschine:

Rationellere Gestaltung lhrer Arbeits-
ablaufe, da das Werkstiick unab-
héngig von der wechselnden Material-
dicke in gleichbleibender Héhe durch
die Maschine gefiihrt wird. Die Werk-
sticke kénnen auf festen Rollen-
bahnen oder Transporteinheiten der
Maschine zugefiihrt und nach der
Bearbeitung abtransportiert werden.
Somit enféllt das aufwendige Nach-
regulieren der Arbeitshéhe an den
Transporteinrichtungen bei wechseln-
der Werkstuckdicke.

Die REE=X -Hobel-Sége-Kombination
kann problemlos in bestehende Ferti-
gungsstraBen eingegliedert werden
oder mit anderen Maschinen zu einer
Fertigungseinheit verkettet werden,
wobei die Arbeitsh6he den Gegeben-
heiten angepaBt werden kann.

Einwandfreier und problemloser
Werkstiicktransport (auch bei rauher
und schnittfeuchter Ware) durch
groBe angetriebene Vorschubwalzen
im oberen und unteren Maschinenteil
(@ der ersten Einzugswalze 261 mm).

Alle Vorschubwalzen beidseitig
gelagert.

Vorschubgeschwindigkeit stufenlos
von 5 bis 30 m/min regelbar.

Druck-Feinregulierung der oberen
Vorschubwalzen durch leicht zugang-
liche Verstellgriffe. Gegen Mehrpreis
pneumatische Druckregulierung der
oberen Einzugswalzen statt Feder-
druck.

Schweres wartungsfreundliches
Vorschub-Kettensystem.

HOMS-310-W (A + D + MS) Normalausfihrung

Abb. 1
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Ausreichende Motorleistungen fiir
jeden Einsatzbereich.

Auf Grund der vorteilhaften Konstruk-
tion kdnnen alle Antriebsmotoren dem
tatsachlichen Leistungsbedarf ange-
paBt werden, so daB ein Leistungs-
und Drehzahlabfall vermieden wird.

Unkomplizierte und iibersichtliche
Bedienung.

Samtliche Bedienungsteile sind im
Griffbereich des Bedienungsmannes
angeordnet. Das Einrichten und Um-
risten kann nach Einweisung auch
von ungelernten Arbeitskraften ohne
Schwierigkeiten vorgenommen wer-
den, da fur jede Arbeitswelle nur eine
Zentralverstellung vorhanden ist. Der
Lauf des Werksttickes innerhalb der
Maschine kann beobachtet werden,
so daB evtl. Stérursachen sofort er-
kannt werden.

Hohe Arbeitsgenauigkeit und
Oberflachengiite.

Die schwere Grundkonstruktion
(4000 bis 5000 kg, je nach Arbeits-
breite) sowie die dynamisch gewuch-
teten Arbeitswellen garantieren eine
groBe Laufruhe der Maschine. Das
motorisch héhenverstellbare Oberteil
wird durch 4 hartverchromte Zylinder-
séulen spielfrei gefuhrt, so daB eine
Parallelitat und MaBhaltigkeit auch
bei groBen Werkstuckbreiten garan-
tiert ist. Die groBdimensionierten
2-fach gelagerten Hobelwellen

(180 mm @) und die schweren
Druckeinrichtungen im Bereich der
Arbeitswellen sorgen fiir einen exak-
ten und vibrationsfreien Durchlauf
und garantieren eine hochwertige
Oberflachengiite der bearbeiteten
Werkstucke.

Ubersichtliche elektrische Anlage.

SerienmaBige Ausristung aller Ma-
schinen mit automatischer Sterndrei-
eckschaltung (Markenfabrikat mit

nen in allen Teilen der Welt). Uber-
sichtliche Kennzeichnung und
Numerierung aller Anschlisse,
Kabel und Schaltelemente.
Separat stehender Schaltschran
und zusétzliche Bedienungstafel
mit Druckknopfschaltung und
Funktions-Leuchtanzeige an der
Bedienungsseite.

Problemlose Spéneabsaugung der
Arbeitswellen.

Alle Arbeitswellen sind serienméBig
mit Absaugstutzen versehen nach
sorgféltigen lufttechnischen Berech-
nungen, so daB eine einwandfreie
Spaneabfuhrung gewahrleistet ist.

Die schwere Mehrblatt-Kreissége,
Type —MS—, bildet eine kompakte
Einheit mit der 2-Seiten-Hobel-
maschine, so daB alle Vorteile der
konstanten Tischhdhe erhalten blei-
ben. Die Ségewelle ist beidseitig in
Prézisions-Kugellagern gelagert und
wird Gber Keilriemen durch einen
separaten Drehstrommotor angetrie-
ben, der leistungsgerecht in Starken
von 30 bis 80 kW geliefert wird.

Eine separate Héhenfeinverstellung
der Sagewelle zusammen mit dem Sa-
geaggregat ermoglicht eine genaue
Einstellung der Schnitthéhe.

Eine separate Querverstellung ermég-
licht ein exaktes und problemloses
Ausrichten und seitliches Nach-
regulieren des Werkzeugpaketes.

Die Sagebuchse, zusammen mit dem

Werkzeugpaket, kann nach Absenken
der Ségewelle schnell und problemlos
ausgewechselt werden.

Die aus stabilem und kreuzverleim-
tem Schichtholz hergestellte Einlage
fur das Ségeaggregat ist einfach zu
wechseln und kann muhelos fur jede
Leistenbreite vom Kunden angefertigt
werden.

Drei vom Hauptvorschub angetriebe-
ne Vorschubwalzen im oberen Aus-
zugsgerét und zusatzliche Gleitwal-
zen im Maschinentisch garantieren
eine exakte Fiihrung und einen pro-
blemlosen Auszug der Werkstiicke.

Besdumte Werkstiicke werden an ei-
nem durchgehenden Anschlaglineal

durch die Maschine gefuhrt (Normal-
ausfuhrung siehe Abb. 1).

Kundendienst- und Ersatzteilstatio- § \Y
4

£

Abb.2 zeigt die auswechselbare Sage-
buchse der Mehrblattkreissége mit ei-
nem komplett verschraubten Werk-
zeugsatz. Der jeweilige Abstand der
Ségeblatter (Leistenbreite) wird durch
die eingesetzten Zwischenringe be-
stimmt.

Mittelschnittfiihrungssége Typ MSS

Fur unbesdumte oder stark geschiis-
selte Rohware ist der Einsatz einer
Mittelschnittsage erforderlich. Diese
Sage ist einlaufseitig am Vortisch der
Hobelmaschine angebracht und pen-
delnd aufgehéangt.

automatische Héhenverstellung

Durch die pendelnde Bewegung folgt des Maschinaraberalls

das Sageblatt, das mit einer Ab-
tastrolle auf der gleichen Welle sitzt,
den Holzkrimmungen und die so ein-
geschnittene Nut ist immer gleich
tief. Die Fiihrung der Werkstucke wird
dann von dem Mittelschnittlineal
Ubernommen, s. Abb. 3.

Lupenanzeige zur Héhenver-
stellung mit 1/10 mm Teilung

Gleichzeitig wird durch diesen Fih- Mehrblattkreissage MS - SP

rungsschnitt ein Entspannen der Roh-
ware erreicht, was wiederum ein
spansparendes Aushobeln zur Folge
hat, weil die Werkstticke von den Vor-
schubwalzen gut auf den Tisch ge-
druckt werden.

Abb. 3

Auszugsgerét mit luftgefederten
Auszugswalzen

Mittelschnittfuhrungs-
sage MSS - SP

stufenlos regelbares Vor-
schubgetriebe

auswechselbare Hobelképfe bei
A + D (Ausfuhrung K)
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Das Mehrblatt-Kreissdgenaggregat
kann durch die Querverstellung so
ausgerichtet werden, daB ein Sége-
blatt der Sagewelle das Werkstlck
genau in der Fuhrungsnut auftrennt.

Aufgabeeinrichtung mit An-
schlag und Ruckschlagfinger

Einzugsgeréat mit luftgefederten
Einzugswalzen

zentrale Bedienungstafel mit
Druckknopfschaltung
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HOMS-510-K (MSS-SP + A + D + MS-SP)

Abb. 4
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Technische Daten:

Maschinentypen HOMS-310 | HOMS-410 | HOMS-510 | HOMS-630
Tischhéhe, vom Boden, konstant mm 750 750 750 750
Stufenlos regelbarer Vorschub ca. m/min 5—30 5—30 5—30 5—30
2-Seiten-Hobelmaschine

Arbeitsbreite max. mm 310 410 510 630
Hobelhéhe max. mm 310 310 310 310
Hobelhéhe min. ca mm 10 10 10 10
Messerwellen mit 4 Messern

Spanabnahme, obere Arbeitswelle, max. mm 15 15 15 15
Spanabnahme, untere Arbeitswelle, max. mm 10 10 10 10
Antriebsmotor, obere Arbeitswelle kW 1 11 11 11
Antriebsmotor, untere Arbeitswelle kW 7,5 7,5 7,5 7,5
Antriebsmotor, Vorschub kW 4 4 4 4
Antriebsmotor, Héhenverstellung kW 1;5 1,5 1,5 1.5
Mehrblattkreissédge

Antriebsmotor der Mehrblattsage kW 30 30 30 30
Sageblatt-g max. i mm 300 300 300 300
dabei Schnitth6he mm 90 90 90 90
Sageblatt-@ min. mm 200 200 200 200
dabei Schnitthéhe mm 40 40 40 40
Sagewellen-@ mm 50 50 50 50
Séageblatt-Bohrung (doppelt genutet) z 70 70 70 70
Abmessungen der Nut mm 20x 4 20x 4 20 x 4 20x 4
Zwischenring-@ mm 90 90 90 90
Einspannbreite der Sdgebuchse mm 305 405 505 625
Drehzahl der Sagewelle ca. UpM 4000 4000 4000 4000
bei besdumter Ware wird das Werkstiick

am durchgehenden Fihrungslineal gefuhrt

(Normalausfihrung)

Allgemeine Daten

Absaugstutzen, untere Arbeitswelle mm 200 200 200 200
Absaugstutzen, obere Arbeitswelle mm 200 200 200 200
Absaugstutzen, Mehrblattkreissége, 2 X mm 200 200 200 200
Gesamtlange der Maschine ca. mm 2700 2700 2700 2700
Gesamtbreite der Maschine ca. mm 1600 1700 1800 1900
Gesamthdhe der Maschine ca. mm 2150 2150 2150 2150
Nettogewicht der Maschine ca. kg 4200 4350 4500 4900 -
Bruttogewicht der Maschine ca. (seem. verpackt) kg 5100 5250 5400 5800
Schiffsraumbedarf der Maschine ca. m3 13 13,6 14 15

Normalzubehdr
je 1 Satz Hobelmesser in den Messerwellen, 1 Sagebuchse ohne Zwischenringe, 1 Satz Bedienungswerkzeuge
1 Fundament- und Absaugplan, 1 Betriebsanleitung.

Sonderzubehor

Obere und untere Arbeitswelle mit auswechselbaren Hobelkdpfen (Type HOMS-K bis 510 mm Arbeitsbreite) statt einge-
bauter Messerwellen. Verstarkte Antriebsmotoren fir die Hobelmaschine bis 37 kW. Verstarkter Vorschubmotor bis 11
kW. Vorschubwalzen mit Luftfederung. Tische hartverchromt. Messerwellen bzw. Hobelképfe mit 6 und 8 Messern. Einge-
baute Messeregalisier- und Abziehvorrichtungen.

Verstéarkter Antriebsmotor fur die Mehrblattkreissége bis 80 kW. Eingebaute Amperemeter Sagebuchsen und Zwischen-
ringe.

Mittelschnittsédge Typ MSS; Mittelschnittsége Typ MSS-SP; Beschickungsgerat Typ BG; Mehrblattkreissége Typ MS-SP;
Aufgabeeinrichtungen mit Laserrichtlicht.

Sondermaschinen SP

Aufgrund der diversen Fertigungsprobleme werden gerade bei dieser Maschinen-Kombination viele Sonder-
einrichtungen hergestellt. Nutzen Sie deshalb unsere Erfahrung fir lhre Fertigung und teilen Sie uns Ihre Probleme mit,
wir liefern lhnen die geeignete Maschine!

R E=— X - Maschinenfabrik
Georg Schwarzbeck GmbH & Co KG - 2080 Pinneberg/Hamburg
[2) 2027 - @ (04101) 704-0 -llx 02189140 - " Rexmaschinen - West Germany im
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