Holzbearbeitungsmaschinen

TP c Die produktionsgerechte

PraZ|S|0nS . Langlochbohrmaschine

Langlochbohrmaschine mit Einhebelbedienung
far Tiefen- und

mit Einhebelbedienung Langsbewegung.

SerienmaBig ausgeristet

l B M K_S mit Fahreinrichtung
und Tiefen-Breitenmap-

skalierung.
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Technische Daten

Holzbearbeitungsmaschinen

BohrtischgroBe 500 x 300 mm
Hohenverstellung (Skala) 140 mm
Bohrschlitzlange (Skala) 200 mm + Bohrer @
Bohrtiefe normal (Skala) 120 mm
Bohrfutter, spannend bis 20 mm

Winkelanschlag auf Bohrtisch, schwenkbar bis 45°

Normalzubehor

Sonderzubehor (gegen Mehrpreis)

Breitenanschlag.

Berufsgenossenschaftlich geprift A. HO 3/2036/80.

MaB- und Konstruktionsdnderungen vorbehalten!

Motorleistung ca. 1,7 KW
Drehzahl der Bohrwelle ca. 3000 U/min.
Nettogewicht ca. 300 kg
Bruttogewicht (seem.verpackt) ca. 380 kg
Schiffsraumbedarf ca. 1,1m3

Einhebelbedienung fur Tiefen- und Langsbewegung des Bohrapparates, Werkstuck-Schnellspannung, Anschlage fir
Tiefen- und Langsbewegung mit Skalen, Fahreinrichtung, 1 Sicherheitsbohrfutter 1 - 20 mm spannend, Motorvoll-
schutz, 1 Satz Bedienungswerkzeug, Bohr- und Diibelschablone mit 4 Reihen Abstandsbohrungen 16/22/25/32 mm.

zusatzliche 2te Werkstlickspannung, pneumatische Werkstuckspannung mit Handventil, verstellbarer Werkstuck-

Langlochbohrmaschinen fiir die rationelle Herstellung
von Langlochbohrungen, Schlitzen und Diibelverbindungen.

Die Dubelverbindung hat sich in der Holzverarbeitung
durchgesetzt, da sie Holz und Arbeitszeit spart und in
der Haltbarkeit anderen Verbindungsarten tberlegen ist.
Der Einsatz kostspieliger Vielspindel-Bohrautomaten
lohnt sich jedoch nur, wenn Anschaffungspreis und Ein-
satzmdglichkeiten in einer verntnftigen Relation zuein-
ander stehen.

In praxisnaher Zusammenarbeit mit erfahrenen Fachleu-
ten ihrer Branche wurde die Type LBMK-S und ein ent-
sprechendes Anschlagsystem entwickelt. Diese Type ga-
rantiert aufgrund ihrer vielseitigen Einsatzmdglichkeit
auch fur den Klein- und Mittelbetrieb eine optimale Aus-
nutzung.

Der groBflachige Maschinenfu® und das hohe Eigenge-
wicht bewirken auch bei schweren Werksticken eine ab-
solute Standfestigkeit der Maschine. Der feststehende
Bohrtisch und der auf nachstellbaren Kugelfiihrungen
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verfahrbare Bohrmotor erméglichen eine arbeitsgerech-
te, leichte Bedienung mit freiem Blick auf die Bohrstelle.
Die Hohenverstellung erfalgt tber ein gut bedienbares
Handrad. Die Tiefen- und Ladngsbewegung wird mit ei-
nem Hebel ausgefiihrt. Die Anschlage fur die Tiefen-bzw.
Langsbewegung sind schnell-verstellbar und haben Ska-
len mit mm-Teilung. Das Bohrfutter, ein Drei-Backen-
spannfutter, hat einen Spannbereich bis 20 mm. Durch
diese drei Spannbacken ist ein genauer Rundlauf und
ein sicheres Klemmen des Werkzeugs gewahrleistet.
Durch die Werkstuckschnellspannung (Exzenter) wird ein
sicheres und rasches Spannen der Werksticke ermég-
licht. Der Bohrmotor hat einen eingewickelten Motorvoll-
schutz und wird Uber einen Hauptschalter mit Unter-
spannungsspule eingeschaltet. Die Maschine ist be-
triebsfertig installiert und hat serienmaBig ein AnschluB-
kabel von 2,5 mtr. L&nge mit Stecker.

Die serienmdBig im Maschinensténder eingebaute Fahr-
einrichtung macht eine leichte und schnelle Standort-
veranderung maoglich.

Abb. 1 zeigt die REE=X LBMK-S ausgerustet mit verstell-
barem Werkstuck-Breitenanschlag. (Mehrpreis)

Der seitliche Werkstiickbreitenanschlag wird in einer
Standardlange von 1500 mm geliefert und ist mit einem
Klappanschlag ausgerustet. GroBere Anschlaglédnge und
zusatzliche Anschlage sind gegen Mehrpreis lieferbar.

Abb. 2 zeigt die REE=X LBMK-S ausgerustet mit der Du-
bellochbohreinrichtung einschl. Bohrschablone, fur die
rationelle Herstellung von absolut maBgerechten Dubel-
bohrungen. (SerienmaBig)

Diese Einrichtung hat sich in den letzten Jahren auBeror-
dentlich gut bewéhrt. Sie besteht aus einer Bohrschablo-
ne mit 4 Reihen Abstandsbohrungen (16/22/25/32 mm)
und einer Schnellrasteinrichtung.

Der Arretierungsstift der Rasteinrichtung rastet durch
Federdruck jeweils in das entsprechende Loch der Bohr-
schablone ein und ergibt dadurch gleichbleibende Dubel-
lochabsténde, entsprechend der gewdahlten Lochteilung.
Der Arretierungsstift zentriert sich durch einen Konus,
so daB kein seitliches Spiel auftreten kann.




