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Gehirtete Stahlbénder

Reinigung und
Kugelgelagerte s:hmigmr?gfﬁr
Laufrollen Rollen und
_Fiihrung

Vorritzer Einstellung

‘Einfachste Einstellung des Vorritzers fiir
perfekte Schnitte vom Bedienungsplatz
der Maschine.
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FW 330 FW 430 FW 580
3300 4300 5800
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5950 6950 8450
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3300 4300 5800
6485 7485 8985
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Technische Daten

Sédgeblatt

Durchmesser 400 mm
Uberstand 105 mm
Innenbohrungsdruchmesser 30 mm
Vorritzer

Durchmesser 200 mm
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Maschinen Daten
Einschubgeschwindigkeit 0,2-20 m/min

Klemmer6ffnung

FW 430
4300
6950

Vorschubgeschwindigkeit vorwarts.

Sagemotorleistung
Umdrehungen

rickwarts

FW 580
5800
8450

100 mm

0-40/50 m/min
40/50 m/min

bis 11/15 kW
3200 U/min
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Masclinenfabrik und Eisengiesserei
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P.0. Box 18549

A-6858 Schwarzach
Vorarlberg/Austria

\Raleigh, N.C. 27619
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Tel 05572/ 8161-0, Telex 59209
Telefax 05572/8161-77

Phape: (919) 782-8033
Telefax: (919) 782-0902
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