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eine MONTAGELUSUNG

fur jeden Bedarf
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MANUELL BETATIGTE
KORPUSPRESSE

Die elektromechanische Korpuspresse mit manuellem Be- und
Entladen action e ist die “entry level” Lésung fiir die Endmontage
von Mébeln. Diese Maschine eignet sich fiir alle Hersteller montierter
Maébel mit kleinen Produktionsvolumen.

¢ SEHR EINFACHE BEDIENUNG mittels Druckkndpfen
 GLEICHMASSIGE PRESSUNG dank des Systems mit Presslamellen

e HOHE WINKELGENAUIGKEIT der Mabel dank groBdimensionierter
Spindeln




action e

Montageltsungen
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Technische Daten

Mdobellange mm 250 + 2400
Mobeltiefe mm 250 + 700
Mobelhdhe mm 270 + 1100
Druckkraft kN 10
Arbeitstischhdhe mm 600
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VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN
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Bessere Qualitat durch vollflachige Pressung (Kammsystem). Maximaler Bedienkomfort durch Tasten.

a
=

Vormontagetisch mit manueller Bedienung (auf der rechten Seite). Der Vormontagetisch ist ein wertvolles Hilfsmittel fir den Bediener, der
den Korpus in der Arbeitshéhe der Korpuspresse montieren und in den Pressbereich schieben kann, ohne ihn weiter anzuheben. (Opt.).



action e

Montageltsungen
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Manuell bedienbarer Entladetisch
mit  90°-Kippfunktion. Die
Entladetisch hilft dem Bediener,
R die montierten Mobel vertikal zu

1S positionieren und zum néchsten
Arbeitsbereich zu transportieren.

PLATZBEDARF

1127 3747 2335
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AUTOMATISCHE KORPUSPRESSE

Die elektromechanische Korpuspresse action p mit manueller Auf- und
Ausgabe ist die Lésung fiir einen prézisen Zusammenbau von allen
Mobeln. Dank der automatischen Einstellung ist die Maschine einfach
zu bedienen. Dieser Automat eignet sich fiir alle Hersteller montierter
Mébel mit kleinen Produktionsvolumen (bis zu 50 Mé&belstiicke/
Schicht).

e HOHE WINKELGENAUIGKEIT der Mobel durch das integrierte
Zahnstangen-Ritzel-System

e LEISTUNG UND EFFIZIENZ durch den Einsatz brstenloser
Motoren

e HORIZONTALE UND VERTIKALE DRUCKELEMENTE mit
ineinandergreifenden Presslamellen
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action p

Montageltsungen

Technische Daten 2500 3050
Installierte Leistung kW 9
Standard-ArbeitsnutzmaBe (max.) mm 2500 x 1200 x 800 3050 x 1200 x 800
Standard-ArbeitsnutzmaBe (min.) mm 250 x 250 x 250

Hohe des Arbeitstisches mm 620
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VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN

Hohe Winkelgenauigkeit der Mobel durch integriertes
Zahnstangen Ritzel System und birstenlose Motoren.

Beste Qualitat mit gleichméBiger Pressung tiber die gesamte

Flache durch das Kamm-System.

Die Bedienerschnittstelle (HMI) ermaglicht die folgenden

Aktivitaten:

e Bearbeiten von Arbeitsprogrammen (KorpusgréBe,
Arbeitszyklusfolge, Druckwerte und Zykluszeit)

e Ausfiihren von manuellen Befehlen

e Bearbeiten von Maschineneinstellungen

10
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Prazises Ausrichten des Korpus, auch mit 45°-Gehrungsverbindungen.

PLATZBEDARF

1226 4017 2363
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AUTOMATISCHE KORPUSPRESSE

Die elektromechanische Korpuspresse action fl mit manueller
Beschickung ist die Lésung fiir die Endmontage montierter Mobel.
Dieser Automat eignet sich flr alle Hersteller montierter Mébel mit
kleinen Produktionsvolumen (bis zu 50 Mébelstiicke/Schicht).

e HOHE WINKELGENAUIGKEIT der Mobel durch das integrierte
Zahnstangen-Ritzel-System

e LEISTUNG UND EFFIZIENZ durch Einsatz biirstenloser Motoren

e VIELSEITIGKEIT DURCH DIE TOUCH-SCREEN-SCHNITTSTELLE
in ergonomischer Position
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action fl

Montageltsungen

action fl

I
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Technische Daten

Installierte Leistung kW 9
Standard-ArbeitsnutzmaBe (max.) mm 2500 x 1250(H) x 800
Standard-ArbeitsnutzmaBe (min.) mm 250 x 250(H) x 150
Hohe des Arbeitstisches mm 600
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VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN

Bis zu drei verstellbare Presselemente, um den
unterschiedlichen MaBanforderungen der zu
bearbeitenden Mdbel gerecht zu werden und
ein gleichmaBiges Pressen je nach Korpustyp zu

gewahrleisten.

Die Bedienerschnittstelle (HMI) ermdglicht die folgenden

Aktivitaten:

e Bearbeiten von Arbeitsprogrammen  (KorpusgroBe,
Arbeitszyklusfolge, Druckwerte und Zykluszeit)

e Ausfiihren von manuellen Befehlen

e Bearbeiten von Maschineneinstellungen

Hohe Winkelgenauigkeit der Mébel durch das integrierte

Zahnstangen-Ritzel-System.

14



action fl

Montageldsungen

Prazise Pressung der Mébel auch mit 45°-Gehrungsverbindungen.

PLATZBEDARF
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AUTOMATISCHE
DURCHLAUFKORPUSPRESSE

Die elektromechanische Korpuspresse action tf mit Klammergerat
(Option) ist die Losung fiir die Endmontage montierter Mobel. Dieser
Automat eignet sich fir alle Hersteller montierter M6bel mit mittleren
und groBen Produktionsvolumen (bis zu 650 Mobelstiicke/Schicht).

* HOHE WINKELGENAUIGKEIT DER MOBEL durch das integrierte
Zahnstangen-Ritzel-System

e LEISTUNG UND EFFIZIENZ durch den Einsatz birstenloser
Motoren flir hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit des Arbeitszyklus

e EINFACHE PROGRAMMIERUNG UND ANWENDUNG durch die
Touch-Screen-Schnittstelle in ergonomischer Position

16



action tf

Montageltsungen
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Technische Daten 2500 3050
Installierte Leistung kW 13 16,5
Standard-ArbeitsnutzmaBe (max.) mm 2500 x 1250 x 800 3050 x 1250 x 800
Standard-ArbeitsnutzmaBe (min.) mm 250 x 250 x 250

Maximaler Vertikalschub kg 1500 1900
Maximaler Lateralschub kg 1200

Hohe des Arbeitstisches mm 600 620
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VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN

Einfache Programmierung und Bedienung Uber die
Touchscreen-Oberflache, in ergonomischer Position flr
den Bediener.

Prazise  Ausrichtung  des Moébels  auch mit
45°-Gehrungsverbindungen durch das integrierte
Zahnstangensystem.

Beste Leistung durch die eingebauten biirstenlosen
Motoren.

18



action tf

Montageltsungen

Automatisches Be- und Entladen des Maobels auf
Forderbéandern mit automatischem Erkennungssystem
der M6belabmessungen.

Automatisches Klammergerat mit 5 Achsen fiir Mobelriickwénde, an der Korpuspresse action tf installierbar. Ideal fiir Hersteller von Kiichen,

Schlafzimmern und Badezimmermdbeln.

e EINFACH ZU PROGRAMMIERENDER VERLAUF DER KLAMMERUNG, Mdglichkeit zur Pressung und Klammerung mehrerer Mébel
gleichzeitig.

e SENKUNG DER ARBEITSKOSTEN, Steigerung der Produktivitat und der Prazision
* MOGLICHKEIT DER HERSTELLUNG VON EINZELCHARGEN mithilfe von Strichcodes oder Verarbeitungslisten escm 19



VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN

ACTION WS

Die elektromechanische Vormontage-Maschine action ws ist die Lésung flr die Vorbereitung der Mébelstiicke zur automatischen Montage:
der Bediener ladt die 5 Bauteile in die Maschine, die danach automatisch zusammengesetzt werden.

Die geeigneten Mdbel bestehen aus 5 Bauteilen (Seitenteile, Unterteil, Oberteil und Riickwand) und haben nur horizontale Diibel (Kiichen,
Badezimmereinrichtung). Die Mébelabmessungen kénnen (ber Schnittstelle programmiert werden (ideal fiir groBe LosgréBen) oder per

Fernsteuerung tiber die Produktionsliste (ideal bei LosgroBe 1).

20



PLATZBEDARF action f

2553 11300 3355
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KOMPLETTLOSUNGEN

KOMPLETTE MONTAGELINIEN

Die Linien bestehen aus verschiedenen Stationen, um — ausgehend
von den einzelnen Elementen, aus denen das Mobelstlick besteht —
ein vollstandig montiertes Mébelstiick zu erhalten.

Sie eignen sich am besten flr die Hersteller von zusammengebauten
Mobeln jeder Art (Kiichen, Badezimmer, Business usw.).

o KOMPLETTLOSUNG:

Vollstandige, gebrauchsfertige Linie von einem einzigen Partner
* AUTOMATIKLOSUNG:

Je nach Produktionsvolumen
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HORIZONTALE KORPUSPRESSE
FUR RAHMEN UND FLUGELN

Automatische horizontale Korpuspresse mit hydraulischem Betrieb zur Montage von
Rahmen, ideal fiir Hersteller von Fliigeln, Tiren aus Massivholz und Rahmen generell.

e Mdglichkeit zur Montage von Rahmen mit 45°- oder 90°-Verbindung ohne spezielles
Rusten der Maschine

e Erlaubtdie Verarbeitung kleiner Serien mit hoher Produktivitat dank der automatischen
Erfassung der RahmenmaRe.

e Die hydraulische Druckkraft ist einstellbar und kann je nach Art des zu montierenden
Rahmens variiert werden.




action h

Montageltsungen

Technische Daten

Installierte Leistung kW 8
Nutzbare Arbeitsabmessungen (max.) mm 2500 x W 750 x 40H
Nutzbare Arbeitsabmessungen (min.) mm 300 x 135 x 15H
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VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN

Doppelter hydraulischer Druckbalken mit automatischer Positionierung, der eine hdhere Druckkraft sichert.

26



PLATZBEDARF agtion

5880 2030 852 1000
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VERTIKALE KORPUSPRESSE
FUR FENSTERRAHMEN

Die neue action m cnc- Korpuspresse, ein Neuzugang bei SCM, ergénzt die action m

und bietet hohe Leistung bei allen Arten von Fenstern und Tiren, auch fir mittlere und
groBe Unternehmen.

EEsem

ML TP

Technische Daten action m cnc 30-17 30-20
Max. Arbeitsabmessungen mm 3000 x 1700 3000 x 2000
Min. Arbeitsabmessungen mm 400 x 400 400 x 400
Maximale vertikale/horizontale Schubkraft ton 14/3 14/3
Installierte Leistung kW 9 9

35-25
3500 x 2500
400 x 400
14/3
9




Technische Daten

Max. Arbeitsabmessungen

Min. Arbeitsabmessungen

Max. vertikale/horizontale Arbeitspressung
Arbeitshéhe

Leistung hydraulische Pumpe

mm

mm
ton
mm

kW

action m

Montageltsungen
action m
30-17 30-20 35-20 35-25
3000 x 1700 3000 x 2000 3500 x 2000 3500 x 2500

250 x 350 250 x 350 250 x 350 250 x 375

14/6 14/6 14/6 14/6
400/920 400/920 400/920 420/1190

2.1 2.1 2.1 2.1

¢dscm 2



VORRICHTUNGEN UND OPTIONEN

ACTION M CNC

Pneumatische Vormontageelemente (Opt.)

ACTION M

M
Vormontage mit  Werkstlcklesesystem zum automatischen

SchlieBen der pneumatischen Kolben (optional) SPS-verstellbare,
bewegliche Ober- und Unterbalken.

30

Vormontage mit Werkstilicklesesystem
zum  automatischen  SchlieBen  der
pneumatischen Kolben (optional) SPS-
verstellbare, bewegliche Ober- und
Unterbalken.

Touchscreen-Bedienfeld

Tastenfeld zum
manuellen SchlieBen
und Offnen der

Korpuspresse.
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{5 | SERVICE AND MAINTENANCE

<@ TRAINING SERVICE
18 SPARE .PART"

Q O :
()  DIGITAL SERVICES
e d T

=

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH
SPEZIALISIERTEN SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND
DER ZUVERLASSIGKEIT AN, DIE UNS SEIT 70 JAHREN IN
DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.

Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst
und der Wartung. Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen
Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten Sie maBgeschneiderte Losungen fiir
Ihre Anforderungen!

KONTAKT

SCM SERVICE SCM SPAREPARTS

via Emilia 77 - 47921 Rimini - ltaly Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111
scmservice@scmgroup.com spareparts@scmgroup.com
www.scmwood.com www.scmwood.com
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WE'LL GO THE
EXTRA MILE

FOR YOU

&Y
L@?‘@ KUNDENDIENST UND WARTUNG

e Remote-Support per Telefon
e Wartungsvertrag
e Garantieverlangerung

?1 TRAINING

Kurse fir Maschinenbediener
Kurse Software und Programmierung
Schulung fur den Produktionsstart

y 7/
- ’ ERSATZTEILE

Liste empfohlene Ersatzteile

E-Shop

Interaktive Ersatzteilkataloge

Reparatur von elektronischen Bauteilen,
Leimwannen und Elektrospindeln

Q O

DIGITALE SERVICES

o] O

Maestro Connect - loT-Plattform fiir eine
konstante direkte Verbindung mit der Maschine
Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality
Portal My Scm - Er6ffnung von Kundendienst-
Tickets und einheitlicher Zugriff auf die Apps
und Instrumente des Service-Bereichs.




DIE ENTSCHEIDENSTEN HOLZBEA
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfihrer im Bereich
der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

510]0) Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Stérke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group, dem

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien.

¢scm @&Cms

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM,
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL




RBEITUNGSTECHNOLOGIEN |

fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SSTAND IN BEZUG AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

RITECO Qes ¢ steelmec ¢*scmfonderie

SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
TECHNISCHE BAUTEILE

escm is more

woodworking technology
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