Kombinierte Abricht- und




FS 520 - FS 410

DIE NEUE KOMBINIERTE ABRICHT- UND -
DICKENHOBELMASCHINEN FUR DEN R — I -
MODERNEN HANDWERKER | P KURZUNG DER UMRUSTZEITEN

e Einfaches und prazises Dank dieser Eigenschaften ist das
Schnellwechsel vom Abrichten zur Modell FS 520 in Hinblick auf
Dickenbearbeitung in wenigen reduzierte Umristzeiten die ideale
Sekunden. Uber ein eigens dazu Maschine.

entworfenes System werden die
Abrichttische sowie der
Spanerforder automatisch
positioniert.

e Automatische Positionierung des
Dickentisches.

e Hobelwelle mit SCM
Wendemesser.

] FS 410 in EG-Ausfiihrung,
d komplett mit folgenden
Optionen:
- Langlochbohreinrichtung
- Zusatzliche Klappanschlage

FS 520 in EG-Ausfihrung,

komplett mit folgenden

Optionen:

e Schnellwechsel vom Abrichten
zur Dickenbearbeitung

e Zusétzliche Klappanschlage

e automatischer Stern-Dreieck ; IDEAL FﬂR EINE NOCH
Starter. ’ EINFACHERE BEDIENUNG

SOWIE ZUR STEIGERUNG DER
PRODUKTIVITAT MIT
GERINGEN INVESTITIONEN

HOHE OBERFLACHENQUALITAT

Das gleichzeitige Abheben der Eine wirkliche kombinierte
BEI WENIG PLATZBEDARF vollstandig aus geripptem GuBeisen Maschine mit dem Platzbedarf
. . : hergestellten Abrichttische wird einer Solomaschine.
Die groB ausgelegten, vollstandig

durch Stahlausgelichsfedern ganz
besonders erleichtert.

Hohe funktionelle Eigenschaften
sowie ergonomisches Design.

aus Gufeisen hergestellten und
gerippten Abrichttische sowie die
hohe Zuverlassigkeit des
Werkstlickvorschubs im
Abrichtbearbeitung garantieren
eine einwandfreie
Oberflachenqualitat der
Werkstlcke.



Das dem neuesten Stand der
Technik entsprechende
Hobelaggregat sichert optimalen
Vorschub mit niedrigem
Gerduschpegel.

TECHNOLOGIE UND
ZUVERLASSIGKEIT

OPTIMALE
ARBEITSBEDINGUNGEN

Hohe Stabilitat unter allen
Arbeitsbedingungen an der
Dickenhobel dank eines grof
ausgelegten, vollstandig aus Gufeisen
hergestellten Arbeitstisches sowie des
zuverldssigen Hubsystems.

Auf Wunsch kénnen die am Tisch
angebrachten Vorschubwalzen nur
unter jenen Arbeitsbedingungen
eingesetzt werden, bei denen auf
Vorschub und Produktivitat mehr Wert
gelegt wird als auf die
Verarbeitungsqualitét des Werksticks.

PRAZISION UND
SCHNELLIGKEIT

Die Positionierung des
Dickentisches erfolgt automatisch
mit unabhéngigem Antrieb und
Méglichkeit fiir eine Feineinstellung
mittels Taster (auf Wunsch fur die
FS 410).

SCM-DICKENWELLE MIT
WENDEMESSER
Rascher Messerwechsel sowie -
einbau, da das System keine
Befestigungsschrauben vorsieht.
Automatisches Einspannen der
Messer durch die Fliehkraft beim
Einschalten der Maschine.
Hohe Prézision des Messersitzes mit
absoluter Garantie fir eine richtige
Messer Positionierung.
Dank der Monoblock-
Stahlkonstruktion hohe Stabilitat
auch im Falle starker dynamischer
Belastung.




PRAKTISCHE BEDIENUNG

PROBLEMLOSE BEDIENUNG

Abrichtschutzvorrichtung.

Automatische Bremse auf den
Hauptmotor: eine Leuchtanzeige signaliert
wenn die Bremse gel6st ist.

Hobelwelle mit Markierung: STANDARDAUSRUSTUNG

Drehanzahl - zuldssige Mindesthéhe des .
Messers nach dem Schérfen. Um eine : DER MASCHINE:
Verwechslung zu vermeiden, werden
auch die Kehlleisten markiert.

* Mikroschalter fiir die sichere Positionierung
der Abrichttische sowie des
Klappspénerférders

e Vorriistung zur Montage des zusétzlichen
Klappanschlage ; ;

SICHERE o ggg:Ln fiir die Befestigung der Maschine am

WARTUNG

BESONDERS
WINDERSTANDFAHIGE
TISCHLIPPEN

Transformator fiir 110 V Nebenstromkreis,
abschlieBbarer Hauptschalter mit
Tuirabsperrfunktion.

Tischlippen in Abrichttisch nah an der 4
Welle. e Gebrauchs- und Wartungshandbuch sowie

Schilder mit Symbolen und Hinweisen
geméaB EG-Vorschriften.
e[n der Anlage EG-Komfortatszertifikat.

Schallemission nach ISO/DIS 7960 Staubemission nach DIN 33893
Modell Arbeitsplatz LAeq [dB (A)] Bearbeitung [mg/m’]
Werkstiick Einlauf Werkstiick Auslauf 1. Station 2. Station
Dicken-
el .. CLT IO N B hobeln | U N W oL -
90,6 Abricht- 032 018
hobeln
Dicken-
84,1 85,8 hobeln 0,26 0,22
FS520 fo-mmmmmooomom el ] e L | B e
92,0 hobeln 9:60 0.23




TECHNISCHE DATEN FS 520 FS 410

Abrichthobel

Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410
Gesamtldnge der Tische mm 2300 2060
Abmessungen der Abrichtanschlag mm 1100x170 1100x170
Neigung der Abrichtanschlag Grad 45 45
Abrichtdurchmesser (Messeranzahl) mm 120 (4) 100 (3)
Drehzahl-Abrichtwelle UpM 5000 5000
Dickenhobel ;
Tischabmessungen mm 520x900 410x800
max. (min) Arbeitshohe Dickte mm 250 (3) 240 (3)
max. Zerspanung . mm 8 7
Vorschubgeschwindigkeit m/Min ~ 5-8-12-18 6-12

Druckluft mit “Schnelleinstellung” Option

Empfohlener Betriebsdruck ’ bar 6 6
Absaug6ffnungsdurchmesser Abricht-/Dickte mm 120 120
Absaug6ffnungsdurchmesser der Langchbohreinrichtung mm 60 60
Leistung des Hauptmotors kW (PS)  5,5(7.5) 4 (5,5)
Nettogewicht Kg 980 710
Gewicht mit seemafiger Verpackung Kg 1120 800
Abmessungen mit seeméBiger Verpackung mm 2380x1140x1140 2120x980x1120
WICHTIGSTES SONDERZUBEHOR FS 520 FS 410
Schnelleinstellung vom Abrichten zur Dickenbearbeitung verfligbar
Erste Gliedervorschubwalze aus Stahl verfligbar
Automatischer Stern-Dreieck-Starter verflgbar -
Abricht mit SCM Wendemessern verfligbar verflighar
Dickentisch mit 2 Walzen verfligbar verflighar
Langlocheinrichtung (nicht verfugbar mit “Schnelleinstellsystem”) verfligbar verfiigbar
Motorisiertes Abheben des Dickentisches standard verflighar
ABMENSSUNGEN
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Die Firma behélt sich das Recht vor, die Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu &nderen, ohne dabei die vorgestellten, fir die EG-Bescheinigung erforderlichen Sicherheitsaspekte zu beeinflussen.



SCM ist seit Uber 40 Jahren als Hersteller von e
Holzbearbeitungsmaschinen tatig und bildet gleichzeitig den
historischen Kern der gleichnamigen Gruppe.

Diiesie giehiott = miiit 20,00
Beschaftigten, 12 Produktionsstatten
und einem Exportanteil von 70%
zu den weltgroBten Herstellern der °
Branche.

SCM produziert die grofte Palette von
Werkzeugmaschinen fur die
Weiterverarbeitung von Holz.

Die Konstruktion aller Maschinen erfolgt mit

Hilfe von CAD-Systemen und die Produktion mit modernster
Fertigungs-und Steuerungstechnik. In der ganzen Welt
sorgen spezialisierte SCM-Techniker fir einen kompletten
Kundendienst, der auch ein Ferndiagnose-System (ber
Computer und ein engmaschigen Netz von
Ersatzteile AuBenlagern umfaft.

UNIENISO  9001-108

SCM-Kunden kénnen nunmehr auch auf den
kirzlich eingerichteten Service “Zufriedene Kunden” zahlen:
Ein fester Ansprechpartner bei allen Belangen.

SCM kann auch von konzerneigenen
Strukturen Gebrauch machen : CSR -
Consorzio Studi e Ricerche
.. und CSR Training Centre. Das (SR
P - Consorzio Studi e Ricerche verfiigt
Uber modernste Versuchseinrichtungen
und ein Larmforschungslabor mit
nahezu schalltotem Raum zur
" Gerauschpegeluntersuchung.

Dadurch erftllen sémtliche Maschinen auch die strengsten
intenationalen Sicherheits-, Ergonomie- und Umwelt- sowie
Gesundheitsschutzvorschriften. Das CSR Training Centre ist

eine Berufsschule zur Ausbildung von Fachleuten fur
die Holzindustrie aus aller Welt.
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SCM spa

Via Casale, 450

47040 Villa Verucchio (RN) - Italia
Tel. 0541/674111

Fax 0541/677360
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