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RECORD 1

RECORD 1

Lauflénge X-Y-Achse bis zu mm 2135x800
Lauflénge Z-Achse mm 250
Leistung bei UpM 12000 KW/PS  7,5/10
Eilgang m/Min. 45
Automatischer Werkzeugwechsel: 7 Positionen
Steuerung Num 720

RECORD 220

RECORD 220

Lauflénge X-Y-Achse mm 3250x1300
Lauflange Z-Achse mm 300
Leistung bei UpM 12000 KW/PS  7,5(10)
Eilgang m/Min. 45
Automatischer Werkzeugwechsel: 10 Positionen
Steuerung Num 1040

RECORD 220 TVS

RECORD 220 TVS

Lauflange X-Y-Achse mm 3250x1300
Lauflange Z-Achse mm 300
Leistung bei UpM 12000 KW/PS  7,5(10)
Eilgang m/Min. 45
Automatischer Werkzeugwechsel: 10 Positionen
Steuerung Num 1040




ROUTOMAT PCU

ROUTOMAT PCU

Tisch mit 1 oder 2 Arbeitsflachen

Lauflénge X-Y-Achse bis zu mm 3700x1600
Lauflénge Z-Achse mm 300
Leistung bei UpM 12000 Kw (PS)  7,5(10)
Eilgang m/min 45

Automatischer Werkzeugwechsel:

10 Positionen

Anzahl der parallel angeordneten
Aggregate mit Werkzeugwechsel

3

CNC

Num 1040

ROUTRONIC PCU

ROUTRONIC PCU

Tisch mit 1 oder 2 Arbeitsflachen

Laufldnge X-Y-Achse bis zu mm 5300x2600
Lauflénge Z-Achse mm 350
Leistung bei UpM 12000 Kw (PS)  7,5(10)
Eilgang m/Min 30
\ Automatischer Werkzeugwechsel: 10 Positionen
TN : Anzahl der parallel angeordneten
g £ Aggregate mit Werkzeugwechsel 4
(NC Num 1060




ROUTRONIC HPC

ROUTRONIC HPC

Tisch mit 1 oder 2 Arbeitsflachen

Laufldnge X-Y-Achse bis zu mm 5300x2600
Lauflénge Z-Achse mm 500
Leistung bei UpM 12000 KW/PS — 7,5/10
Eilgang m/Min. 30
Automatischer Werkzeugwechsel: 20 Positionen
Entgegengesetzten Aggregaten 2

Steuerung Num 1060

ROUTRONIC TWIN

ROUTRONIC TWIN

Automatische Drehung des Arbeitstisches

Vollkapselung des Arbeitshereiches

Achselaufwege X / Achselaufwege Y

mm_3200/1400

CNC Steuerung

Num 1060

ROUTRONIC

scm




CONCEPT 2000

CONCEPT 2000

Max. Arbeitsbreite mm 3100
Max. Arbeitshohe mm 180
ArbeitstischhGhe mm 940
Abstand zwischen den Werkstiickanschlaggen mm 400

Vorschubmotorleistung KW (PS) 3 (4)

SINTEX

SINTEX

Max Arbeitsbreite (Fertigmass) mm 180
Max. Arbeitshdhe (Fertigmass) mm 105
Min. Werkstlicklange mm 300
Hobelwellendrehzahl UpM 6000




74 \IERSEITENHOBEL- UND PROFILIERAUTOMATEN

COMPACT 23

COMPACT 23

Max. Arbeitsbreite (Fertigmass) mm 230
Max. ArbeitshGhe (Fertigmass) mm 125
Min./Max. Werkzeugdurchmesser

fiir vertikale Profilwerkzeuge mm 100-180
Max. Profiltiefe mit Vertikalwellen

und oberer Horizontalspindel mm 40
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SUPERSET 23

SUPERSET 23

Max. Arbeitsbreite (Fertigmass) mm 230 .’
Max. Arbeitshohe (Fertigmass) mm 120
Max. Flugkreisdurchmesser der Profilspindel ~ mm 200
Axialverstellbereich der Horizontalspindeln mm 50
Axialverstellbereich der Vertikalspindeln mm 45

Max. Profiltiefe mm 50

\SURERSET 23
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74 \IERSEITENHOBEL- UND PROFILIERAUTOMATEN

SUPERSET 23 PLUS

SUPERSET 23 PLUS

Max. Arbeitsbreite (Fertigmass) mm 230

1 Max. Arbeitshdhe (Fertigmass) mm 120
Max. Flugkriesdurchmesser der Profilspindel ~ mm 200

Axialverstellbereich der Horizontalspindeln mm 50

r Axialverstellbereich der Vertikalspindeln mm 45
‘ Max. Profiltiefe mm 50

P 230 SUPER R NEHRR CHVERKZEUGRAKETE

P 230 SUPER FUR MEHRFACHWERKZEUGPAKETE

{ . Max. Arbeitsbreite mm 230
Aufspannlange der Vertikalspindeln mm 270/570
Verstellbereich der Vertikalspindeln mm 180/480
Max. Flugkreisdurchmesser der Vertikalspindeln ~ mm 200/250
Max. Flugkreisdurchmesser der Horizontalspindeln _mm 200

Rechte und linke Fihrung
mit pneum. Horizontalpositionierung EINJAUS STD




TENOMAC

| TENOMAC A
} Schlitzspindel-Aufspannlénge mm 320 P e = ,4‘
| Motorleistung bis zu Kw (PS)  11(15) - i 'm’,'_"ﬁ\ e
Positionierung der programmierbaren ; F R
‘ Aggregate mit elektronischer Achsensteuerung ~ STD

g

ll TENOTECH - SCM

k

TENOTECH

TENOTECH

Aufspannlange Zapf- und Schlitzspindel mm 620

Motorstarke bis

Kw(PS)  11(15)

Positionierung tber

freiprogrammierbare Achsensteuerung STD

CNC Steuerung CONTROL 20 PLUS
MULTIFLEX

Schlitzspindel-Aufspannlange mm 320

Max. Profilspindellénge mm 320

Motorleistung bis zu

KW (PS) 11 (15)

Glasleistentrennsége

STD




METHOD K

METHOD K

Aufnahmeldnge Zapfenspindel mm 620
Max. Aufnahmelénge Profilspindel ~ mm 320
Automatischer Splitterschutz (Jolly/L) STD
Motorleistung bis zu KW (PS) 11 (15)

Positionierung der programierbaren :
Aggregate mit elektronischer Achsensteuerung STD

Steuerung CONTROL 20 PLUS

METHOD

METHOD

Aufnahmeldnge Zapfenspindel mm 620
Max. Aufnahmelange Profilspindel mm 620
Automatischer Splitterschutz (Jolly/L) STD
Motorleistung bis zu KW (PS) 11 (15)

Positionierung der programmierbaren
Aggregate mit elektronischer Achsensteuerung  STD

Fiihrungslineal mit CN-gesteuertem Massanschlag: Zubehor

Steuerung  CONTROL 20 PLUS

WINDOR 50

WINDOR 50

Max. Arbeitstlange: mm 3200
Min. Werkstticklénge (Zapfeninnenseite): ~ mm 200

Max. Werkstiickhohe: mm 100

Geschwindigkeit des Zapfenschneidwagens: m/Min. 0-40
Profiliergeschwindigkeit: m/Min. 3-20

ArbeitstischhGhe: mm 850




SANDYA UNO

| SANDYA UNO
} \ } Arbeitsbreite mm 920
Il Arbeitshohe mm__ 3-160
Schleifbandlange mm 1525
‘ Motorleistung KW (PS) von 4(5,5) bis 18,5(25)

SANDYA 10

SANDYA 10

‘ Arbeitsbreite mm 1100

‘ ‘ Arbeitshohe mm 3-160
Schleitbandldnge mm 2150
Motorleistung KW (PS)  von 9,5(12,5) bis 22(30)

SANDYA 30

SANDYA 30
Arbeitsbreite mm 1100 - 1300
‘ Arbeitshohe mm 3-160

Schleifbandlange mm 2620
Motorleistung KW (PS) von 11(15) bis 26,5(35)
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SANDYA 50

SANDYA 50

Arbeitsbreite mm 1100 - 1300
Arbeitshohe mm 3-120
Schleifbandlange mm 1900
Motorleistung PS von 15 bis 30

SANDYA 90

SANDYA 90

Arbeitsbreite mm 1300

ArbeitshGhe mm 3-160

Lénge der

Langsschleifbander mm 2620

Lange der

Querschleifbander: mm 5500

Motorleistung Kw(PS) von 11(15) bis 26,5(39

sandyagyo)
scm

SANDYA 60/30

SANDYA 60/30 KALIBRIER - UND FEINSCHLEIFFSTRASSE

Arbeitsbreite mm 1100 - 1300
~—  Arbeitshohe mm 3-120
Schleifbandlénge mm 2620

Motorleistung KW (PS) von 11(15) bis 30(40)




DELTA

DELTA - 38D 45D 38P 45P
Nutzbare Arbeitslange mm 3900 4600 3900 4600
Max. Schnittiefe mm 3800 4500 3800 4500

Max. Schnitthohe (mit
Sageblattdurchmesser 400 mm) mm 100 100 100 100

Motorleistung Hauptségeblatt KW (PS) 7,5(10)

ALFA

ALFA

Nutzbare Arbeitslénge mm 4500
Max. Schnittiefe mm 2100
Max. Schnitthohe

(mit Ségeblattdurchmesser 350 mm)  mm 90
Motorleistung Hauptsageblatt KW (PS) 7,5 (10)

. AFassp € SCM
i
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BASIC 1

SCm

BASIC 1

BASIC 1

Arbeitshohe mm 8+40
Zulassige Anleimstéarke _mm 0,4+3
Vorschubgeschwindigkeit m/Min. 8

BASIC 2

BASIC 2

Arbeitshohe mm 10+45
Anleimstérke Rollenkanten mm 0,4+1,2
Anleimstérke: Rollenkanten

(nur "Ausfiihrung E") mm 0,4+3
Max Anleimstarke Streifenkanten mm 8

Min. Arbeitsbreite Rollenkanten mm 60
Min. Arbeitsldnge mm 140

In 4 Ausfiihrungen lieferbar

SELECTA 12

SELECTA 12

5 Plattenhohe mm  10-50
Stérke der Rollenkanten mm 0,43
Max. Starke der Streifenkanten mm 12
Min. Plattenbreite mit Rollenkanten ~ mm  55*-110
Min. Plattenldnge
(Diinne Kante/Massivholz) mm  140/200
Vorschubgeschwindigkeit m/min 12

* Bei mindestens 200 mm langen Platten

SELECTA 20

SELECTA 20

Plattenh6he mm  10-55
Starke der Rollenkanten mm 04-3
Max. Starke der Streifenkanten mm 20

Min. Plattenbreite mit Rollenkanten mm  55*110
Min. Plattenlénge

(Dinne Kante/Massivholz) mm  140/200

Vorschubgeschwindigkeit

m/min 10 und 18

* Bei mindestens 200 mm langen Platten




B 17

B 17

Bohrspindeln N. 17
Abstand Zwischen Zwei Bohrspindeln ~ mm 32
Drehzahl Bohrspindeln UpM 2800
Motorleistung Kw(PS)  2,2(3)

TOP 35

TOP 35

Bohrspindeln 35
Bohrspindelabstand mm 32
Drehzahl Bohrspindeln UpM 2800
Max. Hub Bohrgruppe mm 140

Motorleistung

KW (PS) 4,5 (6)

UNITECH

UNITECH

Plattenldnge mm 3000
Min./max. Plattenbreite mm  70/900
Plattendicke mm  10-60
Standardausristung:

- 3 vertikale unabhangige Spindeln

- 2+ 2 horizontale unabhéngige Spindeln

- 1 auswechselbare Getriebe mit Scheibefrése

- 1 auswechselbare Getriebe mt 9 vertikale Spindeln

TECH 90 SUPER

TECH 90 SUPER

Arbeitstisch mit vertikalen

Fras- und Bohraggregaten mm  2150x800
Arbeitstisch mit allen Aggregaten mm  1840x800
Max. Laufweg X-Achse mm 2150
Max. Laufweg Y-Achse mm 900

Max. Laufweg Z-Achse mm 100
Plattenstarke mm_ 55

<



TECH 100 SUPER

TECH 100 SUPER

Nutzarbeitsbereich zwischen den Anschlagen entlang der X-Achse
- mit Vertikalspindeln mm 2900

- mit Horizontalspindeln auf einer Seite mm__ 2900
Nutzarbeitsbereich entlang der Y-Achse

- mit Vertikalspindeln mm 800
- mit Frasaggregaten mm__ 1000
Max. Plattendicke mm 80
Vektorgeschwindigkeit X-Y Achsen m/min 75
Geschwindigkeit Z-Achse m/min 20
Drehzal Spindeln U/min 3000

M2

M2

Maximale Schnitthohe mm 120
Min. Schnittlénge mm 350
Max. Sdgeblattdurchmesser mm 350
Transportkettenbreite mm 220
Sténderausladung bis erste (1.) Sageblatt mm 600

Drehzal Scheibefrase U/min 6000

M3

M3

Maximale Schnitthdhe mm 120
Min. Schnittldnge mm 350
Max. Ségeblattdurchmesser mm 350
Transportkettenbreite mm 300

Sténderausladung bis 1. Sageblatt mm 220

RY

R9

Ausladung zwischen Werkzeugachse

und Stander mm 915
Spindelhub mm 110
Tischhub mm 200
Schablonenvorschubgeschwindigkeit ~ m/Min  1,5-12




SI 150

A
S1 150 e =
Max. Schnitthohe mm 100
Ségespindel Drehzahl UpM 4000
Vorritzer Drehzahl UpM 8000
Besaumlauflénge _ mm 1550
Motorleistung der Sagespindel bis kW(PS)  4(5.,5)

S1 320

SI 320

Abmessungen fester Tisch mit Erweiterungen  1350x1220
Abmessungen des Ségewagens mm  3050x350
Max. Durchmesser Hauptsageblatt mm 300

Max. Durchmesser Vorritzerségeblatt ~~ mm 100

Max. Schnitththe (90°) mm 95

Max. Schnitthdhe (45°) mm 67
Ségeblattdrehzahl UpM 4000 _
Motorleistung Kw(PS) 4(5,5) Hz 50

HYDRO

HYDRO

Hub des Besdumwagens mit Vorritzer  mm_ 3200/2000

Sigeblattneigung Gad 45 o\‘ \
Max. Schnitthhe 90° (45°) mm 130 (88) =
Drehzah| Hauptsageblatt Ulmin  3000/4000/5000

Drehzahl Vorritzégeblatt U/min 9000

Durchmesser Hauptsageblatt mm 400

Durchmesser Vorritzégeblatt mm 120

Durchmesser Vorritzageblatt (Postforming) mm 200

Schnittbreite mit Parallelfiihrung mm 1270

\orritzmotorstérke Kw(PS) 0,75(1)

Hauptmotorstérke Kw(PS) 5,5(7,5)

SI 3800/SI 3200

SI1 3800 / SI 3200

Besaumwagenlauf mit " mm 380013200 P
Vorritzaggregat L —
Ségeaggregat schwenkbar 45° B

Max. Schnitthohe
(mit Ségeblattdurchm. 400 mm) mm 130

Motorstérke Hauptmotor KW(PS) 5,5(7,5) Hz 50
Motorstarke Vorritzaggregat KW(PS) 0,75(1) Hz 50




T1101

oI

Tischabmessungen mm 1000x750
Tischhdhe mm 920
Frasspindelneigung Grad -5°/+45°
Auspannlénge der Frasspindel mm 150
Spindeldrehzahl U/min - 3000/4500

6000/7000/10000
Maximale Abmessung der unter
dem Tisch absenkbaren Werkzeuge mm 320
Leistung des Hauptmotors Kw (PS)  4(5.5)

T110 A

Tischabmessungen mm 1000x650
Aufspannlénge bis Spindel mm 150
Spindeldrehzahl bis UpM 10000
Hauptmotorleistung Kw (PS) 4(5,5)

T130 N

T130 N

0 Tischabmessungen mm 1200x730
Aufspannlange Frasspindel mm 180
Frasspindeldrehzahl bis UpM 10000
Haupmotorleistung kW (PS)  5,5(7.5)

T150 CLASS

T150 CLASS

Abmessungen des Arbeitstisches ~ mm 1200x730

Spindelschrégstellung Grad  -10° +45°

Max. Spindeltberstand Uber Tisch ~ mm 175

Spindeldrehzahl UPM  3250/6500
5000/10000

Max. Werkzeugdurchmesser mm 250

Hauptmotorleistung 2 Drehzahlem  KW(PS)  6(7.5) - 8(10)
5 Gegenspindeln mit Schnelleinspannung
3-Achsen-Steuerung

Automatische Motorbremse
R R S R S SR R e s




S520

$520

Nutzbare Arbeitsbreite mm 520
Maximale ArbeitshGhe mm 250
Vorschubgeschwindigkeit m/Min  5-8-12-18
Hauptmotorleistung KW (PS) 5,5(7.5)
Drehzahl Messerwelle UpM 4500

5630

$630

Nutzbare Arbeitshreite mm 630
Tischabmessungen mm 300
Maximale Arbeitshohe mm 630x1000
Hauptmotorleistung KW (PS) 5,5 (7.5)
Drehzahl Messerwelle UpM 4500
Vorschubgeschwindigkeit m/Min 6+ 20

F410

F410

Nutzbare Arbeitsbreite mm 410
Gesamtlange der Tische mm 2600
Aufgabetischlédnge mm 1450
Auslauftischlange mm 1150
Spindeldurchmesser (Anzahl der Messer) mm 120 (4)

Hauptmotorleistung

KW (PS) 4 (5,5)




.

F520

F520

Nutzbare Arbeitsbreite mm 520
5 Gesamtlange der Tische mm 2960

Aufgabetischlénge mm 1780

Auslauftischlange mm 1180

Spindeldurchmesser (Anzahl der Messer) mm 120 (4)

Hauptmotorleistung

KW (PS) 4 (5,5)

SI 16 TW

SI16 TW

Besdumweg mit Vorritzer mm 3200

Max. Schnitthdhe mit Sageblatt ‘ )
in 90 Grad-Stellung mm_ 135 @ =
Drehzahl Frasspindel bis zu UpM 10000

Ségemotorstérke und Frésmotorstarke

KW(PS) 4(5,5)

Motorleistung Vorritzer

KW(PS) 0,75(1)

Festtisch Abmessungen

mm

1440x760

SI 12 TW

S112 TW

Besaurmnweg mit Vorritzer mm 1450
Max. Schnitthhe mit Ségeblatt

in 90 Grad-Stellung mm 95
Drehzahl Frésspindel bis zu UpM 10000

Sagemotorstarke und
Frasmotorstarke

KW(PS) 4(5.5)

Festtisch Abmessungen

mm  1360x745




FS520

FS520

Arbeitsbreite mm 520
Gesamtlénge der Abrichttische mm 2300
Schwenkbarer Abrichtanschlag 45°
Abmessungen Abrichtanschlag mm  1100x175
Drehzahl Abrichtwelle UpM 5000
Min. (max.) Arbeitshdhe Dicke mm 3 (250)

Vorschubgeschwindigkeit Dickenbearbeitung

m/Min. 5-8-12-18

Motorleistung

KW (PS) 5,5 (7.5)

FS410

Nutzbare Arbeistbreite mm 410
Gesamtlange der Abrichttische mm 2050
Hauptmotorleistung KW (PS) 4 (5,5)
Motorische Vorschubgeschwindigkeit

der Dickte m/Min.  6/12
Spindeldurchmesser (Anzahl Messer) mm 100 (3)
Dickentisch Abmessungen mm_ 420x800




SCM ist seit Uber 40 Jahren als Herstel-
ler von Holzbearbeitungsmaschinen tatig
und bildet gleichzeitig den historischen Kern
der gleichnamigen Gruppe.

Diese gehort mit 2300 Beschéftigten, 27 angeschlos-
senen Firmen, 16 Produktionsstat-

ten und einem Exportanteil von

70 % seiner Gesamtproduktion

zu den weltgroften Herstellern

der Branche.

SCM produziert die grofite Palette
von Werkzeugmaschinen fur die Wei-
terverarbeitung von Holz.

Die Konstruktion aller Maschinen erfolgt

mit Hilfe von CAD-Systemen und die
Produktion mit modernster Fertigungs-und
Steuerungstechnik. !

In der ganzen Welt sorgen spezialisierte SCM-
Techniker fiir einen kompletten Kundendienst, der
auch ein Ferndiagnose-System Gber Computer und
ein engmaschigen Netz von Ersatzteile
AuBenlagern umfaft.

UNIENISO  9001-108

SCM-Kunden kénnen nunmehr auch auf den
kirzlich eingerichteten Service “Zufriedene
Kunden” zahlen: Ein fester Ansprechpartner bei
allen Belangen.

SCM kann auch von konzerneigenen Strukturen

Gebrauch machen: CSR -

Consorzio Studi e

Ricerche und CSR Training
¢ Centre.

Das CSR - Consorzio Studi e Ricerche
verfligt Uber modernste
Versuchseinrichtungen und ein
Larmforschungslabor  mit
nahezu schalltotem Raum zur
. Gerduschpegeluntersuchung.

Dadurch erfillen samtliche Maschinen auch die
strengsten intenationalen Sicherheits-, Ergonomie-
und Umwelt- sowie Gesundheitsschutzvorschriften.

Das CSR Training Centre ist eine Berufsschule zur
Ausbildung von Fachleuten fur die
Holzindustrie aus aller Welt.



SCM spa

Via Casale, 450 - 47040 Villa Verucchio (RN) - Italia

Tel. 0541/674111 - Fax 0541/677360 -
Via Emilia, 71 - 47037 Rimini - Italia
Tel. 0541/700111 - Fax 0541/700181

A.D. Acanto - Stampa: SAT !
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