High performance panel saw
Hochleistungs-Plattenaufteilsage

...More versatility, More quality

...GrolBere Vielseitigkeit, HOhere Qualitat

Si‘gma Impact range
The flexible and intuitive use makes
the Sigma Impact panel saw essential
for all production needs.

Die Sigma impact Baureihe

Dank lhrer funktionellen und einfachen
Bedienung ist die Sigma Impact
Plattenaufteilsage die Antwort auf alle
Produktionsanforderungen.
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... The best cost-effective performance

...Hervorragendes Preis-/Leistungsverhaltnis
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New Sigma Impact P

Quick and handy panels stack loading,
effective material management and
reasonable price.

Neue Sigma Impact P
Schnelle und leichte Beladung
der Plattenpakete, wirksame
Lagerverwaltung zu einem
interessanten Preis.

Sigma
Impact

het
line

Machine in CE configuration
Maschine in CE Version

High performance panel saw
with platform
Hochleistungs-Plattenaufteilsdge
mit Plattform

.....




Base and THK guides
The solid and compact machine base grants precise
carriage movements and, together with THK guides
for the blades raising, it ensures optimal finishing.

Der Maschinensténder und die THK Prismenfiihrungen
Der solide und kompakte Maschinenstdnder garantiert eine
prazise S&gewagenflhrung und sichert, in Verbindung mit
den THK Prismenflhrungen, optimale Ergebnisse.

Grippers
The grippers ensure perfect panel clamping
and hold-down at any pusher speed.

Spannzangen

Die Spannzangen sorgen fur den perfekten Transport des
Plattenpakets bei jeder beliebigen Verfahrgeschwindigkeit des
Schiebers.

Slotted pressure beam
The strong pressure beam grants perfect panel clamping and
special openings ensure that the “entire” panel may be cut.

Druckbalken mit Aussparungen
Der robuste Druckbalken sorgt flr sicheres Einspannen des

Plattenpakets. Die optimale Ausnutzung der Platten wird durch

spezielle Aussparungen im Druckbalken ermaglicht.

A solution for all product needs
Eine Antwort auf jede Produktionsanforderung

Automatic aligner

The innovative and automatic aligner (standard) sliding on
THK guides ensures precision on cross-way cuts, reducing
cutting times. A twin version is available on request (in front
of and behind the cutting line).

Automatische Winkelandruckeinheit

Die innovative Winkelandruckeinheit (Standard) auf THK-
Prismenfuhrungen gewéhrleistet prazise Querschnitte und
reduziert die Bearbeitungszeiten. Lieferbar auf Wunsch auch
in einer Doppelversion (vor und hinter der Schnittlinie).
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Drive by chain

The reduction motor and chain transmission mounted

on the saw carriage ensure a top quality cut and precision
saw positioning.

Kettenantrieb

Der am Sagewagen montierte Getriebemotor mit
Kettenantrieb gewéhrleistet hohe Schnittqualitét und eine
genaue Positionierung des Sageaggregats.

Drive by rack

The drive by rack ensures finishing quality and long-
life performance, which are typical features of industrial
machines.

Zahnstangenantrieb

Das Zahnstangenantriebsystem bietet die typischen
Merkmale von Industriemaschinen: Qualitat und
Langlebigkeit.




/ Specific equipment for platform
at Spezifische Ausstattung flur Maschinen mit Hubtisch

Blades locking

The blades locking system through pneumatic device is the
best solution to reduce the idle machine times during tool
change.

Séageblattwechselsystem

Das pneumatische Sageblattspannsystem ist die optimale |
Losung, um die Stillstandzeiten der Maschine beim
Werkzeugwechsel zu reduzieren.

Angular cutting fence

The application of a removable
tilting fence enables to easy
realize precision angular
cuttings.

Gehrungsanschlag

Das Auflegen von einem
beweglichen, schwenkbaren
Anschlag ermdéglicht einfache
und prézise Gehrungsschnitte

Lifting platform Hubtisch
; The solid structure together with the steel supports and Robuste Struktur aus einer stabilen Stahlkonstruktion mit |
tubulars is equipped with motorised lifting by split nut motorischem Hub Uber Trapezgewindespindeln.
screws. The panels stack, once placed on the platform, is Der Hubtisch wird mit Plattenmaterial beschickt und
lifted allowing to the pusher-to put into machining position anschliessend werden nur die jeweils bendtigten Platten
only the desired panels. vom Positionierschieber in den Schnittbereich beférdert.
Adjustable blade height (option) Hoéhenverstellbares Sageblatt (Zubehor)
A top guality cut is guaranteed with any panel thickness Hervarragende Schnittqualital durch Positionierung des iMiachining speed
thanks to a system which automatically Sageblatis je nach Dicke der aufzuteilenden Plattenpakete. | The Sigma Impact can be equipped with “brushless” motors

for sawcarriage movement. These, together with the drive
by rack and pinion, grant top cutting quality and rapid
working times.

adjusts blade height to match panel thickness.

Arbeitsgeschwindigkeit

Die Sigma Impact P kann mit einem S&gewagenantrieb
Uber burstenlose Motoren ausgestattet werden, die

in Verbindung mit dem Zahnstangenantriebssystem

fir eine ausgezeichnete Schnittqualitat bei kurzen
Bearbeitungszeiten sorgt.

Production and flexibility Produktion und Flexibilitat
Postforming unit, grooving, NC-controlled electronic scoring  Postforming-Bearbeitung, Nutvoriichlung und elektronische
unit adjustment — just some of the options which give the Einstellung des Vorritzers Uber CNC-Steuerung sind nur einige:

Sigma Impact range the flexibility needed to build high- der Zubehore, die fiir kundenspezifische Anforderungen
productivity, customised configurations. verfligbar sind und fiir eine hohe-Produktivitat und Flexibilitat
der Sigma Impact Baureihe sorgen.




Machine controls system for any working requirement

Die Maschinen sind flr alle Produktionsanforderungen ausgelegt

Intuitive and easy to use Software for whole Sigma range
Einfache und intuitive Software fur alle Sigma

Master 124 S

(Standard on all Impact K/C machines)

It is the standard control system for all Sigma Impact K/C;
Master 124 S is easy-to-learn and easy-to-use and ensures
iessenha! functions.

(Standard auf allen Impact K/C)
3@ Standardsteusrung flir alle Sigma Impact K/C; Master

'?4 S bietet alle wesentlichen Funktionen mit einfacher und
rekter Bedienung.
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Manager 100 Manager 100 Plus

(Standard on Impact P)

(Option for Sigma Impact K/C)

A control system dedicated to the Brushless motor which
combines high performance and positioning precision at
reasonable prices.

(Option for Sigma Impact K/C)

The software interface working on PC/PLC control system
has been properly designed to meet all production needs
and it is quick and easy o use.

(Zubehor fur Sigma Impact K/C)

Das Scftware-Inlerface, basierend auf dem PC/SPS
Kontroll-System, wurde sorgfaltig entwickell, um allen
Anforderungen der Produktion zu entsprechen und isl
einfach und schnell zu bedienen.

(Standard fir Impact P)

(Zubehor fir Sigma Impact K/C)

Diese Steuerung ist fir die Maschinen mit blrstenlose
Motoren ausgelegt; sie verbindet Hochstleistungen und
Positionierungsprazision mit einem glnstigem Preis.
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Automatic cycle programming
Programmierung automatischer Zyklen

Manual cutting method
Manueller Bearbeitungsmodus
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Report and diagnostic
Report und Diagnose
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It is possible to check from PC the general conditions of

the machine and monitor maintenance schedules and daily
production reports on the controller display al any time.

The on-line guide displays diagnostic messages for machine
alarms and provides advice in text and graphics to enable
rapid trouble- shooting.

Die wichtigster Parameter der Maschine kénnen jederzeit
vom PC aus kontrolliert werden, die Wartuhgspléane
Uberwacht sowie tagliche Produktionsreports

eingesehen werden. Zusatzlich zelgt die Online-Hilfe alle
Maschinenalarme an und ermdglicht mit Fotos und Texle
eine schnelle Abhilfe.

A software for any working requirement
Die Software flr alle Anforderungen

Programmed maintenance
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A personalized schedule will show the dates for the required
maintenance operations to grant an appropriate functioning
of Sigma machines. A dedicated window will highlight when
the blades replacement is necessary, taking into account the
number of panels that have been cut.

Eine Tabelle erméglicht die Programmierung verschiedener
Fristen fir notwendige Wartungsarbeiten und garantiert so
eine korrekte Funktion der Sigma. Ein besonderes Fenster
zeigt die Falligkeit eines Sageblatiwechsels in Abhéangigkeit
der geschnittenen Meter an.
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Graphic Editor for Wincut
Grafik — Editor fir Wincut
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3D Simulator
3D Simulator
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Optional software which integrates the machine program:
it eases the programming operations even for non-expert
users thanks to graphic functions.

Die optionale Software wird in die Maschinensteuerung
integriert; vereinfacht die Programmierung flr weniger
erfahrene Bediener durch grafische Funktionen.

Optional software which integrates the machine program:
it allows cutting programs simulations either as preview,
or during the effective cutting process. It provides in real
time information about the material stack machined by
the panel saw.

Die optionale Software wird in die Maschinensteuerung
integriert: ermdglicht die Simulation von Schnittplanen vorab
oder auch wéhrend der Bearbeitung. Liefert in Echtzeit
Informationen Uber entstandene Materialstapel.




New Panels Editor for Wincut
Neuer Platteneditor fur Wincut
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Optional software which integrates the machine program:
it allows the realization of personalized cutting schemes
in few passages. It is not necessary to program a list
with the cuttings execution but it is sufficient to insert
graphically the shapes contained in a database which

is completely personalized. An immediate and easy-to-
use software.

Die optionale Software wird in die Maschinensteuerung
integriert: ermoglicht in wenigen Schritten das Erstellen
von individuellen Schnittplanen. Das Erstellen einer Liste
it Ausflhrungsschritten ist nicht netwendig, es gentgt
das Einsetzen verschiedener geometrischer Formen aus
einer vollstandig individualisierbaren Datenbank. Einfach
und direkt zu verwenden.

Panel dimensions insertion

Einsetzen verschiedener Formen in die Platte

A software to any working requirement
Eine Software flr alle Anforderungen

Cutty
et GuIisTan =l The easy-to-use and immediate Cutty optimiser software
WREETERIE Thidees fa5m Ol has been designed lo guide the operator threugh the
T — — preparation and execution of cutling plans. The software
W e wah et e e Taltes ux || ISinstalled on the machine Manager controller and wil
1 Z00DO0 1750000 23000 5 7 ToLNat s | generate optimized cutting plans starting from a list of
2 Tot. Ured 834 % panels to be processed. The Cutty Plus version of the
ple— 2 Tetest 8% program has pre-cutting management functions which
Rt : J! qu T e —— reduce off-cuts to the minimum.The Cutty Office version
el (IS S B R B L with its functions “save/copy/cut/paste” allows the
2 B0 4200 @ ¥ 00 realization of optimized program directly in the office.
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: - Die Optimierungssoftware fUhrt den Bediener auf einfache
und direkie Weise durch das Erarbeiten und Ausfihren
‘ von Schnittplanen. Er wird an Bord der Maschine auf dem
S o Manager installiert und erstellt auf Basis einer Liste den
o | optimierten Schnittplan der herzustellenden Teile. Umn den

Optimization reports
Optimierungsreport

Verschnitl auf ein Minimum zu reduzieren, kann die Software
mit einer speziellen Kopfschnittsteuerung ausgestattet
werder (nur Cutty Plus), Die Version Cutty Office mit den
Funklionen “Spelchern/Kopieren/Ausschneiden/Einfligen”
ermdglicht das Erstellen von optimierten Schnittplanen

im Biro.

| = EEE - e |
. N N N -0
e ——— e — | #.;"‘;i.T. “ |§}§1]I;‘lji |7|‘
e 1050 W A Dy Ill|l|m m
I 2050,000 : .!IE_, ﬁl |m'_J
Behm [ o om0
4l M0 1
bl 200000 1
ja 1500008 1
et T
I 3] :lIu'.EI:I 1
Firet i [ 6o
0K )(rn-:| I~ Lt bimeg | i
e r——m = |E R e |
e | |.‘uou1m,:u:

el Vi SNAMTME | A e - ARE

Lk ke JEFRIFIR

Total control of trim cuts
Alle Kopf- und Besdumschnitte moglich
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Ottimo Perfect Cut
Ottimo Perfect Cut
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Optimized schemes visualization
Anzeige der optimierten Schnittplane

This powerful software package for optimizing cutting plans has

been designed 1o make work easier and more productive.
The software can be installed on any office PC using the
Windows® operating system (98/NT/2000/XP) and makes

it possible to transfer cutting programs directly to the panel
saw controller, The TOP version of the program controls
simultaneous optimizations of different materials (multi-orders)
and the relative costs in function of the materials used.

Leistungsfahiges Softwarepaket flr die Schnittplan-
Optimierung zur Vereinfachung der Arbeit und Steigerung
der Produktionseffizienz. Kann auf jedem Office-PC mit
Window® (88/NT/2000/XP) installiert werden und ermdglicht
die Erstellung von Etiketten und die direkte Ubermittiung von
Arbeitsprogrammen an die Maschinensteuerung.

Die TOP Version des Programmes kann gleichzeilig verschiedene

Materiallen mit den jeweiligen Materialverbrauchskosten
verwalten (Multikommissionen).

A software for any working requirement
Eine Software flr alle Anforderungen
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Manual modification of cutting schemes
Manuelles Modifizieren der Schnittplane

Easy Cut
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Program which allows the data export of a worksheet
(Excel®) to the Ottimo Perfect Cut optimisation software:
it makes possible the automatic import of the production
list and the label printing with detailed descriptive fields.

Programm zum exportieren von Excel® Dateien an die
Optimierungssoftware Ottimo Perfect Cut: ermoglicht
den automatischen lmport von Produktionslisten

und das Erstellen von Etiketten mit sehr detaillietten
Beschrelbungen.

Program which allows the data export of a worksheet
(Excel®) to the Ottimo Perfect Cut Top optimisation
software: in addition to the Easy Cut functions, it manages
the estimates of used materials, working costs and machine
times for panel sizing, edge banding and boring.

Programtnm zum exportieren von Excel® Dateien an die
Optimierungssoftware Ottimo Perfect Cut Top: im Vergleich
zur Easy Cut verwaltet es auch die Kostenvoranschiage
der Verbrauchten Stoffe, der Bearbeitungskosten und der
Maschinenbearbeitungszeit fir Platteaufteil-, Kantenanleim-
und Bohrzyklus.
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Sigma Impact K/C A

Overall dimensions - Abimessiingen
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3200x 2100 5700 3250 3200 x 1850 5700
8200 x 3200 5700 4350 3200 x 2200 5700
B350 4350) 3800 x 1850 B350
3800 x 3800 6350 4900 SB00 X 2200 6350
4500 8200 7100 4350 4500 x 2200 7100
4500 % 4800 7100 5450
Technical features for K/ C version - Technisciie Merkimale fiir K / C Versionen 85 K 105 C
Cutting dimensions Schnittsbmessungen mm 3200x2100 3200x2100
(option} (Option) mm 3200x3200 3200x3200
Cutting dimensions finittabrmessungen mm 3800x3200 3800x3200
(option) on) mm 3800x3800 3800x3800
Cutting dimensions Schinittabmessungen mm 4500x3200 4500x3200
(option) {Option) mm 4500x4300 4500x4300
Main blade projection Schnitthdhe mm 85 105
Saw carriage speed Séagewagengeschwindigkeit m/min 6-30 6-30
{option) {Option) m/min 6-60 6-60
(option) (Option) m/min 0-135 0-135
Pusher variable speed Variable Schiebergeschwindigkeit m/min 27 38
{option) (Option) m/min 54 54
{option) {Option) m/min 0-70 0-70
Main blade motor Motor des Hauptsigeblatts 50 Hz KW {opt) 5,5 (7,5-11) 7,5(11)
Scorer blade motor Motor des Vorritzers 50 Hz KW 1,5 15
Main blade speed rotation 50 Hz Hauptsdgeblattdrehzahl 50 Hz r.p.m. - U/min 3900 3900
Scoring blade speed rotation 50 Hz Vorritzerdrehzahi 50 Hz r.p.m. - U/min 6300 6300
Main blade diameter H furchmesser mm 350 380
Scorer blade diameter is] lurchimesser mm 160 160
No. of grippers Anzahl Spannrangen: std 5 6
for model 32/38/45 Flr 32/38/45 Version {opt) @yoy) @Yoy
Extractor outlets: Durchmesser der Absaugstutzen: mm 2x120 2x120
mm 1x150 1x150
Variations for Impact P version - Unterschiede bei impact P Version 105 P
Max. dimensions of panels on platform Max. Plattenabmessungen auf dem Hubtisch mm 3200x1850
(option) ' (Option) mm 3200x2200
Max. dimensions of panels on platform Max. Platiznabmessungen auf dem Hubtisch mm 3800x1850
(option) (Option} mm 3800x2200
Max. dimensions of panels on platform Max. Plattenabmessungen auf dem Hubtisch mm 4500x2200
Main blade projection SégeblattUberstand mm 105
Max. height of panels on platform without rollers Max. Stapelhdhe auf dem Hubtisch {ohne Faollan) mm 600
Max. platform capacity Max. Gewichtsdurchfluss der Plattform Kg. 4000
Saw carriage speed Geachwindigkeit Sageblattwagen m/min 0-80
{option) {Option) m/min 0-135
Pusher variable speed Variahie Schiebergeschwindigkeit m/min 0-50
(option) (Option) m/min 0-70
Main blade motor Hauptségeblattmotor KW 7,5 (11)
Scorer blade motor Vorritzermotor KW 1,5
Main blade diameter Hauptségeblattdurchmesser mm 380
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In this catalogue, machines are shown with options. The firm reserves the right to modify technical specifications without prior notice.
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In diesem Katalog sind die faschinen mit Sande

ohor dargestsll. Der Hersteller behdit sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankindigung zu andern.






