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stefani sz

Stiickzahl 1 Kantenanleimen in der Zelle

DIVERSIFIZIERTE FERTIGUNG VON KLEINEN UND MITTLEREN SERIEN.
Die stefani sz ist die ideale Losung, die Produktivitit einer flexiblen Fertigung stidndig zu verbessern.
Von der Korpusherstellung bis zu den fertigen Mébel, einfach, schnell und immer profitabel

MAXIMALE PRAZISION 1

Das Werkstiick wird auf der Anschlagseite positioniert, mit unverformbaren Kugellagern und NC gesteuerten
Linearfihrungen.



MAXIMALE PRAZISION 2 MAXIMALE PRAZISION 3 EINFACHE EINSTELLUNG
Das Werksttick wird sicher Das Werksttick wird oben und unter gespannt, VON FORTSCHRITTLICHER
gefiihrt, bis es die erste und am vorderen Anschlag positioniert. TECHNOLOGIE

Bearbeitungsstation erreicht hat.

ARBEITSSCHRITTE

Langseinfiihrung

==
e

Quereinfiihrung

Dritter Durchlauf

Ausrichten und Fithren des Werkstiicks
durch stabile Spannzangen, Start des
Fertigungszyklus und Beleimen der ersten
kurzen Kante.

Automatische Programmierung
tiber Barcode

Erster Durchlauf
Ausrichten des Werkstiicks, Vorbereiten
und Beleimen der ersten langen Kante

Zweiter Durchlauf

Ausrichten des Werkstiicks durch die
NC gesteuerte Fiihrung, Vorbereiten und
Beleimen der zweiten langen Kante.

Vierter Durchlauf

Werkstiickausrichtung  durch die NC
gesteuerte Fihrung mit Spannzangen,
Start des Fertigungszyklus und Beleimen
der zweiten kurzen Kante




stefani az

Stiickzahl 1 Kantenanleimen in der Zelle

MASSARBEIT FUR DIE MASSE

Die Stefani az verbindet individuelle Mafarbeit mit industriellem Fertigungsvolumen und optimaler
Produktvielfalt bei konstanter Weiterentwicklung der Leistungsfahigkeit.

Externe Fiigeeinrichtung
fiir genaues Formatieren

KONTINUIERLICHE DATENVERFOLGUNG PRAZISION GARANTIERT
Produktionstiberwachung mit Zugriff Maximale Stabilitat durch das Spannen der Werkstiicke auf der
auf alle Prozefidaten gesamten Oberfliche



ARBEITSSCHRITTE

Langseinfiihrung

Quereinfiihrung

- ' I
Dritter Durchlauf
Werksttickausrichtung im Arbeitsbereich
durch die NC gesteuerte Fithrung mit

Spannzangen, Start des Fertigungszyklus
und Beleimen der ersten kurzen Kante

Erster Durchlauf

Werksttickausrichtung im Arbeitsbereich,
exaktes Formatieren beider Lingsseiten
und Beleimen der ersten langen Kante.

Zweiter Duchlauf
Werkstiickausrichtung im Arbeitsbereich
und Beleimen der zweiten langen Kante

Vierter Durchlauf

Werkstilickausrichtung im Arbeitsbereich
durch die NC gesteuerte Fithrung mit
Spannzangen, Start des Fertigungszyklus
und Beleimen der zweiten kurzen Kante







Ko ki
T i iji. —
- L TR

¥ 3 e b
oL ey W =in

s 4 L e

g i e g
A,

j.ﬂ
v f’i q

1:]_

ALK
g
=E5=m7 3

=

1/l
I"IIIE :

T




Flexible Produktion

layout

STUCKZAHL 1

STEFANI SZ
Bis zu 600 Werkstiicke / Schicht

B

STEFANI AZ
Bis zu 800 Werkstlicke / Schicht

STEFANI AZ+
Bis zu 1000 Werkstticke / Schicht
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STUCKZAHL 1 - HOCHLEISTUNGSFERTIGUNG

Bis zu 1300 Werkstiicke / Schicht
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* Alle Daten sind abhéngig von der Ladekapazitat den
Werkstiickabmessungen der Maschinenausfiihrung







TECHNISCHE DATEN
STEFANI STEFANI STEFANI STEFANI LEAN
SZ 1.v4 AZ+ FZ CELL

Maschinenabmessung mit Langsbestiickung 252;;1,)\_(1:?2{)0 250x130 / 250%130 / 250%130 / 150%320 /
(Ix b mm) (min/max) (*3200 opt) 3000 X 1200 3000 X 1200 3200 X 1200 2700 X 1300
. . 120X250
Maschinenabmessung mit /1200 x 2500% 130X250 /1200 130X250 /1200 130X250 /1200 130X250 /1200
Querbestiickung (I x b mm) (min/max) (+3200 opt) X 3000 X 3000 X 3000 X 3200
Platzbedarf 85 250 300 380 280
Anzahl der Bediener 1 1 1 2 o
Bearbeitung mit Formatiereinrichtung ja ja ja ja ja
Qualititskontrolle ja ja ja ja ja
Side Finder mit Anzeige der anzuleimenden i i 'a - o
Werksttickseite ) ) ) J J
Uberpriifung der Fertigungseffizienz ja ja ja ja ja
Flexible Fertigung mit Uberwachung der o i i i o
einzelnen Fertigungsschritte J ) ) J J
Stiandige Optimierung des Werkstiickabstands ja ja ja ja ja
ja ja ja ja ja

Flexible Steuerung der Kantenanleimtechnologie

Die technische Daten kénnen je nach Maschinenausstattung
variieren. In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubeh6r
dargestellt. Der Hersteller behélt sich das Recht vor, alle Daten

&NV'Gj und Ma‘e ohne Vorankuindigung zu dndern; solche Anderungen
beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.
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Flexible Produktion

software

MAESTRO

PRO EDGE

Eavy edgebanding in full contral

MAESTRO PRO-EDGE
ein kluger Bediener der schnell produziert.
Maestro Pro Edge fiir fehlerfreies Maschinenmanagement
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Sofortige, leistungsfihige und personalisierte
Bedieneroberfliche

17 Zoll Bildschirm. Bedienergefiihrtes
Programmieren mit grafischer Darstellung.
USB und Ethernetanschlisse.

Wartungsprogramme
Standige Uberpriifung aller Maschinen- und
Aggregatsfunktionen

Komtrollierte Produktivitit.

Im Fall vom Maschinenalarmzustand meldet
der PC die Alarmdetails und dadurch bringt der
Kunde zur Losung der Stérung. Das Know-How
des Bedieners bei der Losung von Ausfallzeiten
kann gespeichert und fuir zukiinftige Ereignisse
wieder zur Verfugung gestellt werden.

Berichterstattung

Bearbeitungsprogramme, bearbeitete
Werkstticke, benutzte Kante mit taglicher,
monatlicher und jahrlicher Definition. Die
Bearbeitungsberichte erméglichen die statistische
Uberwachung vom Produktionsablauf mit
Grafiken oder mit einfachen Excelfolien.



UBERWACHUNGSPROGRAMM MESTRO WATCH 3
Die Sammlung aller Steuerinformationen in Echtzeit und die Steuerung von Produktionslinien ist mit dem neuen

und starken Supervisor MAESTRO WATCH der SCM ganz leicht. Er ist perfekt, um den gesamten Prozess von einem
einzigen Platz aus bequem zu tiberwachen und zu verwalten.

ERP

BETRIEBLICHES ERP NETWORK

Sofortiger Start der Programme auf allen Maschinen der Linie, vorherige Durchfuihrbarkeitspriifung des Bearbeitungsprogramms
Liniensteuerung nach “Bereichen”, um fiir jedes Programm die héchstmdgliche Produktivitit zu garantieren.

MASCHINEN

=

« Schnelle und folgerichtige Bestiickung der
Anlage mit Hilfe der Side Finder Technologie,
die dem Bediener die Anschlagseite des
Werkstticks anzeigt.

« Vorschau auf Bearbeitungszeiten

« Fertigungstatus der einzelnen Werkstuicke
standig verfligbar.
« Fertigungseffizienz jederzeit abrufbar.

MAESTRO WATCH wird von der SCM im
Hinblick auf die jeweilige zu tiberwachende
Fertigungslinie personalisiert und optimiert.

,_1,-"""' Steuerung der Linie
von einem einzigen s -
Arbeisplatz s, R —






DIE ENTSGHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTEGHNOLOGIEN |
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfhrer im
Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 m? Produktionsfléche
17.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil -
20 Tochtergesellschaften S—
350 Vertretungen und Vertriebspartner ~'-~-_,,._:'.
500 servicetechniker g = -
510]0) Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fUhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

Via del Lavoro, 1/3 - 36016 Thiene (VI) - Italy
tel. +39 0445 359511 - fax +39 0445 359599
stefani@scmgroup.com

www.scmwood.com
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