SEKTOR 4 series

Sezionatrici a controllo numerico
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SEKTOR 4 series

La sezionatura facile
La seccionadora facil
MpocTon packpon

La nuova serie SEKTOR 4 & progettata e prodotta da SELCO, il marchio di Biesse Wood Division specializzato nella sezionatura del pannello dal
1989. In questa serie di sezionatrici a controllo numerico pensate per la piccola/media industria, sono presenti soluzioni tecnologiche tali da
renderla adatta anche a reparti speciali di grandi aziende o a celle produttive dedicate ai fuori misura, grazie alla semplicita di utilizzo, la
velocita e la precisione degli assi controllati ed alla robusta meccanica.

La serie € composta da due modelli, Sektor 450 e 470, che si differenziano tra loro per I'altezza del pacco lavorabile. Entrambi i modelli sono
configurabili nei loro aspetti hardware e software per adattarsi a tutte le esigenze.

La nueva serie SEKTOR 4 esta disefiada y producida por SELCO, marca parte de Biesse Wood Division especializada en el corte de paneles desde 1989.
En esta serie de seccionadoras a control numerico fabricadas para la pequefia y mediana empresa, comprenden soluciones tecnoldgicas que se adaptan
también a departamentos especiales de grandes empresas o0 a celdas productivas dedicas para fuera de medidas, gracias a la facilidad de uso, la
velocidad y la precision de los ejes controlados y a la fuerte mecénica.

La serie esta compuesta por dos modelos, Sektor 450 y 470, que se diferencian entre ellos por la altura del paquete a trabajar.

Ambos modelos se pueden configurar sea hardware que software para adaptarse a cualquier tipo de exigencia.

Hosbiih SEKTOR 4 cepuu 6bin cnpoekTupoBaH v npounsseneH SELCO, nogpasnenenvem Biesse Wood Division crnieumanuampyroLlerocsa Ha packpoe
narenu ¢ 1989 roga. B aTon cepum packporHbix cTaHkoB ¢ YIMY paccumTaHHbIX Ha Masble/cpegHve NPeanpuATUA, NPpeacTaBeHbl TEXHONOrMYeckKme
peweHnA no3sonALme ncnonb3oBaTtb ,D,aHHbII7I CTaHOK Ha oTAeNbHbIX yHacTKax KPynHbIX npe,qnpvmmﬁ nnn B Npon3BOACTBEHHbIX AvYenkax
HecTaHAapTHbIX NaHenewn, bnarogapa NPOCTOTE UCMONb30BaHUA , CKOPOCTU, TOYHOCTU KOHTPOMMPYEMBIX OCEN U HAAEXHOW MEXaHUKE.

Cepuna cocTouT 13 aByx mopaenein Sektor 450 n 470, koTopble OTAMYaOTCA MeXay coboi no BbicoTe o6pabaTbiBaEMON NayuKy.

SEKTOR 450



Active

La filosofia Active ¢ il risultato di una ricerca
tecnologica di analisi e perfezionamento del
prodotto. Attraverso uno studio dettagliato di
ogni singolo movimento si & raggiunto
I'obiettivo di ottimizzare e potenziare le
prestazioni delle sezionatrici Selco.

Active

La filosofia Active es el resultado de una
busqueda tecnoldgica de analisis y
perfeccionamiento del producto. A través de un
estudio detallado individual de cada movimiento
se ha alcanzado el objetivo de optimizar y
potenciar las prestaciones de las seccionadoras
Selco.

Active

DunocodrA Active 0 — pesyrsTar TEXHQTIOMECKVX
VBbICKAHAA W MOMUTUKA MOCTOAHHOM YyHLLEHIA
MpomyKLym. [y MOMOLLI BHMETENTEHOM V3yHeHVA
KabKaOm OT/EM-HOM AB/KEHVA OCTUTHYTA LT
OMTVIM3/IPOBETH U MAKOVIMITTEHO YTTyHLLIATB KaHeCTBa
PaCKPOMHBIX LIEHTPOB Selco.

SEKTOR 470
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SEKTOR 4 series

Asse di taglio
Eje de corte
Ocb pacnuna

Il basamento della macchina & costituito da una solida struttura
monolitica in acciaio normalizzato e stabilizzato, sostenuta da robusti
supporti che ne garantiscono la perfetta stabilita. Le guide di
scorrimento del carro portalame sono posizionate sulla stessa trave,
assicurando quindi il perfetto parallelismo e rettilineita delle
medesime.

La bancada de la maquina esta constituida por una sdlida estructura
monolitica de acero, normalizada y estabilizada, sostenida por robustos
soportes que nos garantizan la perfecta estabilidad. Las guias de
desplazamiento del carro portasierras estan posicionadas sobre la misma
guia, asegurando el perfecto paralelismo y rectitud de las mismas.

CraHuHa npeacTasnAeT cO60N MaCCUBHYIO MOHOMUTHYIO CTaNbHYIO
CTPYKTYpPY, HOPMaNN30BaHHYIO 1 CTABUIIM3NPOBAHHY!HO,
noaAep>XXMBaemMyto MacCcvBHbIMK CynnopTamu, obecneunsarowmmm
BbICOKYIO CTabunbHOCTb. HanpaBnaowme kapeTku nun
NO3NLIMOHWPYIOTCA Ha OAHOW 1 TOW e 6arnke, YTO rapaHTMpyeT Ux
TOYHYIO MapannesnbHoOCTb U NIMHENHOCTb.

La conformazione del basamento ed il posizionamento delle guide e
delle rotelle di scorrimento assicurano un’ottimale bilanciamento del
carro portautensili. La totale assenza di vibrazioni della lama &
garantita dalla guida superiore posizionata immediatamente a lato
del mandrino portalame.

La composicion de la bancada y el posicionamiento de las guias y de las
ruedas de deslizamiento aseguran un optimo equilibrio del carro porta
herramientas. La total ausencia de vibraciones de la sierra es garantizada
por la guia superior posicionada inmediatamente al lado del mandril porta
slerras.

dopma CTaHWHbI 1 PacMonoXeHne HanpaBnAIOLWMX N PONNKOB KavyeHusa
obecneyrBaloT oNTUMarnbHy0 6anaHCMpPOBKY KapeTku nun. MonHoe
oTCyTCTBME BUOpaLmMi Nunbl obecneveHa BepXHEN HanpasnAioLLen,
pPacrnonoXXeHHON 04eHb 6NIN3KO CO CTOPOHbI WNUHAENA,
yOep>KMBatoLLero nuy.

La sporgenza della lama principale & regolata automaticamente da controllo numerico in funzione dello spessore del pacco da sezionare,
ottenendo quindi la migliore qualita di taglio in ogni condizione di lavoro. Sulla Sektor 450 K1 la sporgenza lama automatica € su due livelli.

El saliente de la sierra principal y la abertura del prensor son reguladas automaticamente por control numérico en funcion del espesor del paquete para
seccionar, consiguiendo por lo tanto la mejor calidad de canto en cada tipo de trabajo. En la sektor 450 K la saliente de la sierra automatica es de dos

niveles

BbIxoa, OCHOBHOWM MUMbl U packpbiThe NPUXMMa PerynnpyoTcA asTomatnyeckm ¢ Ury B 3aBUCMMOCTM OT TOMNLWMHBI packpavBaeMon nNayvku, Y4To
rnomMoraeT nony4arb flyyliee Ka4ecTBo pacnuna B Nobbix paboymx ycnosmAx. Ha Sektor 450 K1 aBTomMaTnyecKkunin ABYXYpPOBHEBBIN BbIXOZ, NMMbI



Carro lame
Carro portasierras
Kapetka nun

Sistema “Quick change” per lo sbloccaggio rapido delle lame senza
utensili (brevettato).

Sistema “Quick change” para el desbloqueo rapido de las sierras sin
herramientas (patentado).

Cuctema “Quick change” ana 6bicTpon hukcauum nun 6e3
NPUMEHEHNA MHCTPYMEHTA (3anaTeHTOBaHO).

Il moto estremamente lineare del carro portautensili & ottenuto
tramite una movimentazione a pignone e cremagliera elicoidale ed &
azionato da un servomotore brushless.

El movimiento extremadamente lineal del carro porta herramientas se
consigue mediante pifion y cremallera helicoidal de precision y un motor
brushless montado sobre el mismo carro.

BbICOKOTOYHAA NMHEHOCTb NepeMeLLeHNA 06ycnaBIMBaeTCA PeeyHo-
LecTepéHyaTon nepeaayen co cnnpanbHbIMW NPeLecCUoHHbIMU
3y6bAMM 1 6ECKONNEKTOPHBIM ABUraTeNEeM, yCTaHOBMIEHHbIM
HenocpeacTBEHHO Ha CaMoii KapeTke.

| movimenti indipendenti di salita e discesa della lama principale e
della lama incisore sono ottenuti tramite pattini a ricircolo di sfere
che scorrono su barre tonde cementate e rettificate. Tale sistema
garantisce precisione e rigidita per ottenere una qualita di taglio
ottimale.

El movimiento indipendiente de subida y bajada de la sierra principal y de
la sierra incisora es obtenido mediante patin a recirculacion de esferas
desplazadas sobre barras de acero cementado y rectificado. Este sistema
garantiza una precision y rigidez del movimiento obteniendo una perfecta
calidad de corte. .

HeszaBucumble AOBUXeHMA NOAHATUA N ONYyCKaHUA OCHOBHOW 1
NOAPE3HON MU OCYLLECTBATCA NP NOMOLUM H6alMakoB C
6EeCKOHEYHOW LLIapMKOBOW OMOPOW, NepeMeLLatoLLMXCA MO KPYIIbIM
6ankam, npoLeawmnm yrnepoaHyo 06paboTKy 1 CHATNE BHYTPEHHUX
HanmeeHvuh. OT1a cuctema obecrneymBaeT TOHYHOCTb U XXECTKOCTb anAa
[OCTUXEHNA ONTVManbHOro KayecTsa pacnuna.



SEKTOR 4 series

Allineatore laterale e pressore
Alineador lateral y prensor
BokoBou BbipaBHuBaTesb U NMpMmKumHoe yCTPOMUCTBO

Battuta di allineamento laterale integrata nel carro lama. Le sue caratteristiche consentono di allineare perfettamente anche pannelli sottilissimi
e/o flessibili riducendo al minimo il tempo di ciclo.

Tope de alineacion lateral integrada en el carro portasierras. Sus caraterissticas técnicas permiten una perfecta alineacion también de paneles delicados
que paneles flexibles reduciendo el tiempo de ciclo.

BokoBon BbipaBHMBAIOLWMI YNOP, BCTPOEHHBIN B KapeTKy nun. Ero xapakTepucTuku no3BonAloT naeanbHO BbipaBHUBATb AaXe Camble TOHKUe u/vnm
rmbkme naHenu, MakcMMasbHO CoKpallasa BpemMA Lmkna.

Il pressore ha una struttura a singolo elemento che consente una pressione omogenea e controllata sul pacco di pannelli da tagliare.
L’apertura & ottimizzata automaticamente in funzione dello spessore del pacco di pannelli da sezionare per ottenere la migliore qualita di
taglio e ridurre il tempo ciclo. Non disponibile sulla Sektor 450 K1.

El prensor tiene una estructura de un solo elemento que permite una presion homogenea y controlada sobre el paquete de paneles a cortar. La
abertura del prensor es regulada automaticamente por control numérico en funcion del espesor del paquete para
seccionar, consiguiendo por lo tanto la mejor calidad de canto en cada tipo de trabajo. No esta disponible en la Sektor 450 K1.

MpWXMM MMeeT OAHOANEMEHTHYIO CTPYKTYPY, NO3BOMAIOLLYIO PABHOMEPHO M KOHTPONMPYEMO pa3BuBaTh AABNEHUE HA pacKpamBaemylo naqky.
pacKpbITe NpyXuma perynupytoTca asTomaTnydecku ¢ Uy B 3aBUCMMOCTM OT TOSLWMHBI packpanBaemMour nayku, 4To nomoraeT nonyvatb
nydlee Ka4yecTBO pacnuna B Nobbix pabodmx ycnosuAax. He goctynHo Ha Sektor 450 K1



Spintore e pinze
Empujador y pinzas
TonkaTtenb U 3axBaTbl

Il carro spintore per il preciso e rapido posizionamento dei pannelli, &
azionato da un servomotore brushless. Il piano di scorrimento sotto lo
spintore & corredato di rotelle folli ed indipendenti per evitare segnature
su pannelli con superfici delicate.

El carro empujador para el preciso y rapido posicionamiento de los paneles,
es accionado por un servomotor Brushless. El plan de fluencia bajo el
empujador esta equipado por rodillos locos e independientes para evitar
marcas sobre paneles con superficies delicadas.

[nA TOYHOrO M GLICTPOrO MO3ULMOHMPOBAHWUA MaHenell KapeTka Tonkarens
MPUBOAMTCA B ABVXKEHWE BECLLETOYHBIM CEPBOMOTOPOM. [MOBEPXHOCTb CKOMBXEHNA
Moj ToKaTefiem ocHalleHa 6GecnpuBOAHBIMW HE3aBUCUMbIMU PONMKaMK  Af1f
136eXaHnA NOABMEHNA LapanuH Ha NaHenax ¢ AeNMKaTHO MOBEPXHOCTLIO.

Le pinze, indipendenti ed autolivellanti, garantiscono un tenace
bloccaggio del pacco dei pannelli. La loro particolare struttura e la logica
della macchina consentono la completa espulsione dei pacchi di pannelli
sezionati fuori dalla linea di taglio.

Las pinzas, independientes y autonivelantes, garantizan un fuerte bloqueo del
paquete de los paneles. Su particular estructura y la Idgica de la maquina
permiten una completa expulsion de los paquetes de paneles seccionados
fuera de la linea de corte.

HesaBucumble  camoBblpaBHMBatOLMECA 3axBaTbl — obecnedvBatoT
HaféXHbIN 3axBaT Nayky naHenen. Vix ocobana cTpyKTypa 1 norvka ctaHka
MO3BOMAIOT MPOWU3BOAWTL MOSHOE BbITANIKMBAHUE MAYeK PACKPOEHHbIX
naHenei 3a IMHWIO pacnuna, Y4To obneryaeT Kak nepemeLlleHne naHenen,
Tak U BbIrpy3Ky 06pe3KoB.

Sistema per I'esecuzione di scanalature la cui larghezza &
programmabile da controllo. La profondita della scanalatura &
regolabile manualmente, a richiesta & disponibile la regolazione
elettronica della profondita

Sistema para la ejecucion automatica de ranuras cuyo ancho puede ser
programado por el control numérico. La profundidad de la ranura puede
ser regulada manualmente, bajo pedido tambien esta disponible la
regulacion automatica de la profundidad de la ranura.

CucTema HaHeceHWA Nasos, LWMPUHA KOTOPbIX MOXET OblTb 3aAaHa ¢
4y, mybuHa nasa MOXeT perynnpoBaTtbCA BPY4YHYIO, Kak OMnuUA MOXET
perynmpoBaTbCA 3NEKTPOHHO.

Dispositivo PFS per il taglio di pannelli soft e post-formati. Uno speciale
programma del controllo permette la perfetta incisione sia nel punto di
entrata che nel punto di uscita, evitando la scheggiatura di materiali fragili
e delicati. Questo dispositivo & presente nelle configurazioni K2.

Funcion PFS para la gjecucion de cortes de paneles soft y postformados. Un
programa especial de control numérico que permite la perfecta incision sea del
punto de entrada que del perfil de salida, evitando el astillado de materiales
fragiles y delicados. Este dispositivo esta presente en la configuracion K2.

YCTpONCTBO AnA pacnuna naHenen codT M nocT-popmuHr. CneumanbHas
nporpaMma ynpaeneHuA ofecnevmBaeT OTIMYHOE KaveCTBO pacnunia kak B
TOYKe BXOAQ, Tak M B TOYKe BbIXOAAQ, MOMOrad u3bexarb ckorna Xpyrnkoro v
[envKaTHoro marepuana. 9To yCTPOMCTBO MPEACTABMNEHO B KOHMrypaumm K2



SEKTOR 4 series

OSI: Controllo su base PC
OSI: Control sobre base PC
OSI: YNy Ha 6a3e NK

Il controllo numerico OSI (Open Selco Interface) garantisce la gestione completamente automatica di schemi di taglio anche estremamente
complessi con ottimizzazione dei movimenti degli assi interessati. Inoltre assicurando sempre la corretta sporgenza della lama dal pacco
sezionato (due posizioni su Sektor 450 K1) e calcolando la piu adatta velocita di taglio in funzione dell'altezza del pacco e della larghezza dei
refili, contribuisce ad ottenere sempre la miglior qualita di taglio.

El control numérico OSI (Open Selco Interface), garantiza también la gestion completamente automatica de esquemas de corte extremadamente complejos
con optimizacion de los movimientos de los ejes (carro empujador, carro hojas y alineador lateral). Ademas siempre asegura el correcto saliente de la sierra
del paquete seccionado (dos posiciones en la Sektor 450 K1) y calcula la velocidad mds apta al corte en funcion de la altura del paquete y el ancho de los
perfilados, permite conseguir la mejor calidad de corte.

Yucnosoe MNporpammHoe Ynpaenenune OS| (Open Selco Interface) o6ecneunBaeT NOMHOCTHIO aBTOMATUYECKOE YNpaBfieHNe KapTamu packpoAa v
ONTUMU3MPYET NepeMeLLeHNe HYXXHbIX Ocel (KapeTka TonkaTena, kapeTka nun 1 60KoBoN BbipaBHMUBaTesb). Kpome Toro, oHO no3BonAeT Bceraa
nonyyarb fyyliee Ka4yecTBO pacnuna, (ABe nosvummn Ha Sektor 450 K2) noCTOAHHO rapaHTVpyA NpaBUsIbHbIN BbIXOA MUIbl U3 PACKPOEHHOW Nayvyku 1
paccunTbiBaA Hanbonee NoAXOAALLYIO CKOPOCTb B 3aBUCUMOCTU OT BbICOTbI MAYKN U LUMPUHBI 06PE3KOB.
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Facile programmazione di schemi di taglio anche estremamente Simulazione grafica in tempo reale delle fasi di sezionatura con
complessi. messaggi ed informazioni complete per I‘operatore.
Fécil programacion de esquemas de corte. Simulacion grafica en tiempo real con mensajes e informaciones

completas para el operario.

MpocToe nporpaMM1poBaHne KapT packpos.
'pachuyeckoe momenmpoBaHue B peanbHOM BpeMeHu a3 packpon ¢
COOOLLEHNAMN 1 NMOMNHOW MHGOpMaLmen ana oneparopa.

J--ll—-q.-llnll—l-—_iﬂuu_ll_ -
i # o e
- ;
rl_._". ' et
——— — . [T
_—c ;
- r
= B
- -
L B N ] A el: = 2
¥ e ] L B
PR TR LR T S ] 1 e
Programma interattivo per la facile e rapida esecuzione di tagli e Un efficace programma di diagnostica e ricerca guasti fornisce
scanalature anche su pannelli di recupero. informazioni complete (foto e testi) sul possibile malfunzionamento,

assicurando una rapida risoluzione di eventuali problemi.
Programa interactivo para la facil y rapida ejecucion de cortes y estrias,

también sobre paneles de recuperacion. Un eficaz programa de diagndstico que investiga averias, provee mensajes
completos (fotos y textos) asegurando una rapida resolucion de
MHTepakTyBHaA nporpammMa And NpocToro 1 6bICTPOro BbINMOMHEHNA eventuales problemas.

pacnuios 1 Nasos.
OhheKTMBHAA Nporpamma AVarHOCTUKM U MoMcKa HemcrnpaBHOCTeN
noKasblBaeT Ha MOHUTOPE MOMHY MHopMauumio (choTorpadum un
TEKCT), yKa3bIBaloLLYI0 Ha BO3MOXHYIO Henonaaky, obecneynsan
6bICTPOE peLleHne BO3MOXHbIX Mpobnem.
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SEKTOR 4 series

Opzionali
Opcionales
Onuun

Tavola elevatrice compatta ed integrata per il carico automatico di Il prelievo automatico del pacco di pannelli avviene grazie alle pinze

pannelli, consente il carico di pile di pannelli fino a 500 mm direttamente  Stesse che prelevano la quantita necessaria in base allo schema di

su profili in acciaio.La progettazione della nuova serie Sektor ha lavorazione.

previsto, inoltre, la possibilita di installare la tavola elevatrice anche

successivamente La elevacion automatica del paquete de paneles viene gracias a que las
mismas pinzas retiran la cantidad necesaria en base al esquema de

Tabla Elevadora compacta e integrada para la carga y descarga automatica trabajo.

de paneles, permite la carga de pilas de paneles hasta 500mm directamente

sobre perfiles en acero. El disefio de la nueva Sektor prevee la posibilidad de ABTOMaTn4eckuin 3a6op nayky naHenen cosepliaeTcs 6narogaps Tem

instalar una mesa elevadora también a posteriori. e 3axsartam 4To 1 3abupatoT HeOGXOAMMOE KONUYECTBO B

COOTBETCTBUM C rpachkom paboThbl.
MoAabeMHbIN CTON CKOMMOHOBAH W YCTAHOBIEH AN1A aBTOMAaTU4ECKOM
3arpy3kv naHenew, No3BONAET 3arpy>kartb nayky nadenen Ao 500mMm npAmMo
Ha cTanbHble npodhunu. MpoekT HoBoro Sektor Takxxe nNpesycmaTpvsaeT
BO3MOXHOCTb MOCMEAYIOLLEN YCTaHOBKM MOABEMHOIO cTona.

-

i
." G ———
- ] -

Py

Questa soluzione permette di aumentare I'efficienza e la sicurezza della sezionatrice senza aumentarne gli ingombri.
Esta solucion permite aumentar la eficiencia y seguridad de la seccionadora sin aumentar los espacios.

370 peLleHre No3BONAET YBENNUUTL IPPEKTUBHOCTL U 6€30MACHOCTb PACKPOHOIO LeHTpa 6e3 yBennyeHus rabapuToB CTaHKa.
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Regolazione elettronica dell’incisore tramite dispositivo Digiset. Il
sistema prevede la memorizzazione ed il relativo richiamo delle
posizioni di allineamento dei set di lame per una rapida e precisa
regolazione degli utensili.

Regulacion electronica del grabador por dispositivo Digiset. El sistema
prevé la memorizacion y la llamada de las posiciones de alineacion de los
sets de sierras para una rapida y precisa regulacion de las herramientas.

YcTporcTso “Digiset” anA aneKTpoOHHON perynpoBKY BblpaBHUBAHWA
ovicka nogpesHon nunbl. YIY no3sonAeT coxpaHATb U BbI3biBaTb
YCTaHOBKW BblpaBHUBAHWNA HEOTPAHNYEHHOIO KONMMYecTBa KOMMNIEKTOB
nwun, Aenaa perynmpoBKY UHCTPYMEHTOB O4€Hb BbICTPON U MPOCTOW.

Pinze con battute specifiche per la sezionatura di pacchi
di materiali nobilitati con bordi sporgenti.

Pinzas con topes especificos para el seccionado,
también en paquetes, de materiales con cantos salientes.

3axBatbl CO cneuvanbHbIMU yrnopamu Af1A packpos navexk
mMartepuvana c BbiCTynatoLlen 0651MLOBKON.

Software per eseguire tagli finestra su pannelli. Gli schemi possono
essere memorizzati sul controllo numerico

Software para editar y ejecutar cortes de ventanas en tableros. Los
diferentes esquemas pueden memorizarse en el control numeérico.

= = MporpamMmHoe obecrieyeHre AnA CO34aHUA W BbINOMHEHUA BbINWIIOB B
By ﬁ BUIE OKOH B NaHenAx. Cuctema ynpaBneHna UMeeT BO3MOXHOCTb
'.',_-h "5-. COXPaHATb PasfiMyHbie KapTbl.

11
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Opzionali
Opcionales
Onuun

Le macchine possono essere equipaggiate di barcode scanner per
richiamare automaticamente gli schemi di lavorazione ed
automatizzare la gestione dei resti di sezionatura riutilizzabili.

Las maquinas pueden ser equipadas con lector de codigo de barras para
solicitar automaticamente los esquemas de proceso y la automacion de
la gestion de restos de seccionado reutilizable.

CTaHKM MOryT 6bITb 060pyaoBaHbl CKaHepaMu ANA CYUTbIBAHUA WTPUX-
KOAOB A1 aBTOMaTU4eCKOro 3anpoca Kapt 06paboTku u ana
aBTOMATUYECKOro ynpaBfieHUsA ocTaTkamu Nocne packpos.

Piano corpo macchina a cuscino d’aria per la movimentazione di
materiali delicati. Questa caratteristica permette inoltre di mantenere
costantemente pulito il piano immediatamente a lato della lama.

Mesa del cuerpo de la maquina con cojin de aire para la movimentacion
de materiales delicados. Esta caracteristica ademas permite mantener
constantemente limpia la mesa al lado de la sierra.

MoBEepPXHOCTbL CTaHWHbBI UMEeT CTON C BO3AYLUHOWM NoAyLwKon AnA
nepeMeLleHnA AeNUKaTHbIX MaTtepranos. OTO CBOMNCTBO MO3BOJIAET,
KpoMe TOro, MOCTOAHHO MOALEPXKMBATL YACTLIM CTOM cpasdy Xe nocrne
npoxoXXaeHnA Nunbl.

Tavola idraulica per lo scarico su pallet del materiale sezionato. La
tavola dispone di una battuta di riferimento regolabile manualmente e
ribaltabile per agevolare la rimozione del pallet.

Mesa hidraulica para la descarga sobre palet del material procedente de la
seccionadora. La mesa dispone de un tope de referencia ajustable
manualmente y volcable para facilitar la extraccion del palet.

[MapaBnnyecknin CTon ANA pasrpyskn Ha nanneT marepuana,
BbIXOAALLErO 13 packpoeyHoro ctaHka. CTon OcHaLleH perynmpyeMmon
BPYYHYIO YMOPHOW NNHENKON, KOTOPYIO MOXHO OTKUHYTb ANA
obneryeHnA yaaneHua nanneta.
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Quick Opti
Software semplice e intuitivo per I'ottimizzazione degli
schemi di taglio direttamente a bordo macchina.

Quick Opti
Optimizador simple e intuitivo de los esquemas de corte
directamente a bordo de la maquina.

Quick Opti
lMpocToe 1 UHTYUTMBHOE MporpammHoe obecnevexve ana
oNTUMM3aUMKN KapT PacKpoA HEMOCPEACTBEHHO Ha CTONKe

yrpaBneHuA.

OptiPlanning

Software di ottimizzazione degli schemi di taglio, elaborati in modo
da minimizzare il costo totale di lavorazione in funzione sia
dell’effettivo costo del materiale che del tempo di sezionatura. Le
liste di sezionatura possono essere impostate manualmente (Data
input) od importate tramite file ASCIl (Data import).

OptiPlanning

Software de optimizacion de los esquemas de corte, elaborados de modo
que minimizan el coste total de trabajo en funcion del efectivo coste del
material y del tiempo de seccionado. Las listas de seccionado se pueden
programar manualmente (Data input) a través del archivo ASCII (Data
import).

OptiPlanning

MporpamMmmHoe obecneyeHne oNTUMM3aLUMM KapTbl PACKPOA, cryxatlee
[NA COKpaLeHWA 06LIel CTOMMOCTH paboT 3a CHET YMEHbLUEHUA
pacxofoB MaTepuana u BpemeHu packpos. MNporpamMmmbl packpos MoryT
6bITb BBeAEHbI Bpy4Hyto (Data input) nnv nmnoptuposatbca Yepes
chann ASCII (Data import).
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Etichettatura

Uno speciale software consente la creazione di etichette
personalizzate e la stampa in tempo reale delle medesime a bordo
macchina. Le informazioni disponibili possono essere anche
stampate come codice a barre.

Etiquetado

Un especial software permite la creacion de etiquetas personalizadas y la
impresion a tiempo real de las mismas en la maquina. Las informaciones
disponibles pueden ser también imprimidas como cédigos de barras.

MeyaTb ApNbIKOB

CneuuanbHoe nporpammHoe obecrneyeHve No3BofAeT co3naBaTb
NepcoHann3npoBaHHbIe APMbIKM U nevyaTaTb UX B peanbHOM BpeMeHU
Ha cTaHke. VivetowanAaca nHopmauma Tak>ke MoOXeT 6biTb HanevyataHa
B BWJe WTPUXKOAA.




SEKTOR 4 series

Dati tecnici
Datos técnicos
TexHuU4yeckue gaHHbIe

i
i =
u = 3200 x 3200 3800 x 3200 3800 x 4400 4300 x 4400
mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch
- A 5240/206 5840/216 5840/216 6340/250
B 6520/256 6520/256 7070/278 7670/302
";_ - C 3640/143 4240/167 4240/167 4740/187
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450 K1/ 450 K 2 470 K1/ 470K 2
Massima sporgenza lama
Maximo saliente de la sierra 75 mm /2,92 90 mm / 3,54”
Bbixoa nunbl
Motore lama principale
Motor sierra principal 7.5 kW (10 HP), 50Hz - 9 kW (12 HP), 60Hz 11 kW (15 HP), 50Hz - 13.2 kW (18 HP), 60Hz

[Buratenb OCHOBHOM MuSibl

Motore lama incisore

Motor sierra incisora 2.2 kW (3 HP), 50Hz - 2.6 kW (3.6 HP), 60Hz 2.2 kW (3 HP), 50Hz - 2.6 kW (3.6 HP), 60Hz
[svratenb nogpe3How Nubl

Traslazione carro lame

Traslado carro sierras Brushless Brushless
MepemelyeHne KapeTku nun

Velocita carro lame

Velocidad avance carro sierra 1-120 m/min (1-394 ft/min) 1-120 m/min (1-394 ft/min)
CKOpOCTb KapeTku nuin

Traslazione spintore

Traslacion empujador Brushless Brushless
MepemelueHune TonkaTena

Velocita spintore

Velocidad empujador 60 m/min (197 ft/min) 60 m/min (197 ft/min)
CkopocTb Tonkarens

Portata aspirazione

Capacidad aspiracion 3.600 m*/h (2.120 cfm), 30 m/sec 3.600 m*/h (2.120 cfm), 30 m/sec
[Mpon3BOANTENBHOCTb BbITAXKM

Consumo medio aria

Comsumo medio de aire 130 NI/min (4,6 cfm) 130 NI/min (4,6 cfm)
CpenHee noTpebnexHue Bo3ayxa

Altezza piano di lavoro

Altura de la mesa de trabajo 985 mm (37,43") 985 mm (37,43")
BbicoTa paboyero ctona

Livello di pressione sonora superficiale ponderato A (LpfA) Il rilevamento & stato eseguito rispettando la norma UNI EN -1870-

. . . . . 13:2008, UNI EN I1SO 3746: 2009 (potenza sonora) e UNI EN ISO 11202:
Nivel de presion sonora de superficie en la produccion en A (LpfA) dB(A) 83 2009 (pressione sonora posto operatore) con passaggio pannelli. | valori
YpoBeHb yaenbHOro 3ByKOBOroO AasnexHua A (LpfA) di rumorosita indicati sono livelli di emissione e non rappresentano

necessariamente livelli operativi sicuri. Nonostante esista una relazione

Livello di pOtenza sonora ponderato A (LWA) fra livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non pud essere

Nivel de presion sonoro superficial ponderado A (LwA) dB(A) 106 utilizzata in modo affidabile per stabilire se siano necessarie 0 meno

ulteriori precauzioni. | fattori che determinano il livello di esposizione a

ypOBeHb MOLLYHOCTM yAesbHOro 3ByKOBOTO AaBJieHNA A (LWA) cui & soggetta la forza lavoro comprendono la durata di esposizione, le

Incertezza di misura K caratteristiche del locale di lavoro, altre fonti di polvere e rumore ecc.,

s cioé il numero di macchine ed altri processi adiacenti. In ogni caso,

Incerteza de medicion K dB(A) 4dB queste informazioni consentiranno aII‘LFJ)tente della macchina di gﬂettuare
BoamoxxHasa MNnorpewHoCcTb n3MepeHna K una migliore valutazione del pericolo e del rischio.

La relacion se ha efectuado respetando la norma UNI EN -1870-13:2008, UNI EN ISO 3746: 2009 (potencia sonora) y UNI EN I1SO 11202: 2009 (presion sonora en el puesto del operario) con pasaje de
los paneles. Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no representan necesariamente niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion entre niveles de emision y niveles de
exposicion, ésta no puede ser utilizada de manera fiable para establecer, si es necesario o no tomar mayores precauciones. Los factores que determinan el nivel de exposicion al cual esta sujeta la fuerza
de trabajo comprenden la duracion de la exposicion a la cual esta sujeta la fuerza de trabajo, comprenden la duracion de la exposicion, las caracteristicas del local de trabajo, otras fuentes de polvo y
ruido etc., es decir, el numero de maquinas y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario de la méaquina efectuar una mejor evaluacion del peligro y del riesgo.

Bbino n3mepeHo cobnonaa Hopmbl UNI EN -1870-13:2008, UNI EN ISO 3746: 2009 (3BykoBaA mowHocTb) v UNI EN ISO 11202: 2009 (3BykOBOe AaBrieHWe B TOYKE HaxXOXAEHWA onepatopa) npu
NPOXOXXAeHUM naHenei. YkasaHHble 3Ha4eHus WYMHOCTU — 3TO YPOBHWN UCMYCKaHWA LWyMa, KOTOpPble He obA3aTenbHO ABNAOTCA peanbHbIMX 3Ha4YEHNAMU BOG,ﬂeVICTBVIH. HeCMOTpFl Ha Hann4yme CBA3U
MeXay YPOBHEM UCMYCKaHMA Lyma v 3Ha4YeHUAMU ero BO3,E|,617ICTBVIH, 9Ta CBA3b HE MOXET CYATATLCA TOYHOW anAa Hal:l,é)KHOI'O onpegenexHnAa HeOﬁXO,D,I/IMOCTVI NPUMEHEeHNA AOMNOSIHUTENbHbIX Mep.
(DaKTOpr, onpegenAwwne ypoBeHb BO3,E|,EI7ICTBVIF| Ha paﬁoqyro cuny, BKIO4aKT B ceba ANUTENIbHOCTb BOS,EleVICTBI/IFl, XapaKTepucTukn paﬁoqero nomMmeLleHnA, apyrme UCTOYHUKWU Nbinn N n3nyyeHua
wyma n T. 4., TO eCTb KONM4eCTBO CTaHKOB U Apyrne conyTCTByloLmMe npouecchbl. B nto6om cny4ae, ata I/IHCbOpMaLlI/IH NO3BONUT NOMb30BaTeNio CTaHKa ny4ylle oueHUTb CTeneHb Bpeaa v pucka.



Il Gruppo Biesse
El Grupo Biesse
'pynna Biesse

Il Gruppo Biesse opera nel mercato delle
macchine e dei sistemi destinati alla
lavorazione di legno, vetro, marmo e pietra.
Fin dalla sua costituzione, avvenuta nel
1969, il Gruppo Biesse si & contraddistinto
sul mercato mondiale per la forte crescita e
per la decisa volonta di divenire un partner
globale per le imprese dei settori in cui
opera.

Realta multinazionale, il Gruppo Biesse
commercializza i propri prodotti attraverso
una rete di 30 filiali e oltre 300 tra rivenditori
ed agenti localizzati nei principali mercati
strategici riuscendo cosi a coprire
complessivamente piu di 100 paesi.

Biesse garantisce assistenza post-vendita
specializzata ai clienti, svolgendo allo
stesso tempo attivita di studio dei mercati
finalizzata allo sviluppo di nuovi prodotti.
La spinta costante al miglioramento
tecnologico, all'innovazione e alla ricerca,
ha permesso a Biesse di sviluppare
soluzioni modulari, in grado di rispondere
perfettamente ad ogni esigenza produttiva
del cliente: dalla progettazione di impianti
“chiavi in mano” per la grande industria del
mobile, alle singole macchine automatiche
e ai centri di lavoro per la piccola e media
impresa, fino ad arrivare alla progettazione
e alla vendita di singoli componenti ad alto
contenuto tecnologico.

Biesse conta piu di 2300 dipendenti ed una
superficie produttiva di oltre 115.000 metri
quadrati in Italia ed in India.

Il Gruppo Biesse € strutturato in tre divisioni
ciascuna delle quali si articola in unita
produttive dedicate a singole linee di
prodotto.

La Divisione Legno sviluppa e produce
macchine per l'industria del mobile e dei
serramenti ed offre una gamma di soluzioni
per lintero ciclo di lavorazione industriale
del legno e dei suoi derivati.

La Divisione Vetro e Marmo realizza
macchine destinate alle aziende di
trasformazione del vetro, marmo e pietre
naturali e piu in generale all’industria
dell’arredamento, dell’edilizia strutturale e
dell’automobile.

La Divisione Meccatronica progetta e
produce componenti tecnologicamente
avanzati ad alta precisione sia per il gruppo
che per il mercato esterno

El Grupo Biesse opera en el mercado de las
maquinas 'y los sistemas destinados a la
elaboracion de madera, vidrio, marmol y
piedra. Desde su constitucion, en el 1969, el
Grupo Biesse se ha distinguido sobre el
mercado mundial por el fuerte crecimiento y
por la decidida voluntad de ser proveedor
global para las empresas de los sectores en los
que opera. Realidad multinacional, el Grupo
Biesse comercializa sus productos a traves de
una red de 30 filiales y mas de 300 entre
diistribuidores 'y agentes localizados en los
principales mercados estratégicos logrando asi
cubrir en conjunto mas de 100 paises. Biesse
garantiza asistencia post-venta especializada a
los clientes, desarrollando al mismo tiempo
actividad de estudio de los mercados dirigida al
desarrollo de nuevos productos. El impulso
constante a la mejora tecnoldgica, a la
innovacion y a la busqueda, le ha permitido a
Biesse desarrollar soluciones modulares,
capaces de dar respuesta perfectamente a
cada exigencia productiva del cliente: del
proyecto de instalaciones ‘llaves en mano"
para la gran industria del mueble, a las
individuales maquinas automdticas y  los
centros de trabajo para la pequeria y mediana
empresa, hasta llegar al proyecto y a la venta

de componentes individuales con alto
contenido tecnoldgico.

Biesse cuenta con mds de 2300 empleados y
una superficie productiva de mas de 115.000
metros cuadrados en ltalia y en India. El Grupo
Biesse esta estructurado en tres divisiones
cada una de las cuales se gestiona en
unidades productivas dedicadas a lineas
individuales de producto. La Division Madera
desarrolla y produce maquinas para la industria
del mueble, ventanas y puertas y ofrece una
gama de soluciones para el completo ciclo de
elaboracion industrial de la madera y sus
derivados. La Division Vidrio y Mérmol realiza
maquinas destinadas a las empresas de
transformacion del vidrio, marmol y piedras
naturales y mas en general a la industria de la
decoracion, de la construccion y del automavil.
La Division Meccatronica proyecta y produce
componentes tecnolégicamente avanzados
con alta precision sea para el grupo que para el
mercado externo.

lpynna Biesse paboTaeT Ha pbiHKE CTaHKOB U
cucTeM, MpefHasHayYeHHbIX AnA 0b6paboTkm
flepeBa, CTeKna, Mpamopa ¥ KamHaA.

C camoro cBoero ocHoBaHuAa B 1969 rogy
lpynna Biesse BblAenAeTCA Ha MUPOBOM
PblHKE 3a CHET CUMBHOIO POCTa U PELLMMOCTU
cTatb  rnobanbHbIM  NapTHEPOM  AnA
npeanpuATWiA, paboTalowmx B  AaHHOM
CermMeHTe.

[laBHO y>Ke CTaB MeXAyHapoaHbIM ABMEHUEM,
lpynna Biesse pacnpocTpaHAeT CBOIO
NPOAYKLMIKO Mpy nomoLLm ceTu u3 30 hunmanos
n 6onee 4yem 300 AunepoB W areHToB,
pacnonoXxeHHbIX B CoOoTBEeTCTBUN Cco
CTPaTernyeckiMn pbiHKamMn 1 MOKPbIBAIOLLIMX
TeppuTopuio 6onee 100 cTpaH.

Biesse obecneumBaeT cneuanMaMpoBaHHyto
NOCTNPOAAXKHYIO NMOAAESPKKY CBOUM KIMEHTaM,
pa3suBaA B TO Xe BPeMA [AEATENbHOCTb MO
U3Y4EHWIO PbIHKOB C LIEfbio pa3paboTky HOBOM
NPOAYKLNN.

MocToAHHOE CTPeMIeHNe K TEXHONMOr4ecKoMy
YNy4yLweHuto, K "HHOBaUWAM 1 uccneaoBaHnAM
no3sonAeT Biesse pa3pabarbiBarb MOAyIbHbIE
peLleHnA, CrnocobHble B TOYHOCTM OTBEYaTb
MobbIM  NPOU3BOACTBEHHBIM  TpeboBaHMAM
KIMeHTa: OT MPOEKTMPOBaHWE CUCTEM «Mof,
KMoY»  ANA  KPYMHbIX  NPeanpuATi - oo
OTAeNibHbIX aBTOMAaTU4eCKMX CTaHKOB U
obpabaTbiBaloWyX LEHTPOB ANA ManbiX W
CpeaHuX npeanpuATUIA, a TaKkxe
NPOeKTNUpoBaHNA W1 NpodaXk OTAeNbHbIX
BbICOKOTEXHOMOMMYHbIX KOMMOHEHTOB.

Biesse HacunTbiBaeT 6onee 2300 paboTHWKOB,
3aHATbIX Ha NPOM3BOACTBEHHOW Mnowaan
60nee 115.000 kBagpaTHbIX METPOB B Tanum
1 NHgwn.

lpynna Biesse nogpasgenAaeTcA Ha Tpu
HanpaBMneHnA, Kaa0e U3 KOTopbix pabotaeT
Ha CBOEW NPOW3BOACTBEHHOW TeppuUTOpUM,
npeaHasHa4eHHoW ana BbIPA6OTKM
OnpeaenéHHou NPoayKLMN.

Moppasgenenve nepeBoobpaboTkn
paspabatbiBaeT M MNPOM3BOAUT CTaHKW AnA
mebenbHOM NPOMBILLNIEHHOCTYH n
NPOV3BOACTBA PaMHbIX M3AENWIA, 1 MpeanaraeT
raMMy —peleHun  AnA  MOMHOMo  LmMKna
NMpOMbILLNEHHOR 06paboTkyM AepeBa M €ro
NPOV3BOAHbIX.

MoopaspeneHne 06paboTKM CTekna U KamHA
peanuayeT CTaHKW, NpeaHasHayYeHHble AN1A
npeanpuATUA, obpabaTbiBaloOWMX CTEKIO,
MpaMop W HaTypasnbHbl  KameHb  AnA
Me6eNbHOM, CTPOUTENBHON 1 aBTOMOGWITBHOM
MPOMBILLNEHHOCTMU.

MoapasaeneHvie MEXaTPOHNKN MPOEKTUPYET 1
npon3BoauT BbICOKOTEXHOMOMNYHYIO
BbICOKOTOYHYIO MPOAYKLMIO, Kak AnA camomn
rpynnbl, TaK 1 ANA BHELWHEero pbiHKa.




MISTO

Carta da fonti gestite
In manlera responsablle
FSC
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Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Seregno (Monza Brianza)

Tel. +39 0362 27531_Fax +39 0362 221599
brianza.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Codogné (Treviso)

Tel. +39 0438 793711 _Fax +39 0438 795722
triveneto.commerciale@biesse.com - www.biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen

Tel. +49 (0)7308 96060_Fax +49 (0)7308 960666
Loehne

Tel. +49 (0)5731 744870_Fax +49 (0)5731 744 8711
info@biesse.de - www.biesse.de

BIESSE FRANCE

Brignais
Tel. +33 (0)4 78 96 73 29_Fax +33 (0)4 78 96 73 30
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
L’Hospitalet de Llobregat, Barcelona

Tel. +34 (0)93 2631000_Fax +34 (0)93 2633802
biesse@biesse.es - www.biesse.es

BIESSE GROUP UK LTD.

Daventry, Northants

Tel. +44 1327 300366_Fax +44 1327 705150
info@biesse.co.uk - www.biesse.co.uk

BIESSE SCANDINAVIA

Representative Office of Biesse S.p.A.
Jonkdping, Sweden

Tel. +46 (0)36 150380_Fax +46 (0)36 150380
biesse.scandinavia@telia.com

Service:

Tel. +46 (0)471 25170_Fax +46 (0)471 25107
biesse.scandinavia@jonstenberg.se

BIESSE AMERICA
Charlotte, North Carolina
Tel. +1 877 8 BIESSE
Fax +1 704 357 3130
sales@biesseamerica.com
www.biesseamerica.com

BIESSE ASIA PTE. LTD.

Singapore

Tel. +65 6368 2632_Fax +65 6368 1969
mail@biesse-asia.com.sg

BIESSE CANADA

Headquarters & Showroom: Mirabel, QC
Sales Office & Showroom: Toronto, ON
Showroom: Vancouver, BC

Tel. +1 800 598 3202

Fax +1 450 477 0484
sales@biessecanada.com
www.biessecanada.com

BIESSE INDONESIA

Representative office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Jakarta

Tel. +62 21 53150568_Fax +62 21 53150572
biesse@indo.net.id

BIESSE MALAYSIA

Representative office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Selangor

Tel. +60 3 61401556_Fax +60 3 61402556
biesse@streamyx.com

BIESSE TRADING (SHANGHAI) CO. LTD.

Subsidiary Office of Biesse Asia Pte. Ltd.
Shanghai, China

Tel. +86 21 5767 0387_Fax +86 21 5767 0391
mail@biesse-china.com.cn

www.biesse.cn

BIESSE RUSSIA
Representative Office of Biesse S.p.A.

Moscow
Tel. +7 495 9565661 Fax +7 495 6623662
sales@biesse.ru - www.biesse.ru

Biesse S.p.A.
Via della Meccanica, 16 61122 Pesaro - Italy

Tel. +39.0721.439100_Fax +39.0721.439150

biesse.sales@biesse.com

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD.

Head Office

Sydney, New South Wales

Tel. +61 (0)2 9609 5355_Fax +61 (0)2 9609 4291
nsw@biesseaustralia.com.au
www.biesseaustralia.com.au

Melbourne, Victoria

Tel. +61 (0)3 9314 8411_Fax +61 (0)3 9314 8511
vic@biesseaustralia.com.au

Brisbane, Queensland

Tel. +61 (0)7 3622 4111_Fax +61 (0)7 3622 4112
gld@biesseaustralia.com.au

Adelaide, South Australia

Tel. +61 (0)8 8297 3622_Fax +61 (0)8 8297 3122
sa@biesseaustralia.com.au

Perth, Western Australia

Tel. +61 (0)8 9303 4611_Fax +61 (0)8 9303 4622
wa@biesseaustralia.com.au

BIESSE SCHWEIZ GMBH

Kriens

Tel. +41 (0)41 3990909 _Fax +41 (0)41 399 09 18
info@biesse.ch - www.biesse.ch

BIESSE MIDDLE EAST

Jebel Ali,Dubai, UAE

Tel. +971 48137840 _ Fax +971 48137814
biessemiddleeast@biesse.com
www.biesse.com

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY LTD.
Auckland

Tel. +64 9 278 1870

Fax +64 9 278 1885
sales@biessenewzealand.co.nz

Biesse Portugal WMP

Sintra

Tel. +351 255094027 _Fax +351 219758231
biesse@biesse.pt - www.biesse.com

BIESSE MANUFACTURING COMPANY PVT LTD.

Head office

Bangalore, India

Tel. +91 80 22189801/2/3_Fax +91 80 22189810
sales@biessemnfg.com
www.biessemanufacturing.com

Mumbai, India

Tel. +91 22 28702622_Fax +91 22 28701417
Noida, Uttar Pradesh, India

Tel. + 91 120 428 0661/2_Fax +91 120 428 0663
Hyderabad, India

Tel. +91 9980566759

Chennai, India

Tel. 491 9611196938

Dati tecnici ed illustrazioni non sono impegnativi.
Alcune foto possono riprodurre macchine complete di
opzionali. Biesse Spa si riserva il diritto di apportare
eventuali modifiche senza preawviso.

Las iméagenes propuestas son indicativas. Algunas
fotos pueden reproducir maquinas dotadas de
opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de
aportar modificationes ya sea sobre los productos
como sobre la documentacion, sin ningtin preavviso.

TexHnyeckue faHHble U UNMCTpauUy He ABRAKOTCA
TEXHUYECKUM PYKOBOACTBOM. Ha HEKOTOPbIX
oTorpadmax MoryT 6biTb NPEACTaBNEHbI CTAHKM,
OCHalLLEeHHble onuuAmK. Biesse Spa ocTtaBnAeT 3a
cob60ii NpaBo BHOCUTb U3MeHeHWA 6e3
npeaBapuUTeNbHOTO YBEAOMMEHUA.

ZSELCO
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