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Gebaudekosten: -7,5% Fuhrparkkosten: -20% IT-Kosten: -25%

Fakten, die fiir sich sprechen:

e In Industrieanlagen entfallen knapp
70% des elektrischen Energiebedarfs
auf Antriebe

e Durch den Einsatz von Frequenzum-
richtern und hocheffizienten Motoren
lieBen sich allein in der EU insgesamt
43 TWh Energie einsparen — dies ent-
spricht Stromkosten von gut 3 Mrd.
Euro oder dem Energieaussto3 von
19 fossilen Kraftwerksbldcken
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Elektrische Antriebe machen knapp zwei Drittel de

Energiekosten: -50%

. Das Bittere daran: Bei

weiterhin steigenden Energiepreisen wird sich dieser Kostenfaktor immer negativer auf die Produktions-
kosten auswirken. Der positive Aspekt: Fiir nahezu jedes Unternehmen liegt hier ein enormes Sparpoten-
zial brach. Denn vor allem in energieintensiven Bereichen sind durch energieeffiziente Antriebe bis zu 70%
Einsparung mdglich. Machen Sie den ersten Schritt — mit energiee technik von Siemens.

Durch energieeffiziente Antriebssysteme kénnen Un-

ternehmen in vielfacher Hinsicht profitieren. Sie tragen
dazu bei, die Produktionskosten zu senken, die Kapital-
rendite zu erhdhen und die CO,-Emission zu verringern.

Nachhaltig und tiber den gesamten Anlagenlebenszyklus.

Insbesondere in energieintensiven Branchen, bei me-
chanisch geregelten Stromungsmaschinen oder bei
Antrieben mit hoher Betriebsstundenzahl zahlt sich
der Umstieg auf energiesparende Systeme unmittelbar
aus. Die Investition amortisiert sich in kiirzester Zeit.
Je nach Anwendung oft innerhalb weniger Monate.

Wichtig fur die Wahl der richtigen Antriebstechnik ist
vor allem eines: Uber die gesamte Lebensdauer hin-
weg ist es nicht der Anschaffungspreis, der ins
Gewicht fallt, sondern die Betriebskosten.

Hier gilt es anzusetzen. Und wir unterstiitzen Sie da-
bei. Als einer der weltweit flihrenden Anbieter von
Antriebssystemen bieten wir [hnen ein besonders
umfassendes Portfolio rund um energieeffiziente An-
triebstechnik — von den entsprechenden Produkten,
Uber kompetente Beratung und Tools, bis hin zu spe-
ziellen Dienstleistungen, die Ihnen helfen, das groBt-
maogliche Einsparpotenzial in Ihrer Anlage zu entfalten.
Fangen Sie an, tUber Energieeffizienz nachzudenken,
es lohnt sich mit Sicherheit.




Wo liegen die groB3ten
Einsparpotenziale?

100

Lebenszykluskosten [%]

In der Antriebstechnik sind die Betriebskosten im Vergleich zum Anschaffungspreis besonders hoch.

Ein Beispiel: 97 % der Lebenszykluskosten eines Motors entfallen auf den Betrieb, wobei die Energie-

kosten in der Regel der weitaus hochste Kostenfaktor sind. Hier liegt ein enormes Ei

Lebenszyklus contra Anschaffungspreis

Trotz der hohen Lebenszykluskosten bestimmt in den
meisten Fillen nach wie vor der Anschaffungspreis
die Entscheidung fiir die jeweilige Antriebstechnik.
Eine Tatsache, die haufig gegen energieeffiziente
Antriebstechnik spricht, denn die Investitionskosten
sind hoher. Dabei ist es aus betriebswirtschaftlicher
Sicht weitaus interessanter, die gesamte Lebens-
zyklusbilanz von Antrieben zu betrachten. Stellt man
hier herkdmmliche Technik und energiesparende
Systeme gegentiber, wird eines schnell klar: Der
Mehraufwand fiir energieeffiziente Antriebe hat sich
oft bereits innerhalb weniger Monate amortisiert
und die Betriebskosten reduzieren sich teils dras-
tisch. Nicht nur im Hinblick auf die Energiekosten,
sondern auch in anderen Bereichen wie der Wartung.
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Mit Energiesparmotoren kdnnen Anwender den Sparhebel wirksam einsetzen
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Neuanlagen oder Modernisierung?
Einsparpotenzial schiummert in nahezu jedem Un-
ternehmen. Ob eine komplette Neukonzeption Sinn
macht oder eine Modernisierung ausreicht, ist von
Fall zu Fall zu entscheiden. Bei neuen Anlagen Idsst
sich relativ einfach berechnen, wie schnell sich der
Mehrpreis fiir energieeffiziente Antriebstechnik
amortisiert. Bei Modernisierungen ist die jeweilige
Anwendung entscheidend. Je energieintensiver die
Applikation oder je hoher die Betriebsstundenzahl
der Antriebe im Teillastbetrieb, desto schneller rech-
nen sich energieeffiziente Systeme.

Mit entsprechenden Tools und Services unterstit-
zen wir Sie bei der richtigen EnergiesparmaBnah-
me. Ganz gleich, ob Sie die Amortisationszeit der
Mehrkosten fiir einen hocheffizienten Motor wissen
méchten oder eine energietechnische Analyse Ihrer
gesamten Anlage bendtigen. Wir bieten Ihnen Lo-
sungen fiir jede Art von Industrieanlage.

Energiebedarf
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Pradestiniert zum Sparen:
Pumpen, Lufter und Kompressoren

Das groBte Einsparpotenzial liegt bei Pumpen, Liiftern und Kompressoren, die noch mit mecha-

nischen Drosseln und Ventilen betrieben werden. Der Umstieg auf drehzahlveranderbare Antriebe

kann entscheidende betriebswirtschaftliche Vorteile bringen.

Drehzahl verandern statt den Durchfluss
mechanisch regeln

Mechanische Regelverfahren bergen zahlreiche
Nachteile. So lduft z. B. der Motor durchgehend
mit der Bemessungsdrehzahl, die flr die maxima-
le Fordermenge bendotigt wird. Ein Fall, der in der
Praxis selten vorkommt. Zusatzlich vernichten die
eingesetzten Drosseln sowie Ventile Energie und
verursachen hohe Temperaturen und Vibrationen,
die sich negativ auf Antrieb und Produktionsablauf
auswirken kénnen.

Drehzahlveranderbare Antriebe mit Frequenzumrich-
tern sind hier in mehrfacher Hinsicht die wirtschaft-
lichere Alternative. Sie lassen sich deutlich schneller
und exakter regeln. Indem die Durchflussmenge dem
aktuellen Bedarf umgehend angepasst wird, wird
keine Energie mehr vernichtet und Einsparungen

bis 60 % — in Extremfallen sogar bis 70% — lassen
sich, besonders in energieintensiven Anwendungen,
realisieren.

Kosten reduzieren, Prozesse verbessern

Im Vergleich zu mechanischen Regelungen reduzie-
ren drehzahlverdnderbare Antriebe aber nicht nur
die Kosten fur Energie, sondern auch fir Wartung
und Instandhaltung. Dariiber hinaus verbessern sie
die Prozessqualitdt und erhéhen die Produktivitat.
Stromspitzen beim Hochlauf des Motors und starke
MomentenstdBe gehdren der Vergangenheit an

— ebenso wie Druckwellen in Rohrleitungssystemen,
Kavitation oder Schwingungen, die Anlagen nach-
haltig schadigen. Der sanfte An- und Auslauf entlas-
tet die Mechanik und sorgt fiir eine wesentlich 1an-
gere Lebensdauer des gesamten Antriebsstranges.

Neben der Energieersparnis, die sich durch die Dreh-
zahlregelung erzielen l3sst, bieten unsere Gerate
zusatzliche Energiesparfunktionalitdt, indem Sie z. B.
den Motor in bestimmten Betriebssituationen auto-
matisch abschalten. Umrichter, wie unsere Familien
MICROMASTER und SINAMICS, lassen sich jederzeit
an vorhandenen Motoren nachriisten. Fir ein opti-
males Ergebnis empfiehlt sich eine Optimierung des
gesamten Antriebssystems, die alle Komponenten
mit in Betracht zieht. ‘
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Bis zu 50 % effizienter:
Antriebe, die Bremsenergie zuruckspeisen
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Ob in Hebeanwendungen, Zentrifugen oder an Férderbéndern - Frequenzumrichter mit

Energieriickspeisung sorgen in allen Applikationen, in denen groBe Massen haufig abge-

bremst werden, fiir eine deutliche Reduzierung des Energiebedarfs.

Hohe Kosten einfach ausbremsen

In herkdémmlichen Antriebssystemen wird die anfal-
lende Bremsenergie tber Bremswiderstdnde vernich-
tet. Riickspeisefahige Auspragungen der Frequenz-
umrichter-Familie SINAMICS und der SIMATIC ET 200
Frequenzumrichter-Module speisen die Bremsenergie
des Motors wieder zuriick ins Netz, statt sie im Brems-
widerstand zu verheizen.

In Hebeanwendungen beispielsweise kdnnen durch
den Einsatz der intelligenten Infeed-Technologie bis

zu 50% an Energie eingespart werden. Weitere posi-
tive Nebeneffekte, z.B. durch Efficient-Infeed-Tech-
nologie: Komponenten wie Netzdrosseln und Brems-
widerstdnde lassen sich einsparen und es erfolgt eine
Reduktion der bendtigten Stromaufnahme um ca. 20 %.
Der Platzbedarf fiir das Antriebssystem wird entspre-
chend geringer und die Warmeentwicklung reduziert
sich. Energieriickspeisung ist sowohl zentral (mittels
Schaltschrank) als auch dezentral (hohe Schutzart -
stand-alone) verfiligbar.




Lohnt sich das fur Sie:
Ihre Energiecheckliste

Ob sich der Einsatz energieeffizienter Antriebssysteme fiir Sie lohnt, kénnen Sie sich direkt selbst
beantworten. Nehmen Sie sich ein wenig Zeit und analysieren Sie Ihre Anlagen gleich jetzt mit

folgender Energiecheckliste. Je mehr Punkte zutreffen, desto hdher ist Ihr Einsparpotenzial.

Wie sehen lhre Primdrprozesse aus?

I Sind noch mechanische Durchflussregelungen vorhanden?
M Weisen Ihre Motoren eine hohe Betriebsstundenzahl auf?
[ Haben Sie viele Antriebe, die im Teillastbetrieb laufen?

I Haben Sie Prozesse, in denen Lasten oft abgebremst werden missen?

Welche Sekundarprozesse und Gebdudeinstallationen sind vorhanden?

I Verfligen Sie Uber eine Hallenentliftung bzw. -bellftung?

M Haben Sie Pumpen in Betrieb, die permanent oder hdufig im Teillastbetrieb laufen?
1 Kennen Sie alle Ihre Nebenprozesse (Forderbédnder, etc.)?

M Koénnen lhre Nebenprozesse am Wochenende heruntergefahren werden?

Wie steht es mit lhrer Stromrechnung?
I Wollen Sie die Energiekosten in lhrer Anlage senken?

M Haben Sie schon einmal liber eine ganzheitliche Anlagenanalyse Ihrer Antriebe nachgedacht,
die vom Energiemanagement bis zu warmeisolierten Rohren alles betrachtet?

1 Bezahlen Sie fir Blindleistung?




Unser Energiespar-Portfolio im Uberblick:

Eine umfangreiche Palette an energieeffizienten Motoren in verschiedensten
Leistungsklassen, die im Vergleich zu Standardmotoren 40 % weniger Verlustleistung
aufweisen

Das am Markt umfangreichste Angebot an Frequenzumrichtern, die je nach
Anwendung fir eine Stromkostenersparnis von bis 70 % sorgen kénnen
Riickspeisefdhige Frequenzumrichter mit innovativer Infeed-Technologie, die
anfallende Bremsenergien zuriick ins Netz speisen und z. B. bei Hebeanwendungen
bis zu 50 % Energie einsparen

Das Software-Tool SinaSave, das anwendungsspezifisch die Gesamtersparnis und
Amortisationszeiten von hocheffizienten Motoren oder Umrichtern berechnet

Ein umfassendes Dienstleistungspaket zur Energietechnischen Optimierung von
Antriebssystemen, kurz EOA, das Sie dabei unterstiitzt, ineffiziente elektrische
Antriebe in Ihrer Anlage zu identifizieren und entsprechende Verbesserungen
umzusetzen

Das Power Management System mit den Add-ons SIMATIC PCS 7 powerrate

bzw. SIMATIC WinCC powerrate, Bausteinbibliotheken fiir SIMATIC PCS 7 und
SIMATIC WinCC und den Multifunktionsmessgerdten SENTRON PAC3200 und
SENTRON PAC4200 fur einen optimierten Energieeinsatz mit bis zu 20%
Einsparpotenzial bei den Energiekosten.




Als kompetenter Partner bieten wir Ihnen ein
umfangreiches Paket rund um energieeffiziente
Antriebssysteme — direkt aus einer Hand. Von der
Analyse lhrer Anlage, iber Projektierung und Reali-
sierung von neuen Anlagen bis hin zu Wartung und
Service. Selbstverstandlich weltweit. Unser tech-
nisches Spektrum, das alle internationalen Standards
und Vorgaben erfillt, ist eines der umfangreichsten
am Markt.

Uber die reinen Antriebssysteme hinaus bieten wir

Ihnen mit Totally Integrated Automation und Totally
Integrated Power durchgdngige Losungen fir die In-
dustrieautomatisierung sowie die Energieverteilung.

Totally Integrated Automation

Das Produkt- und Systemspektrum sorgt flr eine
durchgangige Automatisierung in allen Branchen,
vom Warenein- bis zum Warenausgang und von der
Feldebene liber die Produktions- bis hin zur Unter-
nehmensleitebene.

Auf der Basis von Totally Integrated Automation spie-
len alle Antriebs- und Automatisierungskomponen-
ten perfekt zusammen.

Der Vorteil: reduzierter Integrationsaufwand und
Transparenz fur lhre Automatisierung, ob bei Fern-
wartung, Inbetriebnahme oder Ablauf-/Prozessent-
scheidungen, geringere Komplexitat in industriellen
Anlagen sowie eine spirbare Kostenersparnis liber
den gesamten Lebenszyklus hinweg.

Totally Integrated Power

Mit Totally Integrated Power bieten wir lhnen durch-
gangige Losungen fir die Energieverteilung in
Zweck- und Industriebauten — von der Mittelspan-
nung bis zur Steckdose. Totally Integrated Power
enthdlt nicht nur aufeinander abgestimmte Produkte
und Systeme der Energieverteilung, sondern auch
effiziente Motoren, Motorstarter sowie Frequenzum-
richter. Ergdnzt wird das Angebot durch Software-
module fir die Kommunikation oder zur Anbindung
der Energieverteilungssysteme an die Gebaudeauto-
mation sowie an Power Management-Systeme.
Damit bringt unser Energiekonzept alle Komponen-
ten der Energieverteilung zu einem integrierten
Ganzen zusammen und sorgt fiir eine sichere und
vor allem wirtschaftliche Energieverteilung.




Tatsachliches Potenzial ermitteln:

Die Software SinaSave

Welches Einsparpotenzial in Ihrer Anwendung steckt und wie schnell sich die Investition in einen

energieeffizienten Motor oder einen Frequenzumrichter amortisiert hat, ermittelt unser Software-

tool SinaSave, das Sie via Internet kostenlos downloaden kénnen.

Uber mégliche Einsparpotenziale Idsst sich beliebig
philosophieren, unser Software-Tool schafft Fak-
ten: Auf Basis lhrer Anlagenkennwerte errechnet
SinaSave das mdgliche Einsparpotenzial fiir den
spezifischen Anwendungsfall. Aus der monatlichen
Gesamtersparnis lhrer Anwendung und den An-
schaffungs- und Installationskosten fiir Motor oder
Frequenzumrichter ergibt sich die Amortisationszeit
— die haufig nur wenige Monate betragt.

So funktioniert SinaSave

SinaSave ist konzipiert flr die Auswahl eines ener-
gieeffizienten Motors bei Netzbetrieb oder eines
Frequenzumrichters fir drehzahlvariablen und damit
energiesparenden Betrieb.

Bei Netzbetrieb lassen sich Kostenersparnis sowie
Amortisationszeit unserer Energiesparmotoren der
Klassen EFF1 (IE2) oder NEMA Premium anhand
von drei Vergleichsfallen errechnen: Im Vergleich zu
Motoren EFF2 (IE1) oder EPAct, individuell ausge-
wahlten und bekannten Motoren oder im Vergleich
zu bekannten Motoren innerhalb einer kompletten
Anlagenbetrachtung.

Bei Umrichterbetrieb berlicksichtigt SinaSave alle
notwendigen anlagenspezifischen Parameter sowie
die fiir den Prozess erforderlichen Werte: beispiels-
weise den Forderstrom bei Pumpen, die Dichte des
geférderten Mediums und die Wirkungsgrade der
Stromungsmaschine der Gesamt-Anlage. Weitere
Grundlagen-Daten des Programms sind die Zahl der
Arbeitstage und Arbeitsschichten sowie das fiir den
Energiespareffekt entscheidende Férderprofil Gber
den Tag und das Jahr. Mit Hilfe der anlagenspezi-
fischen Daten leitet das Programm das passende An-
triebssystem ab, errechnet den Preis des geeigneten
Frequenzumrichters und ermittelt den Energiebedarf
des drehzahlvariablen Antriebssystems im Vergleich
zu allen in Frage kommenden Alternativkonzepten.
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Neben hocheffizienten Motoren (IE2) enthdlt Sina-
Save auch Niederspannungs- und Mittelspannungs-
Frequenzumrichter, die fir Pumpen- und Lifterappli-
kationen pradestiniert sind. Des Weiteren wurde

die Motorenseite um die mechanische Systembe-
trachtung ergénzt. Neu integriert sind auch die
High-Torquemotoren. Komfortable Funktionalitaten,
wie die automatische Updatefunktion, eine aktuelle
Wihrungstabelle und verbesserte Exportfunktionen
wie der pdf-Mailversand, runden den Inhalt des En-
ergiespartools ab.

Weitere Informationen zu unseren Services erhalten Sie
im Internet unter: www.siemens.de/energiesparen

SIEMENS

Fixed Variable High Torque Variable

Speed Drives Speed Drives Direct Drive Speed Drives
Low Voltage Medium Voltage

SinaSave




Ein starkes Energiespar-Modul im Rahmen
unseres Energieoptimierungsservices EOS.

Neben der Ermittlung des Einsparpotenzials einzelner Anwendungen unterstiitzen wir Sie auch bei der

energietechnischen Optimierung von Gesamtanlagen durch unseren Energieoptimierungsservice EOS.

Das darin enthaltene Dienstleistungspaket EOA fokussiert zundchst nur Antriebssysteme, bei denen

sich die energietechnische Optimierung nach maximal zwei Jahren amortisiert. So lassen sich Energie-

kosten gezielt und ohne hohen Investitionsaufwand reduzieren.

Mit Blick auf maximale Wirtschaftlichkeit setzt
EOA auf ein dreistufiges Optimierungskonzept:

Stufe 1: Potenzialabschdtzung

Anhand von Motorenlisten und Betriebszeiten
schatzen wir das theoretische Energiesparpotenzial
ab und erstellen Ihnen ein konkretes Angebot zur
energietechnischen Vor-Ort-Analyse Ihrer gesamten
Antriebssysteme.

Stufe 2: Energietechnische Analyse

Bei der Vor-Ort-Analyse identifizieren wir ineffizi-
ente elektrische Antriebe unter technischen sowie
6konomischen Gesichtspunkten und ermitteln die
exakte Energiekostenersparnis. Anhand von Kosten-/
Nutzenanalysen sowie unter Beriicksichtigung lhrer
technischen Anforderungen erarbeiten wir daraufhin
ein konkretes Optimierungskonzept.

Weitere Informationen zu unseren Services erhalten
Sie im Internet unter: www.siemens.de/simain

Stufe 3: Technische Umsetzung

Im letzten Schritt erledigen wir die technische und
organisatorische Umsetzung der Optimierungsmaf-
nahmen auf Basis erfolgsabhangiger Vertrdge.

Umfassende Energieoptimierung

EOA ist ein wesentliches Modul innerhalb unseres
umfassenden Energie-Optimierungs-Services EOS.
Im Rahmen von EOS untersuchen wir fiir Sie neben
Antrieben samtliche im Betrieb relevanten Energie-
prozesse sowie -formen auf Einsparpotenziale. Mit
EOS konnten Unternehmen ihre Energiekosten im
Regelfall um mindestens 10 % senken.
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Energiesparmotoren

Wir bieten Ihnen hocheffiziente Aluminium- und
Grauguss-Motoren fiir verschiedenste Anwendungen
und alle internationalen Markte, die im Vergleich zu
Standardmotoren bis zu 40 % weniger Verlustleis-
tung aufweisen. Unser Portfolio halt alles bereit: fir
Spannungen von 230 V bis 13,2 kV, fir Leistungen
von 0,12 kW bis 100 MW sowie die entsprechenden
internationalen Ausflihrungen mit Wirkungsgrad-
klassen IE1 und IE2 gemaB IEC 60034-30 und fir
den nordamerikanischen Markt gemaB EPAct und
NEMA Premium. Unsere Motoren sind bis 690 V so-
wohl fiir den Netz- als auch den Umrichterbetrieb
erhéltlich und passen perfekt zu unseren SINAMICS
Umrichtern sowie SIRIUS Motorstartern.

Der Geltungsbereich der neuen internationalen Wir-
kungsgradnorm IEC 60034-30 umfasst auch explosi-
onsgeschiitzte Motoren. Die Loher GmbH, eine Sie-
mens-Tochterfirma, hat speziell hierflir unter
anderem eine neue Reihe von druckfest gekapselten
Motoren (Ziindschutzart Ex d) in der hohen Wir-
kungsgradklassifikation IE2 entwickelt. Diese hoch-
effizienten Ex d-Motoren in IE2 decken einen
Leistungsbereich von 0,75 bis 375 kW ab, sind 2-,
4- und 6- polig sowie in 50 und 60 Hz lieferbar.

Getriebemotoren

Fiir eine verbesserte Energiebilanz halten wir fur Sie
im Leistungsbereich von 0,09 bis 200 kW ein Kom-
plettspektrum an MOTOX Getriebemotoren fiir An-
wendungen in jeder Branche bereit. Diese zeichnen
sich durch ihre sehr hohen Getriebenennmomente,
vielféltigen Optionen und hohen Wirkungsgrade aus.
In der Regel liegen die Wirkungsgrade fiir Stirnrad-,
Flach- und Kegelstirnradgetriebe bei 98 % (1-stufig),

96 % (2-stufig) bzw. 94 % (3-stufig). Ab BaugroBe
180 werden die MOTOX Getriebemotoren standard-
maBig in der Effizienzklasse IE2 ausgefiihrt.

Neben den Energiekosten sind auch die Betriebs-
kosten (life cycle costs) wichtig. Diese kdnnen
durch die exakte Projektierung optimiert werden.
Zu solchen OptimierungsmaBnahmen zahlen die
Einbaulage, die Getriebelibersetzung sowie die rich-
tige Antriebsdrehzahl. Auch der Getriebeanbau in
Aufsteckausfiihrung fiihrt zu effizienteren Antriebs-
[6sungen. Durch die exakte Projektierung arbeiten
die Getriebe mit idealer Olsumpftemperatur und die
Lebensdauer des Schmiermittels, der Wellendich-
tungen und Verzahnung wird optimiert.

Frequenzumrichter

Fir zukunftssichere Antriebskonzepte bieten wir
Ihnen Umrichter fur jede Anforderung — mit einfacher,
iber gemeinsame Tools geflihrter Inbetriebnahme.
Intelligente Bedienpanels (z.B. das IOP) erleichtern die
Bedienung zudem erheblich. Das am Markt umfang-
reichste Angebot an Umrichtern umfasst beispielswei-
se den universell einsetzbaren MICROMASTER 420,
MICROMASTER 440 mit Sensorless Vector Control flr
héhere Anforderungen sowie MICROMASTER 430 mit
Energiesparmodus flir Pumpen und Lifter. Fir kom-
plexe Anlagen bieten wir Ihnen mit SIMATIC ET 200S FC
und ET 200pro FC Umrichter, die direkt als Modul in
die dezentrale Automatisierung SIMATIC ET 200 einge-
bunden sind.

Auch unsere Antriebsfamilie SINAMICS halt fir jede
Aufgabe den passenden Umrichter bereit. Im Nieder-
spannungsbereich sind dies z.B. SINAMICS G110 fiir
geringe Leistungen oder SINAMICS G120 fir eine Viel-
zahl von Anwendungen bis in den mittleren Leistungs-




bereich mit einer Vielzahl von innovativen Funktionen
wie Energierlickspeisung und Safety Integrated. Fir
dezentrale Anwendungen in hoher Schutzart sind

der SINAMICS G110D und der SINAMICS G120D als
Einachsantrieb bis 7,5 kW verfligbar. SINAMICS G130
Einbaugerdte sowie SINAMICS G150 Schrankgerate
dagegen sind speziell auf Einzelantriebe mit groBer
Leistung zugeschnitten, die keine Netzrlickspeisung
bendtigen, wie Pumpen, Lifter oder Kompressoren bis
zu 1.500 kW.

In der Mittelspannung haben wir fiir Leistungen bis
120 MW SINAMICS GM150, SINAMICS GL150 und
ROBICON Perfect Harmony im Angebot. ROBICON
Perfect Harmony ist Transformator, Leistungsteil und
Regelung in einem Gerat und weist durch ein inno-
vatives Konzept hdchste Verfligbarkeitswerte auf.

Motorstarter und Sanftstarter

Unsere kommunikationsfahigen SIRIUS Motorstarter
und Sanftstarter sind die richtige Wahl beim Schal-
ten, Schiitzen und Uberwachen von Motoren.
Direkt- und Wendestarter, auch als Sanftstarter,
decken das gesamte Spektrum ab — von der hohen
Schaltzahl bis zum Sanftan- und Sanftauslauf ohne
mechanische oder elektrische Spitzen bei Pumpen-
anwendungen oder Ventilatoren. Von einfachen
SIRIUS Schiitzkombinationen Uber vorverdrahtete,
sicherungslose Verbraucherabzweige und Sanftstar-
ter bis hin zu Motorstartern fir die dezentrale Peri-
pherie SIMATIC ET 200S und ET 200pro. Alle unsere
Motor- und Sanftstarter sind besonders platzspa-
rend, schnell zu montieren und lassen sich tber
AS-Interface oder PROFIBUS bzw. PROFINET einfach
an die Automatisierungsebene anbinden.

Ob zentral im Schaltschrank oder direkt im Feld —

optional integrieren unsere Motorstarter intelligente
Uberwachungsfunktionen inklusive vorbeugender
Wartung sowie Safety Integrated-Funktionalitat. Mit
Daten, wie Wartungsdaten, sparen Sie sich Ausfall-
zeiten, mit Servicedaten minimieren Sie Stillstands-
zeiten und mit entsprechenden Betriebsdaten haben
Sie ein effizientes Energiemanagement.

Fir den Dauerbetrieb und bei fester Drehzahl haben
Sie mit unseren Motorstartern und Sanftstartern eine
einfache, praktikable und energiesparende Losung.

Power Management

Power Management Systeme unterstiitzen Sie dabei,
die Transparenz von Energiebedarf und Energiequali-
tdt zu verbessern und die Verfligbarkeit der Energie-
verteilung sicherzustellen. Mit unseren innovativen
Multifunktionsmessgerdten SENTRON PAC3200 und
SENTRON PAC4200, die an verschiedenste Verbrau-
cher angeschlossen werden kénnen, kdnnen Sie
elektrische Energiewerte kontinuierlich messen.

Die Messergebnisse kénnen mit den Power Manage-
ment Add-ons SIMATIC WinCC powerrate oder
SIMATIC PCS 7 powerrate ausgewertet werden. Mit
den auf bewahrter Industrietechnologie basierenden
Add-ons SIMATIC WinCC powerrate und SIMATIC PCS 7
powerrate kdnnen Sie Transparenz und Kontrolle in
Ihre Energieverteilung und -kosten bringen — so wie
Sie es fur Ihren technologischen Prozess mit SIMATIC
WinCC und PCS 7 gewohnt sind. Dank umfangreicher
und zuverldssiger Funktionen werden Energiedaten
kontinuierlich erfasst, archiviert, weiterverarbeitet,
verursachergerecht zugeordnet und Leistungsspitzen
Uberwacht. All das ermdglicht einen effizienten Ener-
giebezug und damit letztlich die Senkung lhrer Ener-
gie- und Betriebskosten bis zu 20 %.
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Umrichter MICROMASTER sorgen fir wirtschaftliche
Dieselférderung bei Shell

Effizientere Pumpenanlagen bei Shell

Die Shell Deutschland Oil GmbH betreibt im Kaiser-
worthhafen ein GroBtanklager fiir den Umschlag
und die Lagerung von Otto- und Dieselkraftstoffen
sowie leichtem Heizol. Die Produkte werden tber
Pipelines und Binnenschiffe eingeliefert, gelagert
und tiber Tank- sowie Kesselwagen weiter versandt.
Die Hauptpumpen fur die Dieselférderung sollten im
optimalen Arbeitspunkt betrieben werden. Ziel war
es, die Uiberschiissige Energie, die liber mechanische
Schieber und Ventile vernichtet wurde, in Zukunft
einzusparen.

Die Lésung: Mit Hilfe von SinaSave wurde
nachgewiesen, dass sich der Einsatz von Fre-
quenzumrichtern innerhalb kurzer Zeit bezahlt
macht. Zum Einsatz kamen Frequenzumrichter
MICROMASTER 440 mit je 132 kW Leistung sowie
1LG4-Motoren fiir das redundante Pumpensystem.
Die Amortisationszeit betragt ca. 14 Monate. Die
monatliche Einsparung an Energiekosten macht
3.000 Euro aus.

Positiver Nebeneffekt der neuen Technik: Die Pro-
zesse konnten verbessert und die Rohrleitungsnetze
von mechanischen StdBen entlastet werden, die
durch den Netzbetrieb der Hauptpumpe verursacht
wurden. Dies sorgte fiir eine zusatzliche Ersparnis
bei der Instandhaltung und erhdhte die Anlagenver-
fligbarkeit nachhaltig.

Frequenzumrichter ermdglichen 66 % Energieeinsparung
in Rauchgasfilteranlage bei Siemens

Energiesparende Beliiftung im
Siemens-Motorenwerk

Im Siemens-Motorenwerk in Bad Neustadt war

im Bereich der Rauchgasfilterung der Aluminium-
Schmelzéfen eine Belliftung mit Drosselsteuerung
und einem 20 Jahre alten Motor im Einsatz. Zu-
nachst wurde der bisher genutzte Elektromotor mit
einer Nennleistung von 45 kW durch einen Energie-
sparmotor ersetzt. Allein diese MaBnahme flhrte zu
einer Energieeinsparung von Uber zwei Prozent, d.h.
535 Euro pro Jahr.

Zuséatzlich wurde der Motor mit einem Frequenzum-
richter MICROMASTER 430 ausgestattet, der fortan
nicht nur die Drehzahl des Motors sondern damit
auch die Luftmenge regelt. Bisher erfolgte die
Luftmengenregelung iiber eine mechanische Dros-
selklappe. Beide bisherigen Systemkomponenten

— sowohl der Motor der auf konstanter Drehzahl mit
hoher Leistung lief als auch der Widerstand und der
Energieverlust der Drosselklappe — verursachten
einen lberproportional hohen Energiebedarf. Umso
erfreulicher war das Ergebnis: Der Ersatz der me-
chanischen Regelung durch den MICROMASTER 430
ergab eine Energieeinsparung von 66 %.

Die ganzheitliche Vorgehensweise beim Austausch
des gesamten Antriebssystems, das rund um die
Uhr lauft, reduzierte die Stromkosten von vormals
24.000 Euro auf etwa 7.000 Euro im Jahr.




Drehzahlvariable Antriebe sichern wirtschaftliche
Wasserversorgung in Madrid

Sichere und wirtschaftliche Wasserversorgung

in Madrid

Im stidlichen Stadtgebiet von Madrid leben rund
1.000.000 Menschen, die auch wahrend der som-
merlichen Trockenzeit zuverldssig mit Wasser ver-
sorgt sein wollen. Fir eine exakte und zugleich flexi-
ble Bewirtschaftung der Wasserreserven wurden die
zentralen Trinkwasserpumpstationen Picadas | und Il
sowie Plaza Castilla mit drehzahlvariablen Antriebs-
systemen ausgestattet.

Uber die Motordrehzahl kann die Férdermenge der
Pumpen nun optimal auf den schwankenden Was-
serbedarf abgestimmt werden. Der drehzahlvariable
Betrieb schont die Mechanik der kompletten Pump-
station und spart gegeniiber mechanischen Regel-
konzepten Energie im zweistelligen Prozentbereich.
Aufgrund der groBen Férdermengen — die Pumpen
der Stationen Picadas missen gut 3,5 m?3/s bewalti-
gen — sind Antriebsleistungen im Megawattbereich
erforderlich. Hierzu kommen Mittelspannungsum-

richter zum Einsatz, in diesem Fall SINAMICS GM150.

Die vorhandenen Motoren, die noch in gutem Zu-
stand waren, wurden beibehalten und durch den
Frequenzumrichtereinsatz zum drehzahlvariablen
Antriebssystem hochgeriistet. Motoren mit zu
schlechten Wirkungsgraden wurden ausgetauscht.
Durch diesen Austausch konnte der Wirkungsgrad
von vormals 92 % auf 97 % erhoht werden. Insge-
samt betrug die Amortisationszeit fiir die gesamte
Investition nur 2 Jahre.

Energietechnische Optimierung entfaltet hohes
Einsparpotenzial bei der ALRO Group

Energietechnische Optimierung

bei der ALRO Group

Die Oberflachenbehandlung von Kunststoffteilen
und Metallerzeugnissen durch Pulver- und Nassla-
ckieren ist die Hauptaktivitdt des Unternehmens
ALRO. In seinem Werk in Limburg, Belgien, sollte das
Sparpotenzial zur Reduzierung des Energiebedarfs
von Pumpen und Ventilatoren fiir eine Lackieranlage
von Automobilteilen untersucht werden.

In der ersten Stufe wurde eine stochastische Potenzi-
alanalyse aller installierten Pumpen und Ventilatoren
mit einer Leistung von 5 KW oder mehr durchge-
flhrt. Bei 12 Antrieben wurde ein Einsparpotenzial
mit einer Amortisationszeit von weniger als 1,5
Jahren festgestellt. Die Pumpen und Ventilatoren
wurden bisher mit Drosseln und Ventilen gesteuert.
Diese verlustbehaftete Technik sollte durch Fre-
quenzumrichter MICROMASTER 430 ersetzt werden.

Die Analyse ergab, dass die 12 Antriebe durch den
Einsatz von Frequenzumrichtern ein Einsparpotenzial
von 19.870 Euro pro Jahr besitzen. Die Amortisati-
onszeit betragt weniger als 1,5 Jahre. Entsprechend
leicht fiel es der Unternehmensleitung, sich fir die
Umsetzung des Projekts zu entscheiden.
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