Das Modell Comet-2 mit zwei oberen Breit-

baendern eignet sich fuer:

— das Kalibrieren der rohen
und der Massivhoelzer;

— das Feinschleifen der Massiv- und furnier-
ten Werkstuecke;

— das Schieifen der lackierten Oberflaechen.

Die Maschine besteht aus:
e Kalibrierwalze gummiert - Shorehaerte 90°;

e Schleifschuh: starr aus Gummi zum
Feinschleifen  der Massivholzteile und
pneumatisch zeitgesteuert zum Furnier-
und Lackschiliff.

o Buerstenwalze zur Reinigung der geschlif-
fenen Flachen.

Spanplatten

® Die Spannung der Schleifbaender erfolgt
ueber Luftzylinder mit gleichbleibendem
Druck, sodass die eventuelle Dehnung der
Baender ausgeglichen wird.

Die Bandzentrierung und -schwingung wird
durch eine Luftzelle realisiert. .

Pneumatische Scheibenbremsen gewaehr-
leisten das sofortige Abstoppen der Ma-
schine im Notfall.

e Der Tisch auf vier grossen Gewindespin-
deln ist ueber Reduktionsgetriebemotor
hoehenverstellbar.

Die Ablesung der Tischstellung erfolgt ue-
ber Digitalanzeige.

COMET 2

¢ Fuer das Schleifen der furnierten und la-
ckierten Oberflaechen wird der Tisch auto-
matisch mittels des elektronischen Positio-
nierwerkes je nach der Plattenstaerke ein-
gestellt.

® Der Vorschubteppich mit automatischer
Zentrierung gewaehrleistet den einwand-
freien Werkstuecktransport.

¢ Die Maschine bietet das schneliste Bedien-
system an, welches keinerlei manuelle Um-
stellung auf die verschiedenen Schieifarten
notwendig macht.
Auf der Schalttafel ist der Waehlschalter an-
geordnet, der die Maschine automatisch
fuer das Schleifen mit: nur der Walze - Walze
+ Schuh - nur dem Schuh einstellt.
Ueber den elektronischen Kreis und die Elek-
tro-Ventile wirkt der Waehlschalter auf das
System mit pneumatischen Kolben, die die
Schleifaggregate ein- bzw. aussetzen und
die Druckschuhe starr bzw. gefederd ma-
chen.




{ ECHNISCHE DATEN

COMET 2-1100

COMET 2-1300

Max. Arbeitbreite mm 1100 1360
Max. Durchiasshoehe mm 160 160
Min. Durchlasshoehe mm 3 3
Schleifbandabmessungen mm 1100 x 1900 1360 x 1900
Schleifbandgeschwindigkeit mt/ps. 18 18
Vorschubgeschwindigkeit mt/pm. 7-14 7-14
Staerke des Antriebsmotores HP 15 20
Staerke am Vorschub HP 1.62.4 1.6-2.4
Staerke f. Tischhoehenversteliung HP 0.5 0.5
. : Betriebsdruck atm. 6 6
Mass A mm 2060 2260
2160
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