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Made in Germany

Lu den drangenden Herausforderungen und Aufgaben unserer Zeit gehdren Abfallvermeidung, Res-
sourcenschonung und sinnvolle Wertstoffaufbereitung. Umweltbewusstes Denken und nachhaltiges
Handeln gewinnen téglich an Bedeutung. Seit mehr als 40 Jahren stellt sich unser Unternehmen
erfolgreich diesen Anforderungen und ist heute fihrender Partner der internationalen Holz- und
Recyclingwirtschaft mit weltweit zahlreichen Niederlassungen und Vertriebsbiiros.

VECOPLAN AG entwickelt, produziert und vertreibt technologisch anspruchsvolle Maschinen und
Anlagen fir die Zerkleinerung, Forderung und Aufbereitung von Primér- und Sekunddrrohstoffen

im Produktions- und Wertstoffkreislauf. Stetige Forschung und Entwicklung sowie Produktion im
eigenen Haus verschaffen unseren Kunden einen technologischen Vorsprung. Unsere Ergebnisse
iberzeugen: Zahlreiche Patente belegen unser Know-how. Damit wir den Anspriichen an technologi-
schem Vorsprung und héchster Qualitét nachkommen kinnen, haben wir unser Leistungsspektrum
auf unsere Kernkompetenzen fokussiert. Unser Unternehmensbereich Service erganzt diese Struktur.

Wir begleiten unsere Kunden ganzheitlich von der Planung tber die Produktion, Lieferung, Montage,
Inbetriebnahme bis hin zur Wartung der kompletten Anlage. Somit liefert die VECOPLAN AG von der
einzelnen Maschine bis hin zur kompletten Anlage entsprechend den Anforderungen unserer Kunden
hdchste, nachhaltige Qualitatsstandards. Selbstverstandlich sind wir nach EN 1S0 9001 zertifiziert.



Lerkleinemn

[ERKLEINERUNG I5T

UNSERE KERNKOMPETENZ

Unsere Kunden profitieren von unserer langjahrigen Erfahrung im
Bereich Zerkleinerungstechnik. Seit der Unternehmensgriindung
1969 sind wir Spezialist auf diesem Gebiet. Mit sechs verschie-
denen Arten von Zerkleinerungsmaschinen, die sich grundlegend
in Aufbau und Art der Zerkleinerung unterscheiden, haben wir
fiir verschiedenste Aufgabestoffe die passende und optimal
zugeschnittene Zerkleinerungstechnik im Angebot.

Fordern

FORDERTECHNIK
NACH MASS

Mit Band, Kette, Schnecke, Gurt und Rinne zeigen wir Ihrem
Material den Weg. Unser Lieferprogramm beinhaltet zuverlds-
sige, individuell fiir Schiitt- und Stiickgut passende Produkte,
die Ihnen helfen unterschiedlichste Roh- und Reststoffe an das
gewiinschte Ziel zu fordern.



Beisiel: Stmingsictr V53] Beispiel: Uberbandmagnetscheider (VUB)

WIR HOLEN AUS ALLEM DAS WESENTLICHE
DAS BESTE HERAUS M FOKUS

Bei uns wird mit .Schwung”, .Scheibe” und .Stern” all das
ausgesiebt, was in miihevoller Handarbeit kaum mdglich sein
wiirde. Stern- und Scheibensiebmaschinen zur Absonderung
von Uberlangen und griBeren Fraktionen stehen Ihnen genau
s0 zur Auswahl, wie bis zu 3-stdckige kreisformig schwingende
Siebmaschinen, die auf bis zu 9m? groBen Siebflachen Material
in bis zu vier unterschiedliche Fraktionen teilen kann.

Unsere Separiertechnik befreit Ihre Aufgabematerialien von
allem, was in Ihrer Prozesskette Verunreinigungen oder Schaden
anrichten kann. Mit modernster Magnet-, Sensor- und Luft-
technik sind unsere Uberbandmagnete, Metallsuchgerate und
Windsichter unerldsslich fir Ihren Verarbeitungsprozess.



Beispiel: Be- und Entladefdrderer (BEF)

LAGERN [ST KEINE KUNST -
ES 15T SPITZENTECHNIK

Mit unseren Maschinen ist eine Lagerung und Austragung aus
Lagerboxen bis 1.300 m® Fassungsvolumen je Box mdglich. Zu-
dem haben wir eine einzigartig effiziente Technik zur Austragung
im kontinuierlichen 24-Stunden-Betrieb fiir Feuerungsanlagen,
2ur Be- und Entladung von Fahrzeugen aus Lagerboxen und zur
Austragung aus Tiefbunkern entwickelt. Be- und Entladefdrde-
rer, Schub- / Zugboden oder Kratzbtden heiBen unsere Produkte
und fir Sie heiBt das: Lagerbefillung und Lagerentleerung nach
hachstem Stand der Technik.

TECHNOLOGY FOR A SUSTAINABLE TOMORROW
I I I

Produktportfolio

Beispiel: Doppelschnecke (DFS)

DIE RICHTIGE DOSIS
BRAUCHT DIE RICHTIGE TECHNIK

Wir bieten Ihnen hochwirksame Technologien zur dosierten
Aufgabe des Inputmaterials sowie der zerkleinerten Materi-
alien. Die exakte Dosierung erfolgt durch Vibrationstechnik,
Schnecken- oder Schubstangenaustragung. Wir erarbeiten ein
maBgeschneidertes System, dass perfekt auf Ihre Bedirfnisse
abgestimmt ist.









[ERKLEINERUNG IST UNSERE KERNKOMPETENZ

INHALT

VAZT00

VDS 800

VAZ 800

VAZ 800 XL - 100 XL

VAZ 1300-1600 XL M

VAZ 2400 S

VAZ 1800

VAZ 2000-2500

V-EBS 2600

VEZ

WZ 210 (250, 310)

Taifun 190

WZ/NZ 210 - 300 (L)

UNZ 260 XLT

VTH §

VTH12U

VTH 1

VTH 20

VTH 25

VTH 30

VTH 35

VTH 45

Biomassehacker VTH 60+85
VTH 85

HR 35

HR 45

HR 60

V-IMPACT

VRS

16
17
18
19
20
2
7
3
24
7
28
09
30
3
34
3
36
37
38
39
40
4
43
4h
)
4o
47
50
b1



IHR PROFIT: UNSERE KOMBINATION AUS
INNOVATIONSKRAFT UND ERFAHRUNG

Seit der Unternehmensgriindung 1969 ist VECOPLAN Spezialist fiir Zerkleinerungstechnik.
Von Beginn an wurden unsere Maschinen standig weiterentwickelt, die zugrundeliegende Technik perfektioniert
und der internationale Markt revolutioniert. So profitieren unsere Kunden weltweit vom VECOPLAN Know-how.

Ein-Wellen-Zerkleinerer

Universelle Maschinen zur Zerkleinerung von Holz, Papier, Kunststoff,
Textilien, Verpackung und vielen anderen Materialien. Sowoh! einstufig
oder als Vor- oder Nachzerkleinerer einsetzbar.
o Antriebsleistung von 11 bis 260 kW
o Durchsatzleistung von 200 bis 25.000 kg/h
o |astabhdngig geregelter Zufiihrschieber
o GroBer Freiraum fir problemlose Beschickung
und hohe Durchsatzleistung

Iwei-Wellen-Zerkleinerer

Robuste Maschinen zur Zerkleinerung von Haus-, Gewerbe- und Sperrmill

sowie Altholz und Biomasse.

o Antriebsleistung von 2 x 75 kW bis 2 x 260 kW

e Durchsatzleistung von 10.000 bis 100.000 kg/h

o Maschinen mit .10 bis 3,10 m langen Rotoren fiir die direkte
Beschickung des bis zu 20 m® grofen Aufgabetrichters.

o Jusatzeinrichtungen wie z.B. .Nachdriicker™ und Kipptrichter
werden nicht bendtigt

Nachzerkleinerer

Leistungsfahige Maschinen fir vorzerkleinerte Materialien. Besonders
wirtschaftlich, wenn L&rm, Staub oder Stdrstoffe den Betrieb, z.B. von einer
Hammermihle, zum Problem werden lassen.

Auch die Direktaufgabe, z.B. mit einem Radlader, ist zuldssig. Wenn
erforderlich, kdnnen auch Materialien aufgegeben werden, die nicht
vorzerkleinert sind.

o Antriebsleistung von 2 x 75 bis 2 x 200 kW

o Durchsatzleistung von 6.000 bis 30.000 kg/h

o Rotoren von 2,0 bis 3.0 m Ldnge




V-EBS

Zur Herstellung von Ersatzbrennstoff (EBS) aus aufbereiteten Produktions-
und Sortierresten, Verpackungsmaterialien sowie Haus- und Gewerbeabfall
zur energetischen Verwertung in Zement- und Kraftwerken.

e Antriebsleitung: 2 x 203 kW HiTorc®

o Durchsatzleistung bis 22.000 kg/h

e Lastabhdngig geregelte Beschickung

Trommelhacker

Unsere horizontalen Trommelhacker Lassen sich in drei Baureihen (Klein,
mittel, schwer) unterteilen.

Mit Durchsatzleistungen bis zu 15.000 kg/h dienen kleine und mittlere
Trommelhacker in Sagewerken und Schreinereien zur Aufbereitung von
lang- und kurzstickigen Abfallen.

Die schwere Baureihe mit Durchsatzleistungen bis dber 100.000 kg/h dient
als Produktionsmaschine zur Hackschnitzelerzeugung aus Rundhélzern,
Schwarten und SpreiBeln.

Biomassehacker

Robust, zuverldssig und besonders leistungsstark. Findet seinen Einsatz
iberwiegend bei der Erzeugung von groBen Durchsatzmengen an Energie-
hackschnitzeln fir die thermische Verwertung in Biomassekraftwerken
groBer Leistungsbereiche und zur Erzeugung von qualitativ hochwertigen
Hackschnitzeln. Die kompakte Bauweise zeichnet diese Hackerserie aus.

Hammermiihle

Zur Nachzerkleinerung von Resthdlzern aller Art, Verpackungsmaterial,
Rinde, Kappscheiben und sonstigen Holzabfallen. Ausgestattet mit einem
vertikalen Einlauf und schnell drehendem Rotor. Durch ihre robuste
Bauweise stellen diese Maschinen eine zuverldssige Maschinenldsung dar.




VOM GROSSVOLUMIGEN AUFGABEGUT ZUR
KLEINSTEN GEWUNSCHTEN KORNGROSSE

Profilierter Vollstahlrotor

Der profilierte Rator mit bis zu vierseitig verwendbaren Rotorwerkzeugen ist eine VECOPLAN-Erfindung. Eingesetzt werden
diese Rotoren in Ein- und Zwei-Wellen-Zerkleinerern und bieten folgende Vorteile:

o Sehr homogene und gut forderfahige Kornstruktur
o [eringe Materialerwarmung
o [as im Rotorprofil kimmende Gegenmesser
halt den Siebraum frei von grobem Material.
Das erhdht die Siebstandzeit und reduziert
den Energieverbrauch
o finfacher Werkzeugwechsel und sicherer
Werkzeugsitz
o [eringe Larmentwicklung
o Unempfindlich gegen Stdrstoffe

Hurricane Rotor VAZ-Rotor
Schneidkronen Film- und Faserrotor Rotorkiihlung
Wir bieten fiir jede Anwendung die wirtschaftlichste Lo- Fir die Zerkleinerung von hoch reiBfesten Kunststofffa- Rotoren ab einem Durchmesser von 370 mm sind optional
sung durch die Wahl der optimalen Geometrie, Anzahl und sern und Geweben, PKW-Airbags. Big Bags. Seilen und mit einer Wasserkiihlung ausriistbar.
GroBe und dem optimalen Werkstoff wie Vergitungsstahl, Schndren. Nur mit diesem Schneidwerk ist es méglich, Die Rotorkiihlung empfiehlt sich wenn Materialien mit
Stahlguss, Werkzeugstahl, Pulver- und Hartmetall. schwierige Materialien effizient zu zerkleiner. einem niedrigen Schmelzpunkt zu zerkleinern sind oder ein

sefr feines Granulat gefordert wird.



Schieberfiihrung/-abdichtung

Gleitschienen aus verschleiBfestem Kunststoff und stabi-
len Fiihrungsrollen bei kleinen und mittleren Maschinen
und mit Schwerlastrollen bei gréBeren Maschinen - fir
einen belastbaren, leichtgangigen und verkantungsfreien
Lauf des Schiebers. Selbstnachstellende Dichtleisten
verhindern den Materialaustritt und Verklemmungen.

Niederhalter

Lur Leistungserhdhung bei sperrigen Materialien wie
Hohlkdrpern, Extrusionsprofilen, Schaumplatten, Paletten,
Ballenware und Verpackungsmaterial.

Klemmplattenrotor

Der Klemmplattenrotor verfiigt dber ein sehr groBes Span-
taschenvolumen. Die geteilten Hackmesser, Klemmplatten
und VerschleiBleisten tragen zu einer hohen Wartungs-
freundlichkeit bei. Die auswechselbaren VerschleiBleisten
und Klemmplatten garantieren eine lange Lebensdauer
des Rotors.

Pneumatisch absenkbare
Gegenmessertraverse (Flipper)

Druckluftfedern halten die Gegenmessertraverse spielfrei
und zentriert in der Arbeitsposition. Bei pldtzlichen, stor-
stoffbedingten Schldgen federt die Traverse leichtgangig
und verkantungsfrei nach unten. Zur einfachen Entnahme
von Storstoffen ist sie per Knopfdruck absenkbar.

Impulsdetektor

StandardméBiger Einsatz beim Vorzerkleinerer Hurricane”.
Fiir andere Maschinentypen empfohlen, wenn haufig mit
Storstaffen zu rechnen ist und die Maschine weder Flipper
noch Drehmomentabschaltung besitzt. Erfasst der Rotor
unzerkleinerbare Storstoffe, wird dies sofort erkannt und
der Rotor gestoppt.

Einzug Biomassehacker

Die aggressiven und &uBerst verschleiBfesten Spikes der
oberen Einzugswalze und die gehartete Verzahnung der
unteren Einzugswalzen sorgen fiir eine optimale Material-

2ufuhr zum Rotor. Durch die Lagerung des Schwingendreh-

punkts auf dem Rotorlager wird das Holz immer in der
gleichen Position zum Rotor gefihrt.

Schwenksieb

Schwenksieb fir leichte Stdrstoffentnahme bei Maschinen
mit pneumatischer Gegenmessertraverse und zur besseren
Rotorzugdnglichkeit bei Wartungsarbeiten.

Fliehkeil-Hackmesser-System

Die Fliehkeil-Hackmesserbefestigung - eine Entwicklung
von VECOPLAN. Sie ermdglicht schnelle und sichere
Messerwechsel. Die Fliehkeil-Klemmung sorgt fir einen
absolut sicheren Halt der Hackmesser wéhrend des
Betriebes.



Standardantrieb mit Gelenkwelle

Diese Antriebsvariante mit Gelenkwelle und Turbokopp-

lung bietet die gleichen Vorteile wie der vorbeschriebene
Standardantrieb und wird fiir Antriebsleistungen von

37 - 200 kW eingesetzt. Die Gelenkwelle ermdglicht den
Vorteil einer platzsparenden Bauweise und reduziert den
Wartungsaufwand.

Kompaktantrieb

Der Direktantrieb mit Aufsteck-Getriebemotor ist eine
funktionelle und besonders wirtschaftliche Losung bei
AntriebsgrdBen bis 11 kW Antriebsleistung, auch fiir den
Anlauf unter Last.

Standardantrieb mit Riementrieb

Das Antriebskonzept mit E-Mator, Turbokupplung,
Riementrieb und Getriebe ist eine bewahrte Losung fiir
Antriebsleistungen von 22 und 37 kW. Die Turbokupplung
sorgt fur einen leichtgéngigen Anlauf und reduziert
Belastungsspitzen und Stromkosten deutlich.

HiTorc®-Antrieb

Dieser revolutiondre getriebelose Antrieb mit HiTorc®-
Motor ist fiir alle Anforderungen geeignet. Er wird in den
GroBen 62 - 250 kW, mit stufenlos regelbarer Drehzahl
von 0 bis zu 420 UpM eingesetzt. Besonders bei gréBeren
Antriebsleistungen amortisieren sich die Mehrkosten ber
die Stromeinsparung zum Teil schon im ersten Betriebs-
jahr. Je nach Maschinenauslastung sind Stromeinsparun-
gen bis zu 60 % maglich!



@ Lastabhangig gesteuerter Schieber mit Dichtleisten

@ austauschbare VerschleiBringe

© Austauschbare Schneidwerk

O Aufschwenkbarer Siebkorb mit austauschbarem Siebblech
@ Pendelrollenlager in robustem Stahlgehause

@ Drehzahlregelbarer Hochmomentmotor

@ Robustes Maschinengehéuse






Kleine Baureihe | VAZ 700 - 1100 XL
Mittlere Baureihe | VAZ 1300 - 2400 S
Schwere Baureihe | VAZ 2000 - 2500
V-EBS



Spanplatten, Weichhdlzer, kammergetrocknete Harthdlzer, Abfalle von Multiplexplatten
sowie alle Holzabfalle die in typischen Schreinerei- und Zimmereibetrieben anfallen.

Frontansicht Seitenansicht

O o o o o

(H)

DETALS

A mm 1150
Einfill6ffnung

B mm 800

C mm 1860
auBere Abmessungen

D mm 1670
Materialaustritt F mm D=200

H mm 650
Hohe

(H) mm 1650
Antriebsleistung kW N

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Zerkleinern von Festplatten und anderen magnetischen, optischen
und gedruckten Datentragern wie z.B. Bander, CDs und Akten.
Hierbei werden die Datentrdger mechanisch zerkleinert. So werden
sensible Daten wirkungsvoll und unumkehrbar vernichtet.

Zubehtr:
o (ekapselte Ausfihrung und integrierter Materialauffangbehalter.
e Finsatz antimagnetischer Komponenten aus Edelstahl.
e Finfiillschacht um 180° drehbar.
Beschickung bis zu 30 kg in einem Schritt.

DETAILS

MaBe B x L x H
Einlauflange
Einlaufbreite
Rotordurchmesser
Sieblochdurchmesser
Anzahl Wendeplatten
Abmessungen Wendeplatten
Rotordrehzahl
Antriebsleistung
Betriebsspannung
Frequenz

Lackierung Maschine
Lackierung Verblechung

Gewicht

[

&
| 3 B e T B
) I
/ |
. !
r = T
T b
a7 1
e \ a
N Lit/iJ

mm
mm
mm

mm

mm
UpM
kW

Hz

kg

VDS 800

1871 x 1552 x 1938
494
298
160
Nach Sicherheitsstufe
20 Stilck
40 x 40

b0
RAL 9024
RAL 9003
2.000

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 01/2013



Massivholzabfalle (auch kurzstiickig), Lose und leichte Stoffe wie
Folien Verpackungsmaterial,Papier und Kunststoff.

Seitenansicht

Alichte

:
&
b [
— A
D
DETAILS
A
Einfilloffnung
B
C
duBere Abmessungen
D
Materialaustritt F
H
Hhe
(H)
Antriebsleistung

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012
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A
Frontansicht
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VAZ 800
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Massivholzabfalle (auch kurzstiickig). Krankenhausabfalle,
lose und leichte Stoffe wie Folien, Verpackungsmaterial,
Spanplatten, Papier und Textilien.

Standard-K Standard-U Frontansicht

Alichte ‘ B lichte ‘

s
‘ F lichte

6 lichte D 0

DETAILS VAZ 800 XL VAZ 800 XL K VAZ 1100 VAZ 1100 K VAZ 1100 XL VAZ 1100 XL K
370 23 370

Rotordurchmesser mm

A mm 800 1075 1075
Einfulloffnung

B mm 1136 1240 1300

C mm 2352 2667 2175
duBere Abmessungen

0 mm 1700 1805 1990 2100 17 2770

F mm 340 270 400
Materialaustritt

6 mm 800 1075 1075
Hohe H mm 1100 1300 1100

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Restholz, Altholz, Kappscheiben, Schwarten-Sticke, Rinde,
Holzkldtze, Papier, Datentrager, Textilien, Verpackungsmaterial und
Kunststoffe.

Alichte Blchte

VAZ
1300 + 1600
STANDARD

=

Flichte

Alichte Blichte

VAL
1300 + 1600
DELUXE

E 6 lichte Flichte ‘

DETAILS VAZ1300S | VAZ1300M | VAZ1300XLM | VAZ1600S |VAZ1600XLS | VAZ1600M | VAZ1600XLM
370 370 495 370 495 370 495

Rotordurchmesser mm
il A mm 1306 1305 1305 1565 1565 1565 1565
offnung B mm 1250 1470 1470 1470 1470 0% 0%
C (Standard)  mm 2850 3205 3205 3255 3255 433 433
mﬁ” CDelxe)  mm 2950 3305 3305 335 335 1435 1435
2%65 D mm 235 235 235 2625 2625 2625 2625
sungen C (Standard)  mm 2850 3205 3205 3255 3255 13% 13%
HTorc® C(Deluxe) ~ mm 2950 3305 3305 3305 3356 4435 4435
E mm 2365 2365 2365 2676 2675 2625 2625
Material- F mm 430 430 130 430 430 430 40
austritt 6 mm 153 153 153 179 179 179 179
~ H(Standard) mm 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
e H (Delure) mm 1800 1800 1900 1800 1900 1800 1900

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



HiTorc® Standard-U

Resthdlzer, Papier, Datentrager, Textilien,
Verpackungsmaterial und Kunststoffe.

ALichte B Lichte

+
F Lichte

G Lichte C

DETAILS

Rotordurchmesser

EinfillGffnung

Konventionell
duBere
Abmessungen

HiTorc®

Materialaustritt

Hohe

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

VAZ 2400 S

370
2510
1469
3230
4350
3230
3720
430
2510
1500

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBbltter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Resthdlzer, Papier, Datentrager, Textilien, Verpackungsmaterial und
Kunststoffe.

HiTorc® Seitenansicht Frontansicht

Alichte B lichte

= j ,‘,‘%Q
m == ] } = Vecoplan < @p S

—H ‘ F lichte
0]

I 6 lchte ‘

|

DETAILS

A mm 1810 1810
Einfilloffnung

B mm 2090 2090

C mm 4500 4500
auBere Abmessungen

D mm 3150 3450

F mm 045 045
Materialaustritt

6 mm 2060 2050
Hahe H mm 1600 1800
Antriebsleistung kW 90-132 10-134

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Direkt HiTorc®

Standard B lichte

DETAILS

Einfiilléffnung

]
f
T

0 ‘

EINSATZGEBIETE

Fir Rest- und Abfallholz, Verpackungsmaterial, Folie, Kunststoff,
Papier, Textilien, Haus- und Gewerbemiill, Produktionsreste,
jeweils als Schittgut oder in Ballen.

A lichte

Vecoplan® U

]

L ‘ H lichte

| lichte

D

duBere Abmessungen

max.

Materialaustritt | MaschinenfuB Gewicht

VAZ 2000 RS 1600
VAZ 2000 M 2000
VAZ 2000 L 7500
VAZ 2600 RS 1600
VAZ 2500 M 2000
VAZ 2500 L 2500

2000

2492

3800
4680
6900
3800
4880
5900

3760

4270

3680

470

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte Mafblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

3420

4030

2340
2600
2670
2340
2600
2670

786

825

785

826

b9 1965 16.200
2440 63b 2100 2350 19.000
076 2500 21.000
h% 1965 17.500
2932 630 2100 1842 21.500
676 2500 23.500

23



Zur Herstellung von Ersatzbrennstoff (EBS) aus aufbereiteten
Produktions- und Sortierresten, Verpackungsmaterialien sowie
Haus- und Gewerbemill zur energetischen Verwertung in
Zement- und Kraftwerken.

ca. 3180

lichte Breite 2510 lichte Breite 1400

Seitenansicht

S Frontansicht

B
4110

|
3190

4960

14

=
-
-
dﬁj[

i
\

850

- w O W
lichte Breite 2670 ; ‘ lichte Breite 1250

‘ 500 ‘ 2545 ‘ ‘ 320 ‘ 2030 ‘
3505 2670
4950

Abbildung zeigt Sonderausstattung

ot

Einlaufquerschnitt mm 2510 x 1400
Rotorabmessungen mm (1000 x 2510
Anzahl Rotorwerkzeuge Stek. ba
Rotorgewicht to 13
Schwungmoment kgm? 1270
Rotordrehzahl ca. UpM 150-260
Anzahl Gegenmessertraversen Stek. 1
Anzahl Gegenmesserteilstiicke Stk 2x5
Antriebsleistung (HiTorc®) kW 2% 203
Gewicht ca. to 28
AuBere Abmessung (ohne MaschinenfiiBe) mm 4950 x 3180 x 4110

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Herstellung von Ersatzbrennstoff (EBS) aus aufbereiteten (windge-
sichtet, FE- und NE-befreit) Produktions- und Sortierresten, Verpa-
ckungsmaterialien sowie Haus- und Gewerbemiill zur energetischen
Verwertung in Zement- und Kraftwerken.

Beispiel

VEZ 2500

(Doppel-HiTorc®-Antrieb, 8 Messerreihen)

1600 Einfillange / open lenght
2510 Einfilbreite / opan witdth ‘

/ | (§ -
v@g@Z@ﬂ@m mk @
= Sy | D @
|

]

25 Schwingungselement
—

4941
5209 mit Roforkuhlung/ wifh rofor cooling

mina000

0 |

DETAILS

Einlaufquerschnitt mm 2510 - 1575

Rotorabmessungen mm p 640 x 2610

Rotorgewicht t b

Rotordrehzahl UpM 150 - 420

Anzahl Gegenmessertraverse Stek. 1

Gegenmesser 2x6-teilig

Gewicht ca. t 18

Messerform Zahnmesser (Finzelmesser 60x60)

Anzahl Messerreihen 4 6 8
Messeranzahl Stek. 144 26 268
Antriebsleistung kW 247 147 1x247
Eégc;h;g%lzlztuurnngm; B0 - 100kg/m® ] Ul I8 I

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 01/2013
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e \Vorzerkleinerer | VVZ

o Nachzerkleinerer | VNZ



Fir Haus-, Sperr- und Gewerbemdll, Altholz, sowie
Produktionsreste.

Frontansicht Seitenansicht

2450
1700 lichte a=2500 (2100, 3100) lichte

\

7

1750

7.
[a———1
®
®
®
®
| *
. H
] ®
&
®
®
®
®
£
®
®
®
@
S —=sd

|l

P I P P P P
400 ‘ 40

3+ 890

a+3060

min.2400

min.750
666

1300 lichte Auswurf

3803

DETAILS WZ210T WZ250T WZ310T

Einlaufquerschnitt mm 1700 x 2100 1700 x 2500 1700 x 3100
Rotorabmessungen mm 2x720 x 2100 2x 720 x 2500 2x 720 x 3100
Werkzeuganzahl Stek. 2x10 (15.20) 2x12(18,24) 2x15(22)
Rotordrehzahl UpM 0-85 0-85 0-8b
Antriebsleistung kW 7x 155 2x 155 2x 155
Gewicht ca. to 23 26 30
AuBere Abmessung cm 516 x 245 x 175 bbb x 265 x 175 616 x 265 x 175

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Seitenansicht

1900 lichte

Fiir Haus-, Sperr- und Gewerbemill,
Altholz sowie Produktionsreste

2332
1680 lichte

Frontansicht

e e ellp e

(HiTorc®-Antrieb)

®
® © e eol® e
® o668 ¢

S I P P S

k2K 2 ¢ o @
+

1150

|
(ant

2790

[ ijeeweeeeew ® 00 & & 906 @
Taifun 190 T @a o_o o ollp o o o e

Y

4960

1260 lichte ‘
1950

1900 lichte
<! I
7
Taifun 190 H o i el M
(hydraulischer Antrieb) hw‘ o o dlb oo o o Lt
D P 5 S S S S Y B
‘ 27790 ‘
3313
DETAILS
Einlaufquerschnitt mm
Rotorabmessungen mm
Rotordrehzah UpM
Antriebsleistung kW
Gewicht ca. to
AuBere Abmessung cm

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

1680 lichte

1260 lichte
1950

Taifun190 T Taifun190 H

16680 x 1900
2 x 640 bis 765 x 1900
0-85 0-4b
2x 165 1x200
0 16
496 x 245 x 167 317 x 245 x 15h



EINSATZGEBIETE

Fiir schwieriges und storstoffbelastetes Material wie Paletten,
Kisten, Kabeltrommel, Abbruchhélzer, Mdbelstiicke, Spanplatten,
Haus- und Gewerbemiill sowie Ersatzbrennstoff.

Beispiel
VNZ 300 L
Frontansicht Seitenansicht el
WZEUB 2581
— = = =
#< > “ —AfE——— | || a

% : ‘ | Aussparung in ﬁi# ﬁ‘ |

@@/// /Sgsaﬁgbﬁogtwch ZL ‘ ‘ ‘ : L’j; : K, i
Tt |
T T 0 | 0

i i
‘ 1100 ‘ ‘ an ‘

854

2720 1908

ot

Einlaufquerschnitt mm 1250 x 210 1260 x 2100 1250 x 2962 1250 x 2962
Rotorabmessungen mm 2100 x 500 2100 x 500 2962 x 500 2962 x 500
Werkzeuganzahl Stck. 2x19 2x 24 (48) 2x27 2x 34 (68)
Rotordrehzah UpM 75-9% 75- 165 75-% 75-16b
Antriebsleistung kW 2 xbb - 90* 2x75-137* 2x 85 -90* 2x90-132*
Gewicht ca. to 13014) 13(14) 1718) 17(18)

369 x 272 x 210 389x272x 210 428 x272x 210 428x272x 210

Aubere Abmessung i @S5x272x 2000 WS5x22x 2100 (491x272x210) (491 x272x 210)

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblitter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



Fiir schwieriges, stérstoffbelastetes Material wie Paletten, Kisten,
Kabeltrommel, Abbruchhélzer, Mdbelstiicke, Spanplatten,
Haus- und Gewerbemiill sowie Frsatzbrennstoff.

Frontansicht Seitenansicht
3830
2500 . 5116
1600 Einfiillbreite ‘ 2492 Einfilllange ‘
i [ — —— —— 1
o [~ o] E
@ CX CX e® e® @

03 oo £Ys [ £ ®

1975

I
\\y 1210 i. Auswurf 2652 . Auswurf

‘ b 2581

390
min. 500

3732

min. 2450

Tt

Einlaufquerschnitt mm 2497 x 1600
Rotorabmessungen mm 7 x 640 x 2492
Werkzeuganzahl Stck. 2x60/76
Rotordrehzahl UpM 0-230(320)
Antriebsleistung KW 2x 134 (2 % 203)
Gewicht ca. to 265
fiuBere Abmessung cm 512 x 250 x 198

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblétter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012
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EINSATZGEBIETE

Lur Erzeugung von Qualitétshackschnitzeln aus kurzen oder langen
Abfallhdlzern aus der Zuschnitts- und Holzverarbeitungsindustrie.

Draufsicht

Seitenansicht

(~660)

-1670

=)

325
433

~485

variabel

496

~1145
1085 mit gedffneter Haube
max. 930

DETAILS

Einlaufquerschnitt
Einzugwalzen
Rotordurchmesser
Werkzeuganzahl
Rotordrehzahl
Hacklange
Antriebsleitung
Durchsatzleistung max.

Gewicht ca.

mm
Stek.
mm
Stek.
UpM
mm
kW
m/h
kg

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

Alternativ erhaltlich mit Schneidkronen-Rotor.

VTH 35/8/2

326 x 80
2
300
2
670 - 2100
3-30
22-30
9+
890

* Abhéngig vom Aufgabematerial und Hacklange



EINSATZGEBIETE

Extrusionsprafile, Kunststoffleisten, Weichhdlzer, Harthdlzer sowie
alle Holzabfalle die in typischen Schreinerei- und Zimmereibetrie-
ben anfallen. Speziell fir langstiickige Materialien.

Beispiel

VTH 45/12/2 U

Draufsicht Seitenansicht

-2610

~2080

~(579)

variahel

1440 mit gedffneter Haube

max. 1042

636

430
590

I\
5
|
|
- / |

1600

DETAILS

Einlaufquerschnitt mm 450 % 120 650 x 120 850 x 120
Einzugwalzen Stek. 7 2 2
Rotordurchmesser mm 400 400 400
Werkzeuganzahl Stk 24 34 b
Rotordrehzahl UpM 500 500 500
Antriebsleitung kW 30-37 30-4b 45-T7h
Durchsatzleistung max. m/h b+ 6* 7*
Gewicht ca. kg 1900 2750 2600

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblétter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange



EINSATZGEBIETE

Zur Erzeugung von Qualitdtshackschnitzeln aus kurzen oder langen
Abfallhélzern aus der Zuschnitts- und Holzverarbeitungsindustrie.

Draufsicht

Seitenansicht

960

- & =

< = S = =
DEALS
Einlaufquerschnitt mm 550 x 150

Finzugwalzen Stek. 7

Rotordurchmesser mm 500

Werkzeuganzahl Stek. 1-4

Rotordrehzaht UpM 600 - 980

Hacklange mm 3-30

Antriebsleitung kW 37-Th

Durchsatzleistung max. m/h 16*

Gewicht ca. kg 3200

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

Alternativ erhaltlich mit Schneidkronen-Rotor.

* Abhéngig vom Aufgabematerial und Hacklénge



EINSATZGEBIETE

Hackschnitzel bester Qualitat werden bei der Zerkleinerung mit
unseren Trommelhackern aus Schwarten, Spreifieln, Rundhalzern
und Holzern aller Art erzeugt. Dieser Trommelhacker kommt
iberwiegend in Sagewerken, Mobelwerken und Hobelwerken zum
Einsatz.

Beispiel

VTH 55/20/3

Draufsicht Seitenansicht

i
|
5

QT ]

L Tilm el

~700
(%

~1400 Gegenmesserwechsel

=T
|
550
965
660 mit gedffneter Haube
1120
°
8|

‘ 2056 515

J -3160

~1000

DETALS

Einlaufquerschnitt mm 550 x 200 650 x 200 850 x 200
Einzugwalzen Stek. 3 3 3
Rotordurchmesser mm 600 600 600
Werkzeuganzahl Stek. 1-4 1-4 1-4
Rotordrehzahl UpM 730 - 930 730 - 930 730 - 930
Hacklénge mm 3-30 3-30 3-30
Antriebsleitung kW 45-Th b5-90 b5-90
Durchsatzleistung max. m/h 3 2 30+
Gewicht ca. kg 3500 4200 5700

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhangig vom Aufgabematerial und Hacklange



EINSATZGEBIETE

Hackschnitzel bester Qualitat werden bei der Zerkleinerung mit
unseren Trommelhackern aus Schwarten, SpreiBeln, Rundhdlzern
und Halzern aller Art erzeugt. Dieser Trommelhacker kommt
iberwiegend in Sagewerken, Mobelwerken und Hobelwerken zum
Einsatz.

Beispiel

VTH 65/25/5

Draufsicht Seitenansicht

__€a.800
1
+
=)

ca. 1260

1920 by opened hood

650 ‘
758

€a.1085

425
)
>

423 2605 min.2000

DETAILS

Einlaufquerschnitt mm 650 x 250 850 x 250
Einzugwalzen Stk b b
Rotordurchmesser mm 700 700
Werkzeuganzahl Stek. 2-4 1-4
Rotordrehzahl UpM 650 - 820 650 - 820
Hacklange mm 5-30 5h-30
Antriebsleitung kW 75-110 90-132
Durchsatzleistung max. m/h 28" 3b*
Gewicht ca. kg 5700 6700

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange



Beispiel

VTH 75/30/7

Draufsicht

~2400
~1950

~690

800

1800
-1650

2800

DETAILS

Einlaufquerschnitt
Einzugwalzen
Rotordurchmesser
Werkzeuganzahl
Rotordrehzah
Hacklange
Antriebsleitung
Durchsatzleistung

Gewicht ca.

720
1020

mm
Stek.
mm
Stek.
UpM
mm
kw
m/h
kg

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBbltter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

EINSATZGEBIETE

Einsatz in der Sagewerks-, Spanplatten- und Papierindustrie zur
Erzeugung von Qualitdtshackschnitzeln, und in mittelgroBen Bio-
massekraftwerken fir die Herstellung von Energiehackschnitzeln
2ur thermischen Verwertung.

Seitenansicht

2500 mit gedffneter Haube

960

VTH 75/30/7 VTH 105/30/7

750 x 300 1060 x 300
7 1
1000 1000
2-4 2-4
600 600
bh-30 b-30
110 - 200 132 - 260
16-45* T6-65*
10000 13000

* Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange



EINSATZGEBIETE

Einsatz in der Spanplatten- und Papierindustrie zur Erzeugung

von Qualitatshackschnitzeln und in groBeren Biomassekraftwerken
fiir die Herstellung von Energiehackschnitzeln zur thermischen
Verwertung.

Beispiel

VTH 85/35/9

Seitenansicht Draufsicht

>~
I
216b

e = ®r i | ===
HE W 1 )
= \_ { S . < 2
5] H: KB@ /(F - - - -
I A . Ol
1080 - = -

3800

DETALS

Einlaufguerschnitt mm 850 x 350 1060 x 360 1250 x 360
Einzugwalzen Stek. 9 9 9
Rotordurchmesser mm 1300 1300 1300
Werkzeuganzahl Stek. 1-4 2-4 2-4
Rotordrehzaht UpM ~ 405 ~ 425 ~ 415
Hacklange mm 75 P 25
Antriebsleitung kW 200 - 315 250 - 450 250 - 450
Durchsatzleistung m/h 90~ 16> 140 *
Gewicht ca. kg 16000 20000 23000

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange



EINSATZGEBIETE

Einsatz in der Spanplatten- und Papierindustrie zur Erzeugung von
(ualitatshackschnitzeln und in groBeren Biomassekraftwerken
fiir die Herstellung von Energiehackschnitzeln zur thermischen
Verwertung.

Beispiel

VTH 125/45/11

Seitenansicht Draufsicht

2815

il

1980
1250

~2940

2190

[
\
s
@

messertraverse

ausgefahren

I 4500 | i

Gegen-

DETAILS

Einlaufquerschnitt mm 850 x 450 1050 x 450 1250 x 450
Einzugwalzen Stek. 1 1 1
Rotordurchmesser mm 1600 1600 1600
Werkzeuganzahl Stek. 1-4 2-4 2-4
Rotordrehzahl UpM ~ 360 ~ 360 ~ 360
Hacklénge mm 75 25 25
Antrigbsleitung kW 500 - 750 630 - 1000 630 - 1000
Durchsatzleistung m/h 120 150 180
Gewicht ca. kg 25000 28000 31000

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblétter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange
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Beispiel

BIOMASSEHACKER

VTH 105/60/4

Seitenansicht

- 2416

DETAILS

Einlaufquerschnitt
Einzugswalzen
Rotordurchmesser
Werkzeuganzahl
Rotordrehzahl
Hacklange
Durchsatzleistung max.
Antriebsleitung

Gewicht ca.

mm
Stek.
mm
Stek.
UpM
mm
m/h
kW
kg

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte Mafblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

EINSATZGEBIETE

Zur Erzeugung von Energiehackschnitzel fir die thermische Verwer-
tung in Biomassekraftwerken.

Draufsicht

jﬂ"'

| 119

1710

~ 4729 (2x 315 kW)

VITH 105/60/4 VTH 125/85/4

1060 x 600
4
1300
D=1
b20
20-30
120*
316-2x315
23000

1260 x 850
4
1800
J
37h
20-30
180 *
630 - 1000
36000

* Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange



EINSATZGEBIETE

Einsatz in der Spanplatten- und Papierindustrie zur Erzeugung
von Qualitdtshackschnitzeln und in Biomassekraftwerken grofer
Leistungsbereiche fir die Herstellung von Energiehackschnitzeln
zur thermischen Verwertung.

Beispiel

VTH 145/85/14

Seitenansicht Draufsicht

73

H ]

1000

5690

b5

1944
3910 bei gedfeter Haube
Einlaufbreite 1250

..... =&

55 4
910

1486 b64d

DETAILS

Einlaufquerschnitt mm 1250 x 850 1450 x 850
Einzugwalzen Stek. 14 14
Rotordurchmesser mm 2000 2000
Werkzeuganzahl Stk 3-4 3-4
Rotordrehzah! UpM ~ 300 ~ 300
Hacklange mm 20-40 20- 40
Antriebsleitung kW 1000 - 1500 1000 - 1500
Durchsatzleistung m/h 200 - 400 * 750 - 450 *
Gewicht ca. kg 50000 55000

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhdngig vom Aufgabematerial und Hacklange



Seitenansicht

490

AN
U/ A
‘ 1&J1 |

r—gug

L1300

200

200

DETAILS

Einlaufquerschnitt
Rotordurchmesser
Hackmesseranzahl
Rotordrehzahl
Hacklange
Antriebsleitung

Durchsatzleistung max.

Gewicht ca.

mm
mm
Stek.
UpM
mm
KW
m/h
kg

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblétter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

EINSATZGEBIETE

Zur Nachzerkleinerung von Resthdlzer aller Art, Verpackungs-
material, Rinde, Kappscheiben und sonstigen Holzabfallen.

Draufsicht

‘4:

-1375
1090
1000

750

o
-~ )

==

~470 1200 ~470

HR 75/35

750 x 350
700
1-4
650 - 820
b-30*
b5 - 110
b
4350

* Abhéngig vom Aufgabematerial und Sieblochdurchmesser



EINSATZGEBIETE

Zur Nachzerkleinerung von Resthdlzer aller Art, Verpackungs-
material, Rinde, Kappscheiben und sonstigen Holzabfallen.

Beispiel
HR 75/45
Seitenansicht 90 Draufsicht
e -
\\ r /
_l_ ~ =2 P -
- g o \ [450 : \\\ <
[ ) B )
| S e
| g
a | 1600

~470

DETAIL

Einlaufquerschnitt mm 750 x 450 950 x 450 1060 x 450 1250 x 450
Rotordurchmesser mm 1000 1000 1000 1000
Hackmesseranzahl Stek. 1-4 1-4 2-4 1-4
Rotordrehzaht UpM 450 - 1000 450 - 1000 450 - 1000 450 - 1000
Hacklange mm h-30* 5-30* 5-30* 5-30*
Antriebsleitung KW 110 - 200 110 - 200 110 - 200 160 - 250
Durchsatzleistung max. m/h 4* bh * 60 * 75*
Gewicht ca. kg 4900 5700 6500 8500

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhéingig vom Aufgab ial und Sieblochdurchmesser




Seitenansicht 650

2200

|
L

DETAILS

Einlaufquerschnitt
Rotordurchmesser
Hackmesseranzahl
Rotordrehzahl
Hacklange
Antriebsleitung
Durchsatzleistung max.

Gewicht ca.

mm
mm
Stek.
UpM
mm
KW
m/h
kg

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

EINSATZGEBIETE

Lur Nachzerkleinerung von Resthdlzern aller Art, Verpackungsma-
terial, Rinde, Kappscheiben und sonstigen Holzabfallen.

Draufsicht

|
1850
1650

805

o
/|
L

~2300 fiir Gegenmesserwechsel

HR 125/60

1250 x 600
1300
1-4

450 - 750
b-00*

160 - 316
90+
11500

* Abhangig vom Aufgabematerial und Sieblochdurchmesser
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EINSATZGEBIETE

Elektro(nik]-Altgerate aus den Sammelgruppen 1. 3 und b, Elektro-Motoren,
Kiihlgerate / weiBe Ware, Katalysatoren, Verbunde aller Art, Miillverbrennungs-
schrott, Schlacken, sprode Materialien, und vieles mehr

-

201N L EED
H L

DETAILS
Abmessungen /Gewichte
Gesamtlange mit Bihne / Treppe mm
Gesamtbreite mit Biihne/Treppe mm
Gesamthohe inkl. Materialzufihrschacht und Gestell mm
Materialzufihrschacht mm
Gewicht t
Schlagwerk
Schlagwerk (Durchmesser x Hohe) mm
Rotorgewicht t
Anzahl Schlagwerkzeuge Stiick
Antriebseinheit
Rotorgeschwindigkeit upm
Antriebsleistung E-Motor kW
Ausstattung
Lackierung (andere RAL Farben maglich)
Schallschutzkabine

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBbUitter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 03/2013

Durch beweglich aufgehangte Schlagwerkzeuge wird das Aufgabegut mit enormer
Schlagkraft beschleunigt und prallt gegen den mit massiven Hardoxblechen
geschiitzten Maschineninnenraum. Materialverbindungen werden geldst, das
Aufgabegut wird zerkleinert und optimal fir die weiteren Bearbeitungsstufen
(Trennung und Sortierung) aufbereitet.

Was den V-IMPACT auszeichnet:

o massive, robuste und bedienungsfreundliche Grundmaschine

o alle mit dem Produkt in Berihrung kommenden Teile sind aus
verschleiBfesten Stahlen gefertigt und leicht wechselbar

o einstellbarer Zerkleinerungsgrad, per Knopfdruck verdnderbar

o fohe Durchsatze, je nach Typ/Anwendung mehr als 20 t/h mdglich

o stirstoffunempfindlich, selbst Massivieile kdnnen keinen grofien
Schaden verursachen

e Steuerung mit Verbrauchsoptimierer zur Energiekostensenkung und Erhdhung
der Sicherheit/Abschalten der Maschine im Notfall in sekundenschnelle.

V-Impact 1600 V-Impact 2200

7.600 8.100
4.800 5.000
6.300 6.600

1.000 x 900 x 900 1.090 x 980 x 900
28 34,2
1.600 x 1.800 2.200 x 2.000

25 35
2-15 2-18
0-1.200 0- 800

110 160

RAL 9003 Signalweiss
Option



EINSATZGEBIETE

Vorzerkleinerung von: Elektronikschrott und Kiihlschrénke, Reifen,
Stahlcord und Textilcord, EM- und AS-Reifen, LKW- und PKW-
Reifen, Flugzeugreifen, Hausmiill, Industrie- und Gewerbemdll,
Papier / Wellpappe. Ballenware, Rollware, Rollenkernware,
Buchdruck, Aktenvernichtung, Sondermall, Olfilter, Textilien,
Emballagen, uv.m.

AN NN

T

‘)>

DETAILS VRS 1200 VRS 1500 VRS 1800

Abmessungen/Gewichte

Gesamtlange mm 5.220 5.750 7.850
Gesamtbreite mm 3.300 3.550 4,000
Gesamththe mit Trichter mm 3.950 4160 4.785
Arbeitsoffnung (Breite x Lange) mm 1000 x 1.200 1.200x1.515 1.500 % 1.800
Offung Filltrichter (Breite x Linge) mm 1.650 x 2.500 2500 x 2.800 2.650 x 2.900
Maschinengestell (Hahe) mm 1500 1500 1500
Gewicht t 14 05 )
Scherwerk

Scherscheiben-Starke mm 50 b8 80
Scherscheibenanzahl Stick 24 26 2
Anzahl Abstreifer Stiick 4 26 2
Antriebseinheit

Rotordrehzahl (50Hz) min' 16-18 16-18 10-11
Antriebsleistung E-Motor kW 2x5h 2x90 2x 160
Ausstattung

Filltrichter inkl. inkl. inkl.
Lentralsteuerschrank Siemens inkl. inkl. inkl.
Verbrauchsoptimierer/FU optional optional optional
hydr. Nachdriicksystem (11 kW) optional optional optional

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 09/2012






FORDERTECHNIK NACH MASS

INHALT

KKF 300-1K-E & KKF 300-1K-E/TS
KKF 400/500/600-1K-U

KKF 400/500-1K-U/TS

KKF-2K-U (innenliegende Ketten)
KKF-2K-U (auBenliegende Ketten)
KKF-2K-0

VFB-F2 & VFB-M2

VecoBelt

Forderschnecke FS & Doppelfrderschnecke DFS
Kettengurtfarderer

Vibrorinne VR

Vibrorinne VR

b8
b9
60
61
62
63
b4
05
66
67
08
69



FORDERTECHNIK NACH MASS

KRATZKETTENFORDERER
KKF

Kratzkettenfdrderer sind fiir den Schiittguttransport
geeignete Forderanlagen, bei denen eine endlose Kette
mit Mitnehmern in einem geschlossenen Trog verlduft.
Je nach Gestalt der Mitnehmer und des Troges kann

— horizontal, ansteigend oder vertikal gefdrdert werden.
Durch den Einbau von Bogen kann der Verlauf variabel
gestaltet werden.

Fordemn

VECOPLAN Kratzkettenfdrderer sind in verschiedenen Baugrifen
und zusatzlich als Forderer mit einer Forderkette fir kleinere
Fordermengen oder mit zwei Forderketten fir groBere Forder-
mengen erhaltlich. Des Weiteren sind unsere Kratzkettenforde-
rer sowohl als Untergurtfdrderer fir den stetigen Transport von
Schiittgut als auch als Obergurtforderer fir den Transport von
Material mit Uberlangen oder als Abzugsforderer nach Lager-
systemen erhaltlich. Es ist fir jeden Einsatzfall der passende
Kratzkettenforderer erhaltlich.

Vorteile

e Individuelle Belademdglichkeiten des Fdrdergutes an
beliebiger Stelle

o Individuelle Entlademdglichkeiten des Fordergutes an
beliebiger Stelle durch den Anbau von Schiebern

e Variable Materialfihrung durch Hosenschurren

e Staubgeschiitzte Forderung bei geschlossener Abdeckung

e Finfach austauschbare Kettenfihrungen, Ketten,
Kettenrader und Mitnehmer

 Hohe Unfallsicherheit durch vollstandige Einhausung
der beweglichen Teile

e [anglebige Spezialketten fiir schwierige Anwendungen

e Intelligente Kettenschmierung zur Steigerung der Ketten-
laufzeit
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FORDERBAND VFB

Die VECOPLAN Fdrderbdnder sind in zwei Varianten erhaltlich - als Muldenband und als Flachband. Beide Bandtypen sind modular als
Baukastensystem aufgebaut. Sie lassen sich bedarfsorientiert einfach zusammenbauen und kénnen auf Wunsch zu einem spéteren Zeitpunkt
verandert oder angepasst werden. Alle Forderbdnder sind mit einem besonders widerstandsfahigen Gummi-Transportgurt ausgestattet, der
optional auch 6l- und fetthestandig ausgefiihrt werden kann. Zusétzlich besteht die Maglichkeit, auf das zu fordernde Material angepasste
Gurtabstreifsysteme an unseren Bandern zu installieren. So stellen wir sicher, dass unser Band immer perfekt auf den geplanten Einsatzfall
abgestimmt ist.

Vorteile
e Hochwertige Pulverbeschichtung o Staubgeschiitze Ausfihrung mit Absaugung maglich
o Wartungsfreundliche Konstruktion der Fdrderbander e Muldenbdnder auch als Bananenbander erhaltlich
e forderbander auch als Reversierbander oder Verfahrbander maglich o Flachbdnder auch mit Bogen erhaltlich
o (ptionaler Finbau einer Bandwaage oder eines o Wenige VerschleiBteile
Uberbandmagnetes mdglich e Robuste Stehlager an Spann- und Antriebsstation
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Fordemn

ho

VECOBELT

FORDERTECHNIK NACH MASS

Der Rohrgurtforderer .VecoBelt™ ist fiir den Einsatz bei waagerechter oder leicht geneigter Forderung von
Schiittgitern tiber lange Distanzen geeignet. Es sind Forderstrecken von bis zu 400 m an einem Stiick maglich.
Zudem kdnnen Stiitzweiten bis zu 72 m freitragend durch Seilabhangungen an Pylonen aufgestellt werden.

Der Fordergurt gleitet auf einem Luftkissen in einer
geschlossenen Stahlrohre. Dadurch ist eine gerdusch- und
staubarme Férderung des Schittgutes gewahrleistet. Das
Luftkissen entstent durch einen Luftstrom, der bei niedri-
gem Druck von einem Gebldse unter das Band geleitet wird.

Ludem ist ein geringer Reibewiderstand durch das Luft-
polster unter dem Gurt vorhanden. Durch wenig bewegte
Teile ist der VecoBelt verschleiB- und wartungsarm. Eine
hohe Forderleistung bei kleinen EinbaumalBen und niedriger

Anschlussleistung ist gegeben. Eine einfache Vormontage
des VecoBelt am Boden ist zudem maglich.

Vorteile

o Wenige VerschleiB- und Ersatzteile

o Geringer BandverschleiB

o Niedriger Gerauschpegel

o Geringe Antriebsleistung durch Luftkissentechnologie
o Robuste Stehlager an Spann- und Antriebsstation



VIBRORINNE VR

FORDERSCHNECKE FS

Nicht nur die hohe Forderleistung macht unsere Vibrationsforderer (Typ VR) fiir den
Transport von Schiitt- und Stiickgitern so effizient, auch ihr wartungsarmer Dauerbe-
trieb rechnet sich langfristig. In der Beschickung von Hackern oder als Austragefdrde-
rer nach Lagersystemen sind Vibrationsforderer optimal einsatzbereit. Zudem dienen
sie der VergleichmaBigung von Forderstramen. Optional und problemlos sind eine
Ausriistung mit Siebzone oder metallfreier Zone fiir den Einbau eines Metallsuchgerd-
tes und eine maximale Steigung von drei Grad méglich.

Vibrationsforderer zeichnen sich aus durch:

o Antrieb dber eine Exzenterwelle

o Hohe Forderleistung

o Wartungsarmen Dauerbetrieb

o Leichte und schnelle Reinigung

o Schonende und gleichmaBige Forderung
o Soliden Aufbau

o Forderleistung von 20 bis 150 m3/h

o Trogbreiten von 350 bis 1.650 mm

Gut dosiert, grindLich gemischt und gleichmaBig transportiert: So kommt das
Schiittgut via Forderschnecke am Zielort an. Deshalb eigenen sie sich besonders fir
den Einsatz in einer Zementproduktionsanlage. Aber auch halbfeuchte und faserige
Materialien kiinnen transportiert werden - es kommt ganz auf die Ausfiihrung an. Je
nach Anwendung gibt es Forderschnecken ein- oder mehrwellig und waagerecht sowie
ansteigend im Verlauf.

Forderschnecken zeichnen sich aus durch:

o Finfachen, kompakten und robusten Aufbau

o Individuelle Belademdglichkeiten des Fordergutes an beliebiger Stelle

o Solide verwindungssteife Stahlkonstruktion

o Mit der Schneckenwelle verschweiBte Vollblattfliigel

o Werkstoffauswahl und VerschleiBauskleidung individuell nach Anforderung
o Hohe Standzeit, geringen Wartungsaufwand

o Einfachschnecken-Forderleistung: b bis 350 mé/h

o Forderdurchmesser: 250 bis 630 mm

b7



Fordemn

h8

KKF 300-TK-E &

KKF 300-1K-E/TS

EINSATZGEBIETE

Diese Version der VECOPLAN-Kratzkettenftrderer fordert das Material im Untertrum durch
eine auBenliegende Forderkette mit 11,2 Tonnen Bruchkraft. Die Férderkette (duft auf einer
verschleifarmen Kettengleitschiene die durchgehend abgedeckt ist, damit kein Material in
die Kette gelangen kann.

Durch die Variante einer seitlich angebauten Forderschnecke (TS) kann das Material
zum Beispiel aus einem Bunker abgezogen werden. Des Weiteren knnen diese Forderer
beispielsweise auch nach Schub- oder Zugbdden mit entsprechender Austrageleistung
eingesetzt werden.

Der KKF 300-1K-E ist besonders zum Transport kleiner Mengen Hackschnitzel, Hobelspé-
nen oder Sagemehl geeignet, beispielsweise als Zufiihrung einer Heizanlage. Durch den
Finsatz von unteren und oberen Bogen (beim .TS™ meist nur obere Bagen) kann der Verlauf
der Kratzkettenforderer annahernd frei gewahlt werden.

B
A Frontansicht Seitenansicht
Beispiel
Sicherheits—
KKF 300-1K-E/TS gl [ ] j@ ]
«° O O
| £
£
400 x 280
=
Option KKF 30071K7E/T5200
mit seitl. Forderschnecke @200
‘ g%\ max. 000
KKF 300—-1K—E mit Bogen unten erhéltlich — Option /TS200 ohne Bogen unten.
DETAILS KKF 300-1K-E & KKF 300-1K-E/TS
Trogbreite A mm 286
Gesamtbreite B mm 386
Forderleistung ca.* m/h b

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

* bei Fordergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf



Beispiel

KKF TK-U

DETAILS

Trogbreite A
Gesamtbreite B

Forderleistung ca.*

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

504

Frontansicht

EINSATZGEBIETE

Diese Version der VECOPLAN-Kratzkettenforderer fordert das Material im Untertrum durch
eine mittig laufende Forderkette mit 11,2 Tonnen Bruchkraft. Die Forderkette duft im
Ricklauf auf einer verschleiBarmen Kettengleitschiene die im Aufgabebereich zusatzlich
abgedeckt ist, damit kein Material in die Kette gelangen kann.

Durch den Einsatz von unteren und oberen Bagen kann der Verlauf der Kratzkettenftrderer
anndhernd frei gewahlt werden. Des Weiteren ermdglichen motorische oder pneumatische
Schieber zusatzliche Abwurfstellen an beliebiger Position.

©

Seitenansicht

&)

)

Mitnehmerhohe 8
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50
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m 400 500 600

m
mm b30 630 730
m3h 4 b3 04

* bei Fardergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf
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KKF 400/500-1K-U/TS

EINSATZGEBIETE

Diese Variante der VECOPLAN-Kratzkettenfarderer fordert das Material im Untertrum durch
eine mittig laufende Forderkette mit 11,2 Tonnen Bruchkraft. Die Forderkette (duft im Ricklauf
auf einer verschleiBarmen Kettengleitschiene, die im Aufgabebereich zusétzlich abgedeckt ist,
damit kein Material in die Kette gelangen kann. Durch eine seitlich angebaute Forderschnecke
kann das Material zum Beispiel aus einem Bunker abgezogen werden. Des Weiteren kinnen
diese Farderer zum Beispiel auch nach Schub-/Zughaden oder VECOPLAN-Zerkleinerern mit
entsprechender Austrageleistung eingesetzt werden.

Durch den Einsatz von unteren und oberen Bagen kann der Verlauf der Kratzkettenfdrderer
anndhernd frei gewahlt werden. Des Weiteren ermdglichen motorische oder pneumatische
Schieber zusatzliche Abwurfstellen an beliebiger Position.

Sicherheits-

Beispiel Frontansicht Seitenansicht ,

KKF 1K-U/TS ’ \\, /
% ©
e
= 5 Abwurfoffung
= ol b
:7 o o
é Schneckendurchmesser 200, 260
2 oder 315mm, je nach Aufgabe-
s material und Forderleistung
g
max. 7000mm !
S I
1S,
I 1,
| i f

DETALS

Trogbreite A mm 400 500
Gesamtbreite B mm 806 608
Forderleistung ca.* mdfh 42 53
Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblitter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012 * bei Fordergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf
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Beispiel

KKF 2K-U

DETAILS

Trogbreite A
Gesamtbreite B

Forderleistung ca.*

Technische Anderungen vorbehalten / Stand 04/2012

EINSATZGEBIETE

Kratzkettenfrderer sind fiir den Schiittquttransport geeignete Forderanlagen, bei denen

eine endlose Kette mit Mitnehmern in einem geschlossenen Trog verlduft. Diese Version der
VECOPLAN-Kratzkettenforderer fordert das Material im Untertrum durch zwei innenliegende
Forderketten mit 11,2 Tonnen Bruchkraft. Die Férderketten laufen im Riicklauf auf verschleiBar-
men Kettengleitschienen, die im Aufgabebereich zusdtzlich abgedeckt sind, damit kein Material
in die Kette gelangen kann.

Durch den Einsatz von unteren und oberen Bagen kann der Verlauf der Kratzkettenftrderer annd-
hernd frei gewahlt werden. Des Weiteren ermdglichen motorische oder pneumatische Schieber
zusatzliche Abwurfstellen an beliebiger Position.

M
Seitenansicht
©

$

a \
ﬁ% i i b Abwurfffnung

Frontansicht
B
A |
I o y
2 | It
@?; \ \
2
e
1250 %
=)
7 7/
mm 800 1000 1200
mm 930 1130 1330
mé/h 130 165 265

* bei Fardergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf



KKF-2K-U

[AUSSENLIEGENDE KETTEN])

EINSATZGEBIETE

Kratzkettenforderer sind fiir den Schittquttransport geeignete Forderanlagen, bei denen
zwei endlose Ketten mit Mitnehmern in einem geschlossenen Trog verlduft. Dieser
VECOPLAN-Kratzkettenforderer fordert das Material im Untertrum durch zwei auBenliegen-
de Forderketten und ist in verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich:
o KKF 670/..-2K-U: 11.2 Tonnen Bruchkraft
o KKF 850/...-2K-U: 16 Tonnen Bruchkraft
o KKF 1800-2K-U: 22.4 Tonnen Bruchkraft

(Dieser Typ ist durch seinen robusten und verschleiBfesten

Aufbau speziell fiir extreme Forderleistungen ausgelegt)

Fordemn

Die Forderketten laufen auf verschleiBarmen Kettengleitschienen und sind im Aufgabebe- Seitenansicht
reich zusdtzlich abgedeckt, damit kein Material in die Ketten gelangen kann. Durch den
Einsatz von unteren und oberen Bégen kann der Verlauf der Kratzkettenforderer anndhernd Haperheits:

frei gewahlt werden. Des Weiteren ermdglichen motorische oder pneumatische Schieber
wsdtzliche Abwurfstellen an beliebiger Position.

Frontansicht

15

S

ol

N
N

DETAILS KKF KKF KKF KKF KKF KKF KKF
670-2K-U 970-2K-U 850-2K-U | 1050-2K-U | 1250-2K-U | 1450-2K-U | 1800-2K-U
670 820 970 1150 850

Trogbreite A mm 1050 1250 1450 1800
Mitnehmerbreite B mm 490 040 790 970 620 820 1020 1220 1540
Gesamtbreite C mm 830 980 1130 1310 980 1180 1380 1580 1965
Forderleistung ca.* m3h 106 139 170 2% 187 24b 303 360 510
Mitnehmerhthen mm 150 200 250
Erhdhte Mitnehmer mm 240 300
Technische Anderungen vorbehalten  Detaillirte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * bei Fordergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf
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DETAILS

Trogbreite A
Mitnehmerbreite B
Gesamtbreite C
Firderleistung ca.*

Mitnehmerhdhe

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012

EINSATZGEBIETE

Kratzkettenforderer sind fiir den Schiittguttransport geeignete Forderanlagen, bei denen eine
endlose Kette mit Mitnehmern in einem geschlossenen Trog verlauft. Die VECOPLAN-Kratzket-
tenforderer fordern das Material im Obertrum durch zwei auBenliegende Forderketten mit 11.2
bzw. 16 Tonnen Bruchkraft.

Die Forderketten laufen auf verschleiBarmen Kettengleitschienen und sind im gesamten Forder-
verlauf zusdtzlich abgedeckt, damit kein Material in die Ketten gelangen kann. Diese Version der
Kratzkettenforderer eignet sich besonders als Abzugsftrderer zum Beispiel nach Austragesilos
wie Schub- / Zugbtden oder BEF. Durch den Finsatz von unteren und oberen Bagen kann der
Verlauf der Kratzkettenfdrderer anndhernd frei gewahlt werden.

Frontansicht Seitenansicht

l fo) o Anwrmmu: )
p= =g

/
g
SGE =
670-2K-0 | 820-2K-0 | 970-2K-0 | 1150-2K-0 | 850-2K-0 | 1050-2K-0 | 1250-2K-0 | 1450-2K-0
670 820 970 1150 850 1050 1250 1450
490 640 790 970 620 820 1020 1220
830 980 1130 1310 980 1180 1380 1580
T4 96 119 151 167 14b 303 360
106 200

* bei Fordergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf
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VFB-F2

& VFB-MZ

EINSATZGEBIETE

Die Forderbander VFB-F2 und VFB-M2 (M2 mit 30 Grad seitlichem Muldungswinkel) sind mit
einem besonders widerstandsfahigen Gummi-Transportgurt ausgestattet (optional Glbestandig).

Fordern

Mit einer Frdergeschwindigkeit von 0.2 bis 1.6 m/s (F2) bzw. 0.8 bis 1.8 m/s (M2), Anbaumadg-

lichkeit fiir Trommel- und Gurt-Abstreifsysteme und Sicherheitsvorrichtungen, wie Seilzug-
notschalter und Drehzahlwéchter, sind sie hervorragend fir den Materialtransport von und zu
Zerkleinerern, und beispielsweise Siebmaschinen geeignet.

VFB-F2 VFB-M2

53

470

C
A A
Forderrichtung
1205 | —_— 1400
.i — ..l — 3 f Rt T X3
: @ D | <. Vecoplan D . o 7 B
o! e ° o ° S
e N " e, - Abwurf
o (-]
(-] (-]
/
DETAILS VFB 650 VFB 800 VFB 1000 VFB 1200 VFB 1400
Bandbreite mm 650 800 1000 1200 1400
Trogbreite mm 750 900 1100 1300 1500
Aufgabebreite B mm 494 044 844 1044 1244
* mS/h
ca. M? 161 265 413 h86 786
Muldengrund C M2 mm 250 400 600 800 1000

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBbUitter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

04

* bei 0° Steigung und einer Fordergeschwindigkeit von 1m/s, Achtung: Das Fordervolumen nimmt bei ansteigenden Bandern ab.



EINSATZGEBIETE

Der Rohrgurtforderer .VecoBelt™ eignet sich hervorragend zur waagerechten oder leicht geneig-
ten Forderung von Schiittqut dber lange Distanzen. Der Fordergurt gleitet auf einem Luftkissen
in einer geschlossenen Stahlrdhre.

Option Spannstation

Verwendung bis ca. 60m Teilstiicklange

Spannstation

Umlenkstation

Verwendung ab ca. 60m Teilstiicklange
in Kombination mit und einer Gewichts-
spannvorrichtung

VRF 500

B

Bandbreife 500mm

DETAILS

Bandbreite

Figenlast (inkL. Gurt & Rollen)
Rohrdurchmesser
Firderleistung

A

B

1560
I 1 Einfiillschacht Radialgebldse
‘ ‘ Die Lange des Einflllschachtes - Die Anzahl der Geblase richtet sich
wird auf die jeweilige Einbausituation nach der Lange der Firderstrecke
angepasst - AnschluBleistung ca 1,1 kW,

Forderrichtung
940 1130

| S|

PITov

Umlenksfation

Gewichtsspannvorrichfung

- Annordnung vorzugsweise in der
Nahe der Anfriebsstation

- Die Lange der Varrichtung wird meist bis
kurz Uber das Bodenniveau / Niveau Bedien-
podest ausgefiihrt

VRF 800 VRF 1000 - Aus Sicherheitsgriinden ist dieser Breich
F mit einer Schutzeinzaunung zu versehen

mm 600 800 1000
kg/tfm 220 300 390
mm 35h 608 660
m3/h* 360 720 1500
mm 890 979 1160
mm 1060 1038 1270

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * bei Fordergeschwindigkeit 24 m/min und horizontalem Verlauf



FORDERSCHNECKE FS &

DOPPELFORDERSCHNECKE DFS

EINSATZGEBIETE

Die Schneckenfdrderer (Typen: FSM, FSS und DFS) dienen der dosierten und gleichméBigen For-
derung von Schiittgiitern sowie kdrnigen, kleinstiickigen, aber auch halbfeuchten und faserigen
Materialien. Der Verlauf kann sowohl waagerecht als auch ansteigend sein.

Fordemn

Seitenansicht Frontansicht
FS ; | | E
o, - S . K LY = [ e s cn]
~ DN DNDN NN DNDNDNDNDN »

L S —
e o %

< NN NN NV NN S g

' '
Seitenansicht . Frontansichat
DFS - i ;
.| AN MDMNNNDNDNNDNDNNNMNAL @@
| 7 [V V VUV UV VUV VUV VUV V[ :\A/:

DETALS ) E T ET AT
1.000

Schneckendurchmesser mm

max. Lange (L) mm 7.000 7.000 8.000 9.000 10.000 10.000 10.000

Trogbreite (B] mm 270 340 430 530 660 830 1.030

Forderleistung max.* mé/h 75 9% 150 230 350 500 750
TN
Schneckendurchmesser mm 2250 2x315 2x400 2x600 2x630

max. Lange (L) mm 7.000 7.000 8.000 9.000 10.000

lichte Trogbreite (B) mm 600 690 870 1070 1330
Forderleistung max.* m/h 135 170 270 410 630
Technische Anderungen vorbeNalten  Detaillirte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * abhangig von Material und Steigung
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Buchsenforderketten.
Seitenansicht
T i T
.3

DETAILS

Gurtbreite mm 800 1000 1200
Wannenbreite oben A mm 950 1150 1350
Wannenbreite oben B mm 650 850 1050
Forderleistung Richtwert in m3/h* 180 225 265

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

1400
1560
1260
310

EINSATZGEBIETE

Der Kettengurtforderer (Typ KGF) dient zur Materialannahme oder Beschickung mit mittel-
schweren bis schweren Schiitt- oder Stiickgitern. Eine mehrfach geknickte Ausfihrung ist
madglich. Der Gummigurt ist mit verschraubten Stahlmitnehmern versehen. Als Zugmittel dienen

Frontansicht

Eot
1600 1800 2000
1760 1950 2150
1450 1650 1850
350 39 43

*in Abhangigkeit von Fordergut , Fordergeschwindigkeit und Filthohe



VIBRORINNE VR

EINSATZGEBIETE

Horizontale Fdrderung von Halzern und Holzabféllen, die in typischen Schreinerei- und
Zimmereibetrieben anfallen, sowie Kunststoffen und Papier.
GroBere Serien sind auBerdem fiir Rundhdlzer und Kappstiicke geeignet.

Frontansicht Frontansicht

Trog Standard Trog trapezformig (optional)

B(T) B(T)

= - - -
; = = =

| N | |
L = L ;=

Seitenansicht
Troglénge max.
optional) Teilsticklange max. 7 m metallfreie Zone (optional] Siebzone (optional)

H I

Siebzone (optional): _
Antrieb in FR links / rechts Sieblochung rund / quadratisch

& [#] (%)

B 7

+

S 50055,

S0850, 550850,

‘+ +‘ [0985998502569250980995002)
a00200

Sondereinlauf (optional)
.
|

08



DETAIS | seied | ez | SoiTs | Seelh | Sere20 | See25 | erels | Saied)

520
50 0 o
%0 550 b50 80
650 650
450 920
560 0 e 100
Trogbreite .B(T)" mm 850 850
650 1120
950 950
750 1220
. 1060 1050
850 1320
1150 1150 1420
1250 1250 1520
1620
Troglange max. mm 28.000
Troghdhe H(T)" mm 120 160 190 0 240 260 310 340
Hahe bis Unterkante .h° mm 400 430 480 470 470 490 470 b40
Antriebsleistung max. kw bb 1
Optional

Trog trapezftrmig

Siebzone {Lochung: Quadrat-, Rund-, Nasenlochung, Lamellen]
metallfreie Zone

Sondereinlauf

Sonderauslauf

Firdertrog ansteigend

Firdertrog fallend

Laufiiberwachung

Anbauteile méglich (z.B. Metallsuchgerat, Schiittelrutsche, etc.)

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblitter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012






INHALT

Schwingsichter VSS
Scheibenseparator

Sternsiebmaschine

Rollenabscheider

Trommelsieb

75
76
77
78
79



WIR HOLEN AUS ALLEM

DAS BESTE HERAUS

SIEBMASCHINEN — LEISTUNGSFAHIGE SEPARIERUNG
VERSCHIEDENSTER MATERIALIEN

Unterschiedliche Siebtechniken gewdhrleisten eine leistungsfahige Separierung von Sagewerksabféllen, Altholz, Haus- und Gewerbemdll, DSD-
Fraktion, Trockenstabilat und vielen weiteren Materialien. Innerhalb eines Aggregates kinnen bis zu vier verschiedene Fraktionen ausgesiebt
werden. Die Siebmaschinen sind in die Forderstrecken integriert. Das bedeutet eine effektive Aussiebung auf kurzem Weg. Die Entfernung von
Grobteilen sorgt fiir einen stdrungsfreien Betrieb nachgeschalteter Fordermittel und kompletter Anlagen z.B. Feuerungsanlagen.

Sieben

SCHWINGSICHTER-
SIEBMASCHINE

Einsatzbereich vorwiegend in Sagewerken, fir groBe Leistungen bis 260 m3/h.
Aussiebung von bis zu sieben Fraktionen.

Die VSS-Schwingsichtersiebmaschinen eignen sich hervorragend zum Sieben von
Sagewerksresten wie Hackschnitzeln, Sagemehl, Hobelspénen (Tierstreu), Rinde,
Ersatzbrennstoffen und Materialien mit KorngréBen bis ca. 100 mm. Auch zum Absieben
von Feinanteilen und Uberlngen aus Hobelspanen oder mineralischer Anteile aus
Altholz werden die VSS-Schwingsichtersiebmaschinen genutzt. Unsere Kunden nutzen
VECOPLAN Siebtechnologien um Qualitétsverbesserungen fiir die stoffliche und
thermische Verwertung zu erreichen. Im Wesentlichen bestehen VSS-Schwingsichter-
siebmaschinen aus kreisformig schwingenden Siebkésten, die gummigelagert in einem
Stahlgestell aufgehdngt sind.

Optionen

Erhohung der Durchsatzleistung und
Verbesserung des Siebergebnis durch
Finsatz von Doppel- oder Trippeldeck.

Doppeldeck Tripledeck



SCHEIBENSEPARATOR

Vielseitig einsetzbar, zum leistungsfahigen Separieren von Altholz, Haus-
und Gewerbemill, DSD-Fraktion und Trockenstabilat.

Der Scheibenseparator in Leichter Ausfihrung ist besonders leistungsfahig zur
Separation von (berlangen aus sortenreinem Material wie z. B. Trockenstabilat,

Rinde, Griinschnitt und Frischholz. Er kann fiir Trennschnitte von 30 mm bis 500 mm
eingesetzt werden. Um Verklemmungen zu vermeiden, konnen in dieser Ausfiihrung die
Scheiben flexibel gelagert werden.

Der Scheibenseparator in schwerer Ausfihrung ist besonders leistungsfahig zur Separati-
on von Uberlngen aus abrasivem Material (Haus- und Gewerbemilll, Altholz). Er kann fiir
Trennschnitte von 50 mm bis 300 mm eingesetzt werden. Eine optimale Aufgabe erfolgt
iiber ein horizontales Forderband, welches direkt in Hahe der Siebwellen aufgibt.

Alternativ ist auch eine Aufgabe dber einen Einfilltrichter in Férderrichtung mglich.
Der Scheibenseparator besteht aus einer massiven Profilstahlkonstruktion zur Aufnah-
me der Siebwellen, Lager und Antriebselemente. Es handelt sich um eine Segmentbau-
weise - ein Antrieb pro Segment. Die Anzahl der Segmente werden individuell an die
Bedirfnisse unserer Kunden angepasst.

Optionen

Flexible Lagerung der Scheiben Lager- und Kettenschmierung
(optional auch Zentralschmierung)

Aufsatz auf Einlauftrichter - Die erforderliche Sieblange
wird reduziert und die Durchsatzleistung erhoht

73
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TROMMELSIEBMASCHINE

Einsatzbereich vorwiegend in Sagewerken und in der Kompostaufbereitung, fir mittlere
Leistungen bis 100 m3/h. Aussiebung von bis zu vier Fraktionen. Installation direkt dber
Lagerboxen maglich.

Die VTS-Trommelsiebmaschine eignet sich fiir mittlere Leistungen bis 100 m3/h.
Sieistin der Neigung verstellbar, zur Anpassung und Regulierung der Durchfluss-
geschwindigkeit und der Siebleistung. Der Einlauftrichter ist separat abgestitzt.

Die robusten Siebtrommeln aus gewalzten Profilstahlringen knnen dem jeweiligen
Material bis zu vier Fraktionen angepasst werden. Sie sind einfach austauschbar
durch verschraubte Sieb-Halbschalen. Die VTS ist wartungsarm und hat sehr geringe
Kosten fir VerschleiBteile.

STERNSIEBMASCHINE

Einsatzbereich vorwiegend in Sagewerken, zur leistungsfahigen
Separierung von Feinanteilen.

Die Sternsiebmaschine ist sehr effizient beim Separieren von Schiittgitern -
Uberlngen bis max. 1.000 mm - und eignet sich besonders fiir den Einsatz in Sage-
werken zum Aussieben von Uberlangen. Das Sternsieb besteht aus einer Stahlblech-
konstruktion mit mehreren horizontalen, hintereinander angeordneten Wellen, bestiickt
mit Siebsternen, die ineinander greifen. Durch die Drehbewegung der Wellen wird das
Schittgut horizontal transportiert und das Gutmaterial allt durch die verbleibende
Offnung zwischen den Wellen und Siebsternen.

ROLLENABSCHEIDER

Einsatzbereich als Vorsiebung, zur Separierung langer Holzstiicke. Fir stérungsfreien
Betrieb nachgeschalteter Fordermittel und Feuerungsanlagen

Eine optimale Aufgabe erfolgt Gber ein horizontales Hackerzufihrband, welches Materi-
al direkt in Hohe der Rollen aufgibt. Alternativ ist auch eine Aufgabe in Verbindung mit
einem Kratzkettenforderer in Forderrichtung maglich. Der Rollenabscheider kann fir
Trennschnitte von 80 mm bis 500 mm eingesetzt werden.



Frontansicht Seitenansicht

groBziigige Revisionsdffnung

EINSATZGEBIETE

Sieben von Sagewerksresten wie Hackschnitzeln, Sdgemehl,
Hobelspanen (Tierstreu), Rinde, Spanplatten, Weichhalzern, Abfallen
von Multiplexplatten sowie sonstigen Holzabfallen.

einstellbares Schiebeblech
2ur Teilung des Materialstroms

Siebetage
E‘ . | : . L} geschlossener Zwischenboden
[ = =
\ L | ] L| ;N - Grobgut
= = il ] o
E S e — o
el o] s
I_ 3308 _I -
S Auslaufe werden
auftragsbezogen angepasst
6500 (ohne Ausléufe )
DETAILS -
Siebfléiche je Siebetage m? 15/3/6/9
Schwingweite mm 70-80
Schwingfrequenz pm 190
Siebleistung mdfh <250
Antriebsleistung kW 3-1
Gewicht kg <11.000

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

* Abhdngig vom Aufgabematerial und Sieblochdurchmesser



SCHEIBENSEPARALES

EINSATZGEBIETE

Der Scheibenseparator eignet sich besonders zum Separieren von
Uberlngen aus sortenreinem Material wie Trockenstabilat, Rinde,
Grinschnitt und Holz. Die flexibel gelagerten Scheiben vermindern
ein Verklemmen des Fordergutes. Durch die Segmentbauweise
kann die Lange kundenspezifisch angepasst werden.

Frontansicht ; Seitenansicht

Breite Siebflache

L Segmentlange

DETAILS

Segmentlange mm 1.150 1.150 1.600 1.600
Breite Siebfldche mm 1.000 1.250 1.250 1.600
Hahe Sieb mm 1.385 1.385 1.350 1.350
Siebleistung mé/h abhanig von Material, Trennschnitt und Segmentanzahl

Trennschnitt von - bis mm 30- 500 30- 500 50 - 300 50 - 300
Antriebsleistung pro Segment kW 3 3 15 15

Optional: Zentralschmierung filr Lager und Kettentrieb

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012 * Abhangig vom Aufgabematerial und Sieblochdurchmesser



STERNSIEBMASCHINE

EINSATZGEBIETE

Die Sternsiebmaschine eignet sich besonders fir den Einsatz im
Sagewerk zum Aussieben von Uberléingen. Hierunter fallt in der
Regel das Aussieben von Uberléingern aus Sagemehl, Spénen und

Hackschnitzeln.
Frontansicht g Seitenansicht
Breite Siebflache S
D
D
~ i : . i N R —— 1=
f . 5 7 M f @ |
I = =
WVecaplan
['] == [']
LYJ
L Segmentlénge

DETAILS Typ 600/1500 Typ 800/2200 Typ 1200/4000

Lange Siebflache mm 1.500 2.200 4.000
Breite Siebflache mm 600 800 1.200
Hohe Sieb mm 1.400 1.400 1.400
Siebleistung m/h 60 120 300

Trennschnitt Standard mm 60 b0 b0

Antriebsleistung kW 1x3 2x3 3x3
Gewicht kg 1.200 2.000 4.000

Optional: Zentralschmierung fiir Lager und Kettentrieb
Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblitter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012 * Abhangig vom Aufgabematerial und Sieblochdurchmesser



ROLLENABSCHEIDER

EINSATZGEBIETE

Der Rollenabscheider kommt besonders bei der Vorseparierung
von Materialiberldngen zum Einsatz und gewahrleistet einen
storungsfreien Lauf der nachgeschalteten Fordergerdte. Er wird
fiir Trennschnitte von 80 bis 500 mm eingesetzt.

Typ A - fiir Anbindung an KKF oder Forderband

Sieben

Typ B - ofine Antrieb Typ C - integriert in ein Hackerzufihrband

JETAILS
Anzahl Rollen Stk min. 3 min. 3 min. 3

Breite mm angepasst an Forderer

Siebleistung mdfh abhanig von Material und Trennschnitt

Trennschnitt von - bis mm 150 - 500 250 - 500 80 - 200
Antriebsleistung kW 21-4 ohne b-T7)

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012



TROMMELSIEB

EINSATZGEBIETE

Das Trommelsieb wird vorwiegend in Sagewerken und in der
Kompostaufbreitung eingesetzt. s kinnen mehrere Fraktionen
ausgesiebt werden. Die maximale Durchsatzleistung liegt bei
100 m3/h.

Seitenansicht

Frontansicht
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DETAILS

VTS 160 VTS 190

Trommeldurchmesser mm 1.260 1.600 1.900
Segmentlange mm 1000 1.000 1.000
Siebleistung m3h abhénig von Material, Trennschnitt und Segmentanzahl
Trennschnitt von - bis mm h-40 b-40 h-40
Antriebsleistung kW 3 A b5

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012






DAS WESENTLICHE IM FOKUS

INHALT

Permanentmagnettrommel PMT

Permanentrohrmagnet PRM

Uberbandmagnetscheider VB
NE-Metallscheider VNES

Flachspule

Tunnelspule

82
83
84
85
86
87



Separieren

§2

PERMANENT-

MAGNETTROMMEL PMT

EINSATZGEBIETE

Unsere Permanentmagnettrommeln kénnen nach einem Forderge-
rat, z.B. Trogkettenfdrderer, Transportband oder Vibrationsforderer,
eingebaut werden. Sie eigenen sich hervorragend zur Separierung
von magnetisierbaren Fe-Metallteilen aus zerkleinertem Material.

620

Fe saubere
Spane
DETAILS
Trommeldurchmesser mm
Durchlassbreite .a" mm 375
Antriebsleistung kW
max. Durchsatzleistung ca. mé/h 30

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBbUitter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012
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PERMANENT-

ROHRMAGNET PRM

EINSATZGEBIETE

c Unser Permanentrohrmagnet zieht Fe-Metalle dank des integrierten
Permanentmagnets, der sein statisches Magnetfeld behalt, ohne
A dass man Energie zufiihren muss, magisch an. Und er kann direkt
in der Absaugleitung, vorzugsweise in der horizontalen oder anstei-
| genden Rohrleitung eingebaut werden. Dort separiert er schnell und
/ | N effizient gelegentlich auftretende magnetisierbare Fe-Metallteile.
z
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|
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Separieren

e I

A mm 100 150 200 250 300 400 500
B mm b50 600 650 750 850 950 1100
C mm 180 230 280 330 400 500 600
E mm 200 7% 34h 430 485 620 780
F mm 240 30 406 490 650 666 770
Kapazitat th* b 20 50 75 100 150 200
Gewicht kg 25 3 9 127 7 286 480
Technische Anderungen vorbehalten  Detaillierte MaBbltter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012 * it fir trockene, kirnige baw. kugelformige Produkte
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UBERBANDMAGNETSCHEIDER VUB

EINSATZGEBIETE

Lur effizienten Separierung von groben Fe-Metallteilen kann unser
Uberbandmagnetscheider direkt im Forderweg, vorzugsweise

an Ubergabestellen zwischen einem Forderband oder einem
Vibrationsforderer und einem weiteren Forderer, eingebaut werden.

Seitenansicht Draufsicht Frontansicht
B u 420 ; [ i i \‘
—r | L
[ N~
0 Ce (
& g ﬁ L il
1400 ! 500 ! 2) . am— 1
AO) | (I ] L] ] | 817 | ~1421
C% -
DETAILS viiB
751 ) 1001 N 1201 Q 1601 T 2201V
A mm 750 1000 1200 1600 2200
B mm 470 495 b6b 605 645
D mm b7 hh1 608 690 730
Abmessungen
E mm 1952 1384 1084 3286 3886
J mm 850 10 1300 1700 2340
L mm 1393 1678 1878 2451 3051
Magnetleistung kW 212 3.34 474 756 1277
Motorleistung kW 15 21 21 40 75
max. Forderbandbreite mm 800 1000 1200 1600 2200
Gewicht kg 1250 1800 3100 h700 10800

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012
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NE-METALLSCHEIDER VNES

EINSATZGEBIETE

Nichteisenmetall oder Buntmetall, wie 2.B. Kupfer, Zink, Bronze,
Messing, lassen sich mit dem NE-Metallscheider problemlos
von Holz, Hausmill, Kunststoffen etc. separieren. Dazu muss er
natirlich in die Forderstrecke integriert werden.

Seitenansicht Draufsicht Frontansicht
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Separieren

e

INP 400x500 INP 400x1000 INP 400x1500 INP 400x2000

Rinnenbreite A mm 400 900 1400 1900
Magnetbreite B mm 500 1000 1500 2000
C mm 840 1340 1840 2340
D mm 500 750 1000 1250
£ mm 950 1200 1550 1800
F mm 1500 2200 3000 3700
Motorleistung kW 3 4 75 1

Gewicht kg 1400 2000 2600 3200

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblétter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

85



Separieren

86

FLACHSPULE

EINSATZGEBIETE

Flachspulen eignen sich fiir Hackmaschinen (bis einschlieBlich Serie 15) zur
Erkennung von metallischen Fremdkarpern. Diese Ausfiihrung wird direkt in den
Frdertrog integriert. Die bei Tunnelspulen notwendige metallfreie Zone (Holzwanne)
entfallt. Auberst kompakt und platzsparend. Die vollautomatische Systemiberwa-

chung meldet jede Funktionsstdrung am Metalldetektor, inkl. Warnlampe und Hupe.

Metallsuchgerate dienen als Maschinenschutzeinrichtung, denn sie verhindern,
dass Metall in die Zerkleinerungsmaschinen gelangt. Es gibt Metallsuchgerate
in unterschiedlichen Ausfihrungen - als Suchspulen unterhalb der Férdergerdte,
direkt integriert in Fordergerate oder als rundum geschlossene Suchspulen bei
Einlaufabmessungen bis 1.000 mm x 2.000 mm.

B=A+60

Frontansicht

A

|
Y

Anschlusskabel
Connecting Cable

Draufsicht

Forderrichtung
Conveying Direction

A = Rinnenbreite
B = Gesamtbreite
s = Wandstarke

\ /
\\A
\/\
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TUNNELSPULE

EINSATZGEBIETE

Tunnelspulen eignen sich fiir Hackmaschinen (ab Serie 15 empfohlen) zur Erkennung von
metallischen Fremdkarpern in allen nicht- oder nur schwach leitfahigen Materialien. Diese
Ausfiihrung wird schwingungsdampfend um die metallfreie Zone (Holzwanne) des Fordergera-
tes auf Stiltzen gebaut.

Metallsuchgerte dienen als Maschinenschutzeinrichtung, denn sie verhindern, dass Metall

in die Zerkleinerungsmaschinen gelangt. Es gibt Metallsuchgerate in unterschiedlichen Aus-

fihrungen - als Suchspulen unterhalb der Fordergerdte, direkt integriert in Fordergerate oder
Frontansicht Seitenansicht als rundum geschlossene Suchspulen bei Einlaufabmessungen bis 1.000 mm x 2.000 mm.

e e

Durchlassbreite mm 850 - 1650

Durchlasshdhe mm 300 - 500
Breite mm 300

Gehduse Hahe mm 200
Tiefe mm 260

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblétter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012
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INHALT

Schub- & Zugboden

BEF

Kratzboden Typ A-S
Schneckenboden

Pendelstabboden

Toploader

LAGERN IST KEINE KUNST = ES IST SPITZENTECHNIK

94
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9%
97
98
99



LAGERN IST KEINE KUNST -

ES [T SPITZENTECHNIK

PENDELSTABBODEN

Der Pendelstabboden ermdglicht:

o Fine iiberfahrbare flurgleiche, hindernisfreie Installation

o \Volle Befahrbarkeit und Betretbarkeit im unbewegten Zustand
o Keine Quetsch- oder Scherstellen

o Hohe Durchsatzleistungen bis 1000 m3/h

o fine robuste Auslegung und modulare Bauweise

TOPLOADER

Vorteile

Lagern

o Leichte Bauweise

o Schnelle Montage

o Kostenginstiger Betrieb durch geringen Energieverbrauch

o Wenig Wartungsarbeit

o Auswechseln von VerschleiBteilen ohne Mobilkran mdglich

o Platzsparende Ausfihrung ermdglicht unkomplizierte Integration
in bestehende Anlagen

o finfache Erweiterung des Vorlagesilos durch Modulbauweise
im Raster vom einem Meter

o [em Fdrdergut angepasste Raumgeschwindigkeit
durch Frequenz - Umrichter

o Flexibler Anschluss an weiterfiihrende Anlagen
ebenerdig ohne Grube

o Beschickung mit Muldenkipper oder Walking Floor



SCHUB- UND ZUGBODEN

SCHNECKENBODEN

Unser Schub- / Zugboden ist fiir groBe Lagerkapazitaten und Austra-
gungsleistungen bis 300 mé/h ausgerichtet und eignet sich besonders
zur kontinuierlichen Feuerungsbeschickung. Der Schub-/ Zugboden ist
in verschiedenen Ausfihrungen erhaltlich - in befahrbarer und nicht
befahrbarer Bauart, sowie als Tiefbunker. Zusatzlich gibt es kréfteredu-
zierte Varianten, die einen giinstigen Betonbau ermdglichen.

Unser Schneckenboden besticht mit einer Austrageleistung von ein bis
400 m3/h und besteht aus mehreren Schneckenwellen in einer gemein-
samen Trogkonstruktion. Durch eine oder zwei Austragedffnungen kann
der nachfolgende Prozess optimal dosiert versorgt werden. KorngrdBen
bis 100 mm und Schiittgewichte von 40 bis 400 kg/m? sind realisierbar.
Bei der Verwendung von 260 bis 800 mm Schneckendurchmesser sind
BehdltergroBen bis 80 m3 mdglich. Deshalb eignen sich Schneckenbd-
den besonders zur Beschickung von Kesselanlagen, Verpackungslinien
von Tierstreu sowie zur Beschickung und zum Austrag von Hammermiih-
len/Spanzerlegern, Trocknungsanlagen in der Pelletindustrie und fir
Ersatzbrennstoffe.



Lagern

LAGERN IST KEINE KUNST -

ES [T SPITZENTECHNIK

BE- UND ENTLADEFORDERER

Fin Be- und Entladefdrderer bestent aus einem Verteil-/ Austrageforderer der an
Stahldrahtseilen tber Seilumlenkungen von einer Hubvarrichtung mit zwei verschie-
denen Geschwindigkeiten nach oben und unten gefahren werden kann. Dadurch kann
der Forderer eine Lagerbox gleichmaBig mit Fordergut befiillen und entleeren. Die
ndtigen Arbeitsschritte werden von einer speicherprogrammierbaren Steuerung in
einem vollautomatischen Betrieb durch zwei verschiedene Programme (. Befiillen” u.
JEntleeren”) eingeleitet und abgearbeitet.

Vorteile

e Vollautomatisches Entleeren / Befiillen der Siloboxen

e Beladen und Entleeren einer Silobox ist gleichzeitig mdglich

o BEF auch in verfahrbarer Ausfiihrung fir mehrere Boxen erhdltlich

o Anpassung an fast jedes rieselfahige Fordergut durch
einstellbare Steuerung



KRATZBODEN

D

Der Kratzboden ist eine bewahrte Austragevorrichtung fir kleinere Lagereinheiten

bis ca. 100 m? Inhalt. Er besteht im Wesentlichen aus einer Stahlkonstruktion mit
integrierten Forderketten und dazwischen geschraubten Quermitnehmern, die auf
einem Zwischenboden das darauf lagernde Schiittgut zur Austrageseite bewegen und
dosiert auf die nachfolgende Fordereinrichtung tbergeben. In Verbindung mit einer
groBziigigen Austragedffnung und Hilfseinrichtungen sind KorngrdBen bis 200 mm
maglich und vereinzelt Uberlangen bis 1000 mm tolerierbar. Geringe Fordergeschwin-
digkeiten sorgen fur einen langlebigen, sicheren Betrieb.

Vorteile

Verschiedene Typen mit aussenliegenden (Typ AJ oder mehreren Férderketten
(Typ S) maglich

Austrag fast aller Materialien

Sehr hohe Austragsleistungen - bis 1000m3/h

Durch FU-Betrieb regelbare Austragsleistung

Uberlangen im Material stellen kein Problem dar

Durch Aneinanderreihen mehrerer Kratzbdden Austragsbreite beliebig erweiterbar
Kratzboden auch mit Bogen erhaltlich - es entfallen teure Betonarbeiten



SCHUB- &

[UGBODEN

EINSATZGEBIETE

Lur Forderung von rieselfahigen Materialien wie Sagemehl. Sagespanen und Hackschnitzeln. Der
VECOPLAN Schub- & Zugboden besteht aus hydraulisch angetriebenen Schub-/Zugstangen, die
sich wechselseitig tber den Boden des Bunkers bewegen. Wird eine vorgeschaltete Abzugseinrich-
tung aktiviert, versetzt eine Hydraulik automatisch mehrere nebeneinander liegende Schubstangen
langsam in wechselseitige Vor- und Riickwértsbewegungen. Dabei wird das Schittgut durch die
besondere Profilgebung der Mitnehmer (eine Seite unterschneidet das Schiittgut in Richtung
Bunkerende. die andere Seite fordert das Schiittgut in Richtung Abzugseinrichtung), in eine am Ende
sitzende Abzugseinrichtung gefdrdert. Die gewdinschte Dosierung aus dem Silo erfolgt entweder
durch die Abzugsforderer oder durch die Schub-/ Zugstangen selbst. Bei einem Zugboden sind die
Hydraulikzylinder am Abwurfpunkt montiert, bei einem Schubboden sind die Hydraulikzylinder hinten

im Silo (gegeniiber Abwurfpunkt) montiert.
Beispiel Typ |l

Draufsicht

pes: | ]

e
groB gestaltet werden:

Schub.- Zugs
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e

DETALS

%ﬁ Befahrbar = X X

B Einholm Ausfiihrung X
Leiterausfilhrung - X X
max. Arbeitslénge m 17 17 2
max. Arbeitsbreite je Zugstange m 1 7 1
Ableitung der Zylinderkrafte in den Siloboden 5 5 X
Iylindertyp : 140/70/700 X X X
Iylindertyp : 200/90/900 X X X
Betriebsdruck bar 210 210 210
Antriebsleistung kW b-Th b-Th b-Th
Forderleistung mé/h 260 * 250 * 250 *

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage /Stand: 04/2012 * Abhéngig von Silobreite und hydraulischer Antriebsleistung



Beispiel

TYPA-D

&

|

DETAILS

Forderbreite
lichte Boxenbreite
Achsabstand max.

Bruchlast Forderkette

Austrageleistung max.*

mm
mm
mm
to
m/h

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblitter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

EINSATZGEBIETE

Be-und Entladeftrderer kommen in Silos und Vorratsbunkern zum Einsatz, die Feststoffe
in der GrdBe von Holzhackschnitzeln beinhalten. Das Besondere an diesen Maschinen
ist, dass sie Silos sowohl befiillen, als auch entleeren kinnen. Herkdmmliche Anlagen
sind in der Regel nur filr eine Tatigkeit einsetzbar. Ein Be- und Entladeforderer besteht
aus einem Verteil-/ Austragsforderer der an Stahldrahtseilen tber Seilumlenkungen von

einer Hubvorrichtung nach oben und unten gefahren werden kann. Dadurch ist ein gleich-

maBiges Befilllen und Entleeren mdglich.

Die nétigen Arbeitsschritte werden von einer speicherprogrammierbaren Steuerung in

einem vollautomatischen Betrieb durch verschiedene Programme eingeleitet und abgear-

beitet. Es ist maglich, eine Box gleichzeitig zu befiillen und zu entleeren.

Die Standardausfiihrung eines Be- und Entladefdrderers arbeitet in einer Lagerbox.
Liegen mehrere Boxen nebeneinander, so kann der Be-und Entladefdrderer iber ein
Fahrwerk zu den anderen Boxen fahren, um diese ebenso zu befiillen und zu entleeren.

Seitenansicht

Frontansicht

1800/ 2100 3100 /3300 / 3600 4100 / 4500 4500
2300 / 2600 3600 / 3800 / 4100 4600 /5000 5000

30000 30000 30000 30000
11.2 11.2 1.2 16
200 300 400 b00

* bei Fordergeschwindigkeit 30 m/min

Lagem



Lagern

KRATZBODEN

TYPA-S

EINSATZGEBIETE

Kratzbdden sind Vorlagesilos fir fast jede Art von flieBifahigen Materialien. Die Befillung der
Kratzbdden kann sehr variabel gestaltet werden. Kratzbtden kinnen per Radlader, per Kran oder
per vorgeschaltetem Fordergerdt befillt werden. Ebenfalls kinnen sie als LKW-Annahmestation
eingesetzt werden.

TypA

VECOPLAN-Kratzbtden vom Typ A fordern das Material durch zwei auBenliegende Forderketten
mit 16 Tonnen Bruchkraft. Die Férderketten laufen auf verschleiBarmen Kettengleitschienen
und sind im Aufgabebereich komplett und biindig abgedeckt, damit kein Material in die Ketten
gelangen kann und damit sich keine Material-Briicken zwischen den Bunkerwanden bilden
kannen. Die Kratzbdden vom Typ A sind zusétzlich mit einem unteren Bogen erhéltlich, um den
Forderweg noch flexibler gestalten zu kdnnen.

Seitenansicht

Typ S

VECOPLAN-Kratzbdden vom Typ S fordern das Material durch mehrere innenliegende
Forderketten mit 11,2 Tonnen Bruchkraft. Durch die dicht aneinanderliegenden
Forderketten mit jeweils einzelnen Mitnehmern ist es mdglich, das Material mit
Hilfe von relativ geringem Drehmoment abzuziehen. Diese Version der Kratzbdden
ist bis vier Meter Breite erhaltlich, wegen des geringen Drehmoments wird nur ein
Getriebemotor als Antrieb bendtigt.

Querschnitt Typ A
B
[T . | Al . TE . | .1 . B . | . A
= ] [ | | TypA
‘ 500 Achsabstand A-A y =
C T T T T T T T T T T A Joms
Standardausfiihrungen:
500 Achsabstand A-A [ m —_— ,_
Gerade Ausfiihrung.
Einbaulage waagerecht oder
-bis max 25° ansteigend (Typ A)
Querschnitt Typ S

| IE

DETAILS

Forderbreite A mm 1500 2000
Gesamtbreite B mm 1860 2360
Anzahl Kettenstrange Stiick 1 1
Achsabstand A-A mm 2000-20000 2000-20000
Forderleistung min.-max. mé/h 20-600 30-800

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

-bis max 10° ansteigend (Typ S)

. Ausfiihrung mit Bogen unten.
{5 = Ansteigender Teil 20°.
Nur erhaltlich bei Typ A.

TypA1500 | TypA2000 | TypA2500 | TypS3000 | TypS3500 | TypS 4000

2500 3000 3500 4000
2850 3220 3720 4220
2 b 7 8
2000-20000 2000-20000 2000-20000 2000-20000
40-1000 20-800 30-900 40-1000



SCHNECKENBODEN

-
‘ < EINSATZGEBIETE
\ A
™
A ~ Schneckenbdden sind Lager- und Dosiereinheiten, geeignet fiir groBe Schiittgutmengen.
- Da mehrere Schneckenwindungen nebeneinander in einem Gehduse angeordnet sind, wird

\ eine sehr gute Auflockerungswirkung und eine hohe Forderleistung erzielt. Dosieren von
Materialien in Verbindung mit einem optionalen Frequenzumformer maglich. Sie werden

als Zwischenbunker, Verteilforderer oder Dosiersilos eingesetzt.

Seitenansicht Frontansicht
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Lagem

DETALS I I I T T
31b 400 600 630 800

Schneckendurchmesser mm
max. Lange (L) mm 8.000
3-fach mm 1.155 1.410 1710 2.100 2.610
lichte Trogbreite (B) 4-fach 1.540 1.860 2.280 2.800 3.480
6-fach 2.310 2820 3.420 4.200 5.220
Forderleistung max.* m? /h Auf Anfrage
Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012 * Abhangig von Material und Steigung

Optional: Laufiiberwachung, Stehlager, zusétzliche Ein- und Ausldufe, Stopfbuchse, Frequenzregelung, Atex, Stauklappe, Vorlagebehalter



PENDELSTABBODEN

EINSATZGEBIETE

Der Pendelstabboden ist die sicherste Ldsung zum Abkippen von Schittgut.
Pendelnd aufgehdngte Stabe ermaglichen ein vergleichsmaBigen und vor
allem steuerbaren Fluss von schiitt- und rieselfahigem Material (max.
KorngriBe 40 mm) auf eine Entnahmestation. Klumpiges Material wird

durch die pendelnde Bewegung der Streben geschleust und die Staub-
entwicklung durch die geringe Fallhthe reduziert. Der Pendelstabboden iber-
zeugt und (6st die bekannten Probleme von Festgittern. Schlechte Begeh-
und Befahrbarkeit, geringer Massenfluss und das hohe Verstopfungsrisiko
gehdren mit der Pendelstabtechnik der Vergangenheit an.

Seitenansicht

DETAILS

AbmaBe (ohne Abdeckung) mm
Trittbreite (B) mm
Spaltweite (W) mm
Forderleistung max. * m3h

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012

Frontansicht
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Pendelstabboden

4.000 x 4.000
200
120
600

* Abhdngig von Material



TOPLOADER

| EINSATZGEBIETE

| P Der VECOPLAN-Toploader ist die wirtschaftliche Ldsung fir ein automatisches Lager-
und Transportsystem fir Schiittgiter aller Art, z.B. Torf, Kompost, Hackschnitzel, Diinger,
Fasern, Sagemehl, Rinde, Ersatzbrennstoffe, Altholz (max KorngraBe 300 mm).

Das patentierte Toploadersystem sorgt fir eine vollautomatische Boxenentleerung ohne
Bedienpersonal. Eine oder mehrere Boxen werden von der offenen Seite auf ebener
Bodenfléche befiillt. Die Austragung erfolgt mit dem Toploader, einer mit Lenkerstangen
einseitig aufgehangten Schaufel an einem verfahrbaren Schlitten. Antrieb, Hubeinrich-
tung und mechanische Bauteile befinden sich immer auBerhalb des Schittgutes,
jederzeit zugdnglich und leicht zu warten.

Seitenansicht Frontansicht

Beispielrechnung Forderleistung:
Silolange 12 m, Schaufelbreite 4 m, Fordergeschwindigkeit 24 m/min. = 30 m*

P : _ Fordergeschwindigkeit Volumen

Forderleistung = Silolange 2 X oliX Schaufelbreite =
=

Forderleistung = + X 60 X 05 5

DETAILS Toploader 4 x 12m Toploader 5x 12m Toploader 6 x 12m

Boxenbreite (B) mm 4.000 5.000 6.000
Boxentange (L) mm 12.000 (Verlangerung um je 1 m méglich)

Fiillhahe max. (H) mm 4000

Lagervolumen mé 120 (je m + 10m3) 150 (je m + 12.5m?) 180 (je m + 15m3)

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblitter und Lastangaben auf Anfrage/ Stand: 04/2012
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Vibro-Dosierforderer S
Vibrotisch VT

DIE RICHTIGE DOSIS BRAUCHT DIE RICHTIGE TECHNIK



DIE RICHTIGE DOSIS
BRAUCHT DIE RICHTGE TECHNIK

VIBRO-DOSIERFORDERER QS

Der Vibro-Dosierforderer S ist optimal als Zwischenbunker fir Rinde, Hackgut,
Stamme, Bretter, Sagewerksabfalle, Altholz, Fluff etc. geeignet und dient zum
Dosieren von Materialien. Die maximale Lange betrdgt sechs Meter, die maximale
Antriebsleistung 15 KW und die maximale Fordergeschwindigkeit 10 m/min.

Vorteile

o Hohe Forderleistung

o Wartungsarmer Dauerbetrieb

o [eicht und schnell zu reinigen

o Schonende und gleichméBige Forderung
o Solider Aufbau

Dosieren



VIBROTISCH VT

Der Vibrotisch VT ist in den Langen, Breiten und Hahen sehr variabel. Die Anpassung
auf rtliche Verhaltnisse ist meist problemlos mdglich. Die Standardbreiten sind in
500 mm Schritten eingestuft, ZwischengrdBen mit speziellen Seitenteilen méglich.
Standardhohe bis Oberkante: 900 mm. Der Vibrotisch besteht im Wesentlichen aus

einer Stahlblech-Plattform, Lenkerstangen und ein oder zwei Exzenterwellenantrieben.

Vorteile

o Der Antrieb erfolgt dber eine Exzenterwelle
e Wartungsarmer Dauerbetrieb
o Leichte und schnelle Reinigung
e Schonende und gleichmaBige Fdrderung
o Leichtes Einstellen bzw. Justieren
bei Montage der Antriebe mit Kardanwelle
o Entlastung des Antriebes durch einstellbare Zug-Druck-Fedemn

Dosieren



Dosieren

VIBRO-DOSIERFORDERER QS

EINSATZGEBIETE

Der QS-Vibro-Dosierforderer ist optimal als Zwischenbunker fir Rinde,
Hackgut, Stdmme, Bretter, Sagewerksabfalle, Altholz, Fluff etc. geeignet
und dient zum Dosieren von Materialien.

Seitenansicht
L(T)

Trogwanne teilbar ab B(T)=3000

Frontansicht

B(T) <3000 = 1 Schubstange B(T) > 3000 = 2 Schubstangen
4 ]
H =
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Wannenboden f=4 mm
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2000 2500 2000 3000 3000 4000 5000 6000
5000 4000 6000 4000 5000 5000 6000 6000
2060 1980 2450 n7o 2600 3460 4200 4680
75 75 75 75 11 11 15 15

SondergrdBen

DETAILS

Breite B(T) mm 2000 2000 2000
Lange L(T) mm 3000 2000 3000 4000
Wannengewicht kg 1580 1840 2040 1800
Antriebsleistung kW 3 4 b5 b5
Breite B(T) mm 0-2500

Max. Grofe m? 4

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage /Stand: 04/2012

0-2500 3000-4000 3000-7000
16 0 36



VIBROTISCH VT

EINSATZGEBIETE

Der Vibrotisch wird haufig im Sagewerk zur Querforderung

von Schwarten und SpreiBeln unter anderen Resthalzern eingesetzt.
Langen, Breiten und Hdhen sind sehr variabel. Standardbreiten sind in
500-mm-Schritten abgestuft.

Seitenansicht

Draufsicht

Frontansicht

DETAILS

Trogbreite .B(T)" mm 1500 - 8000 in 500 er Schritten. ZwischengrdBen durch spezielle Seitenteile maglich.

Troglénge ..L(T)" mm kundenspezifisch

Hahe OK Tisch .h" mm min 700 / max 1600

Antriebsleistung KW 4155/75/11  Links-, Rechts-Ausfiihrung

Siebzone Lochung: Quadrat, Rund

Tisch ansteigend

Tisch fallend bis b°

Laufiiberwachung

Trogverbreiterung .a" mm min 100 / max 250

Trogverbreiterung mit Seitenwand .a x b” mm 100 - 250 x 100/ 200 / 300 §
Seitenwand .b” mm 100/200/ 300 g
Riickwand .b" mm 100/ 200 / 300

Technische Anderungen vorbehalten / Detaillierte MaBblatter und Lastangaben auf Anfrage / Stand: 04/2012
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