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Quando competitividade
quer dizer maxima
tecnologia e maxima
simplicidade

Made In Biesse



O mercado exige

uma mudanga nos processos de producao que
permita executar mecanizagoes complexas,
mesmo em pequenas e médias producoes, e obter
0 maximo rendimento, com um investimento
reduzido.

A Viet oferece

solucgoes tecnoldgicas personalizaveis segundo

as proprias exigéncias de producao que permitem
uma alta qualidade dos produtos finais, garantindo
elevada produtividade. Opera 5 € 0 novo centro de
acabamento projetado para satisfazer as exigéncias
das pequenas e médias industrias que exigem
versatilidade e altos niveis de tecnologia.

» Alta tecnologia, simples e funcional.
» Maxima personalizagao da maquina.

» Alta tecnologia disponivel para qualquer
exigéncia de mecanizagao.

» Minimas dimensoes possiveis.
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Alta tecnologla,
simples e funcional

Interface intuitiva
sem escritas: os icones usados
auxiliam o operador.

Maxima
altura

de trabalho
padrao
200 mm.

Bancada fixa
padrao
900 mm.

v

Opera 5 possui uma bancada fixa de
série, de ago resistente ao desgaste
de grande espessura, que garante pre-
ciséo e robustez em qualquer mecani-
zagdo. A bancada é posicionada a 900
mm do chao, para garantir a facilidade
de carga e descarga dos painéis. Com
esta solugao, Opera 5 pode ser inserida
em linhas automaticas de produgao.

v

IPC é a série de Sistemas de contro-
le integrados da maquina com Tela de
Toque. O controle permite a gestao de
todos os parametros da maquina, for-
necendo ao operador informagoes ra-
pidas e intuitivas. O processador de PC
industrial fornece, em tempo real, as
informagbes de comando e retroagao
a maquina, simplificando o seu uso por
parte do operador.

v

O controlo é um PC industrial com tela
de toque em cores de 8" ou 15". A in-
terface esta disponivel em 18 linguas
diferentes. A versado software pode ser
configurada para canhotos e destros.
Controlo remoto por tablet.



Operas
\Vaxime
Dersonalizacao
da maquina

Uma vasta gama de grupos disponivels, que
podem ser combinados e repetidos na maguina
em 4 posigdes, garantem uma qualidade superior
a0s padroes do mercado para acabamentos
realizados com qualquer tipo de painel,

d» & 92

Polidor. Escova com elementos Escova para acabamento Escova limpadora.
abrasivos. rdstico.

SpinBrush. Grupos Win. Plaina HPG. Superacabador.

Tampao. Rolo. Transversal compacto. Combinado. /



Alta tecnolog
nara qualque

de mecanizacao

Solucao para a calibragéo
e grandes remogoes.

A maquina pode ser equipada com ro-
los de ago ou de borracha de 90 Sh,
com didmetro de 190 ou 240 mm, des-
tinados as operagbes de calibragéo e
equipados com motores de 30 Hp.

¢
é

Para realizar remogdes extremas, esta
disponivel o.grupo HPG com facas que,
combinado com outros grupos opera-
dores, garante a maxima extragao de
material e uma 6tima planicidade.

——

a disponivel
exigenc

d

v

O grupo Rolo ¢ extremamente preciso e
eficaz. De acordo com a dureza da bor-
racha utilizada e o diametro do proprio
rolo, o grupo pode ser usado para cali-
brar, lixar ou polir.

Dimensdes de diametro disponiveis:

190 mm
240 mm
300 mm.

v

O grupo HPG, recomendado para a ca-
libragao de painéis laminados, permite
remover diversos milimetros com uma
dnica passagem.



Operas

Solucdes para acabamentos
de alta gualidade.

v

Opera 5, disponivel de 2 a 4 grupos ope-
radores, montada com grupos trans-
versais, grupos tampao e tampao supe-
racabador e/ou escovas abrasivas em
qualquer sequéncia de posigédo, € um
verdadeiro centro de acabamento.

"

A possibilidade de combinar na mesma
estrutura da maquina grupos destina-
dos a calibragcdo com rolos de lixamen-
to de 300 mm de diametro em borracha
macia e/ou grupos em tampao supera-
cabador torna Opera 5 um centro de
lixamento multifuncional, capaz de sa-

tisfazer as exigéncias de mecanizagao
mais diversas.
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Alta tecnologis

U

nara a
O renc

Opera 5 é construida
com a mesma tecnologia

mer

mentar
to da maquina

das maquinas de gama superior.
Maxima qualidade, menores descartes,

alta redugao dos custos.

O tampao eletronico seccionado per-
mite lixamentos com alto nivel de quali-
dade gragas as segOes eletropneumati-
cas acionadas apenas na superficie do
painel. As numerosas regulagbes possi-
veis oferecem funcgdes especificas para
os diversos tipos-de mecanizagao.

O tampao eletronico com tecnologia
HP-(High Perfomance) melhora os re-
sultados da mecanizagdo em termos
de planicidade e acabamento.

» +30% de vida util da cinta.

» -30% de consumo elétrico.

» Melhor grau de acabamento.
» Superficie uniforme.

»-20% de po.

» Nenhum lixamento excessivo.

Save corner.

Todos os tampdes eletronicos, com
controlos IPC, contam com a fungao
exclusiva patenteada Save corner. O
sistema permite limitar o tempo de lixa-
mento dos cantos do painel preservan-
do, dessa maneira, as areas de superfi-
cie mais delicadas do painel.




O Grupo com escovas verticais win é
um sistema de lixamento com escovas
verticais giratérias. A unidade permite
lixar, escovando, os perfis e as super-
ficies laterais do objeto, garantindo o
acabamento e a homogeneidade. Cada

grupo, equipado com escovas de grande
didmetro (300 mm), pode ser regulado
de forma independente, em termos de
posigao lateral, inclinagéo (-10° +35°) e
altura.

Operas

O grupo com escovas para acabamen-
to rustico permite que o cliente possa
destacar os veios da madeira dos pai-
néis mecanizados.

O Grupo Spinbrush é a solucao ideal
para o acabamento rustico de com-
ponentes realizados com esséncias
dispostas em diregdes diferentes: a
remogao do material macio do veio da
madeira € feita de modo uniforme em
todas as direcdes, gragas, também, a
oscilagdo da ferramenta, que garante

uma extraordinaria homogeneidade de
mecanizacao. Entre as inumeras fun-
¢Oes do grupo SpinBrush, destacam-se
as fungdes de acabamento do angulo
do painel envernizado, que elimina o
problema das operagdes manuais e,
portanto, a falta de uniformidade dos
produtos e as interrupcdes de linha.

Robusta e confiavel, a escova longi-
tudinal é equipada com o sistema de
oscilagao transversal, para uniformar
a qualidade de acabamento do produ-
to, e de regulagao de interferéncia ele-
trénica, acionado através do quadro de
comandos. As cerdas abrasivas sao
substituidas rapidamente, sem preci-
sar extrair o grupo da maquina. Escova
com elementos abrasivos de 300 ou
400 mm de diametro.
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superficies perfeltas

A tecnologia High Performance, disponivel para os
tampoes eletronicos e para os rolos das lixadoras
Viet, mantém a mesma pressao de lixamento
adaptando-se as diferengas de espessura presentes
na superficie. Tudo isso mantendo a a¢ao abrasiva
constante, para obter sempre a maxima planicidade.



VIET
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\Vaxima lImpeza do painel
‘espeltando a economia

A barra antiestatica elimina as cargas
eletrostaticas presentes nos painéis
envernizados.

A escova delimpeza do painel pode ser
equipada com cerdas de materiais dife-
rentes para realizar uma limpeza profun-
da dos painéis mecanizados.

O soprador giratério, posicionado na
saida da maquina, permite uma perfeita
limpeza da superficie do painel apds o
ciclo de lixamento.

VIET ENERGY SAVING SYSTEMN

O soprador linear é usado para com-
pletar a limpeza das bordas do painel. £
ideal para ser combinado com o sopra-
dor giratdrio.

v

VIET - Energy Saving System Viet,
sempre atenta a economia energética,
oferece na sua gama de maquinas o
sistema E.S.S. Energy Saving System,
ou seja, uma série de acessorios finali-
zados a diminuir os consumos.



Operas

DAados tecnicos

v

OPERA 5-2

Dimensodes reduzidas em 20%. Motores
e ventiladores elétricos colocados den-

tro da maquina.

OPERA 5-3

OPERA 5-4

mm mm mm

A 2175 2175 2175

B 2580 3057 3515

C 2438-2635 2438-2635 2438-2635
Comprimento util de trabalho 1350 1350/53.1 1350
Espessuras min-max mecanizaveis 3-200 3-200/0.12-7.9 3-200
gg?:usjz::zs cintas abrasivas 1380x2620 1380x2620 1380x2620
?r::::c:f‘;aias cintas abrasivas 1505620 1505620 1505520
Velocidade de avango m/min 3-16 3-16 3-16
Pressao de exercicio bar 6 6 6
Massa Kg 3950 4700 5450
Poténcia dos motores até Kw (HP) 22 (30) 22 (30) 22 (30)

Dados técnicos e ilustragdes néo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais.
A Biesse Spa se reserva-se o direito de efetuar eventuais alteragdes sem aviso prévio.

Nivel de presséo acustica superficial ponderado A
(LpfA) em mecanizagdo no local do operador na
maqguina com bombas de palhetas Lpfa=76dB(A)
Lwa=95dB(A) Nivel de press&o acustica ponderado
A (LpfA) no local do operador e nivel de poténcia
acustica (LwA) em mecanizagdo na magquina com
bombas de eixos Lwa=76dB(A) Lwa=95dB(A). Incer-
teza de medigao K dB(A) 5

A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN 1SO 3746: 2009 (poténcia acustica)
e UNI EN ISO 1]202: 2009 (pressado acustica no local do operador) com passagem nos painéis. Os valores
dos rufdos Jadicados s&o niveis de emissdo e ndo representam necessariamente nivels operacionais se-
guros. N80 obstante exista uma relag&o entre niveis de emissdo e niveis de exposigdo, esta ndo pode ser
utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessérias ou n&o outras precaugdes. Os fatores que
déterminam o nivel de exposigdo ao qual é sujeita a forga trabalho compreendem a duragdo da exposigao,
as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de pé e ruido, etc., isto € o nimero de maquinas e outros
processos préximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usudrio da maquina efetue uma

avaliagdo melhor do perigo e do risco
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vice & Parts

lenacao direta e imediata entre o Service e
das solicitacoeg de servigo. Suporte para Key
stomers com pes edicado da Biesse na sede
du no local do cli . /

Blesse Service
» Instalacao e start-up de maquinas e sistemas.

4 » Training center para a formacao dos técnicos
Field Biesse, filiais, revendedores e diretamente nos clientes.

» Revisdes, atualizacdes, reparos, manutengao.
» Solucao de problemas e diagndstico a distancia.

» Atualizagao do software.

5 O O / técnicos Biesse Field em Italia e no mundo.
6 O / técnicos Biesse que operam por telesservigo.
5 5 O / técnicos Revendedores certificados.

,I 2 O / cursos de formagao multilingue todo o ano.
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Z BIESSE

O Grupo Biesse promove, cuida e de-
senvolve relagbes diretas e constru-
tivas com o cliente para conhecer as
suas exigéncias, melhorar os produtos
e 0s servigos de pos-venda, através de
duas éareas especificas: Biesse Service
e Biesse Parts.

Com uma rede global e uma equipa alta-
mente especializada, a empresa oferece
em qualquer parte do mundo os servi-
cos de assisténcia e pegas de reposigao
para maquinas e componentes, on-site
e on-line, 24 horas por dia, 7 dias por se-
mana.

Blesse Parts

» Pecas de reposicao originais Biesse e kit de pecas de reposicao
personalizados segundo o modelo da maquina.

» Suporte para a identificacao da pega de reposicao.

» Escritorios dos servicos de entrega expressa DHL, UPS e GLS dentro
do depdsito das pecas de reposicao da Biesse com varias recolhas
diarias.

» Prazos de expedicao melhorados, gragas a ampla rede de distribuicao
no mundo , com depdsitos deslocalizados e automaticos.

@) dos pedidos por interrupgao da maquina expedidos
9 2 /O / em 24 horas.
@)
9 6 /O / dos pedidos expedidos dentro da data acordada.
’I O O / funcionarios especificos para as pecas de reposigao
em ltalia e no mundo.

5 O O / pedidos processados diariamente.

17
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Made With Biesse

Habilidade artesanal e alta tecnologia
para produzir doces sons de sucesso.

Mais de 80.000 instrumentos instalados
em mais de 80 paises pela Allen Organ,
o maior fabricante de érgaos do mun-
do. Localizada em Macungie, PA, nos
Estados Unidos, e fundada por Jerome
Markowitz em 1937, a Allen Organ pos-
sui 200 funcionarios e 225.000 metros
quadrados de instalagbes de produgao.
A "Allen’, afirma Dan Hummel, diretor de
produgao, “tem um alto nivel de integra-
¢ao vertical, que exige o maximo con-
trolo da qualidade e flexibilidade, para
poder realizar modificagbes em tempos
relativamente breves, segundo as ne-
cessidades dos nossos clientes. Temos
alguns requisitos bem peculiares para a

http:/www.allenorgan.com

K

producéo e o planeamento de solugdes
criativas. Nos Encomendam-nos produ-
tos personalizados, assim como 6rgaos
classicos para teatros. Em todo caso,
mesmo 0s 6rgaos tradicionais sao fre-
quentemente modificados para atender
a exigéncias especificas”. Os érgaos da
Allen s&o construidos combinando pai-
néis folheados e madeira maciga. “Tra-
balhamos lado a lado com os fornece-
dores para garantir madeiras macicas e
painéis da melhor qualidade”, acrescenta
Hummel. A matéria-prima é processada
em todas as diversas fases com ma-
quinas de alta tecnologia até alcangar
o produto final. Na Ultima etapa, a ma-

deira trabalhada é lixada em um centro
de acabamento da Biesse. O centro de
lixamento, equipado com tela de toque,
possui um grupo combinado rolo/rolo e
um tampao seccionado para o polimen-
to de painéis folheados e macigos.

Fonte: Custom Woodworking Business Jan. 2013
Woodworking Network/Vance Publications.

Allen Organ é€ lider no setor de produgao de érgdos
digitais e instrumentos musicais semelhantes

de alta qualidade. Qualidade artesanal e alta
tecnologia.



Blesse Group

\ A
How .~
Where .~
With .~

We .~

1 grupo industrial, 4 setores de negdcio
e 12 estabelecimentos de produgao.

14 milh6es €/ano em R&D
e 200 patentes requeridas.

39 filiais e 300 entre agentes
e revendedores selecionados.

Clientes em 120 paises, produtores de méveis
e design, portas e janelas, componentes para
a construgao, nautica e aérea.

4100 funcionarios no mundo.

Biesse Group € uma multinacional lider
na tecnologia para o trabalho em madeira,
vidro, pedra, plastico e metal.

Fundada em Pesaro em 1969 por Giancarlo Selci,
é cotada na bolsa desde junho de 2001.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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