MAQUINA DE POLIMENTO
ROBOTICA

VIET ZBIESSEGROUP



A HABILIDADE MANUAL
AUTOMATIZADA

O MERCADO PEDE

uma mudanca nos processos de producao que
permita poder realizar mecanizagoes comple-
xas, mesmo em pequenas/médias produgoes,
obtendo o desempenho maximo e com um pe-
queno investimento.

VIET RESPONDE

com solugoes tecnoldgicas que garantam alta
qualidade dos produtos e maxima flexibilidade
de mecanizacao. Opera R é a Unica maquina de
polimento robdtica desse tipo que oferece niveis
de mecanizacao, precisao e qualidade nunca al-
cancados por nenhuma tecnologia do setor.



ZVIET

OPERA-R

” NENHUM LIMITE DE MECANIZAGAO
” PRODUTOS ACABADOS DE QUALIDADE, SEM RISCOS
” PRECISAO E CONSISTENCIA DE MECANIZACAO.




NENHUM LIMITE
DE MECANIZACAO

Viet sempre dedica grande
energia ao desenvolvimento
tecnologico para oferecer

a mecanizacao automatica
a flexibilidade e a
sensibilidade de operacoes
manuais virtuosas e
complexas, eliminando

a possibilidade de erro
humano.

v

O grupo robodtico de alta precisao resolve os
problemas relacionados a riscos que podem
ser gerados ao mecanizar a madeira na di-
recao oposta ao veio. Pode polir superficies
em varios niveis e alcangar angulos internos
mais reduzidos.

v

O novo sistema patenteado chamado Con-
trol Force, localizado dentro do grupo robaoti-
co, permite que o acoplamento do abrasivo
no painel seja dosado de maneira inteligen-
te, reproduzindo de fato o que deseja realizar
manualmente, mas com a precisao e con-
sisténcia de uma mecanica industrial.



A nova maquina de polimento pode
trabalhar o painel em qualquer direcao,
acompanhando o veio da madeira.

OPERA-r

v

Liberdade para mecanizar o painel em qual-
quer diregéo ultrapassando o limite dos gru-
pos de contato (rolo ou tamp&o) que, com
a rotagdo das correias abrasivas, podem
mecanizar exclusivamente em uma diregao,
sem acompanhar o veio da madeira e, deter-
minando assim, riscos antiestéticos.

v

A nova tecnologia de Opera R permite traba-
lhar elementos em planos diferentes, como
o interior dos perfis, a superficie rebaixada
de uma porta, etc....



LIMPEZA MAXIMA DO PAINEL
E DO AMBIENTE DE TRABALHO

O sistema Dust Free aspira a poeira durante a mecanizagao. E um dispositivo alojado no grupo robético que melhora a quali-
dade do acabamento e do ambiente de trabalho.

iy

A estacao de limpeza e reaflagao da ferramenta abrasiva Cleaning Box garante uma maior vida Util do abrasivo sem interven-
gao manual.

Muitas solugoes que garantem uma melhor qualidade de acabamento,
dos componentes da maquina e do painel trabalhado.



OPERAr

A escova de limpeza de painel pode ser equipada com cer- A barra antiestatica elimina as cargas eletrostaticas pre-
das de diferentes materiais para uma limpeza minuciosa sentes nos painéis pintados.
dos painéis trabalhados.

O soprador rotativo, posicionado na saida da maquina, per- O soprador linear é utilizado para completar a limpeza das
mite uma limpeza perfeita da superficie do painel no final do orlas do painel. Ideal se acoplado ao soprador rotativo.
ciclo de polimento.



TEMPOS DE CICLO
OTIMIZADOS

v

Sistema eletrénico para monitorar o posicio-
namento correto da ferramenta para automa-
tizar o processo sem risco de erro humano.



OPERA-r

INTEGRACAO
PERFEITA

NO FLUXO _
DE PRODUCAO

A Biesse pode fornecer
varias solugoes
integradas de acordo
com as necessidades
especificas

de produtividade,
automacao e espacos
disponiveis.




ENERGY

SAVING

SYSTEM
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MAQUINA DE POLIMENTO ECOLOGICA

Sempre atenta a economia de energia, a Viet oferece em sua gama
de maquinas, o sistema E.S.S, permitindo uma economia de energia
de até 30% no consumo de eletricidade e nas emissoes de CO.,.

Energy Saving System é a série de dispositivos Viet projetados para
economizar o consumo da maquina. Sao projetados e idealizados para
garantir um alto grau de eficiéncia e otimizagao da producao, gragas

a uma aspiracao eficaz devido ao sistema para a abertura automatica
dos coletores de acordo com 0s grupos em mecanizagao; ao sistema
automatico para a parada dos motores e tempo de espera da maquina
apos certo periodo de inatividade e ao sistema da superficie de
depressao por meio de um inversor, que otimiza o fluxo de aspiracao
para preensao da peca, dependendo do tamanho do painel que esta
passando pela mecanizacao.
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A TECNOLOGIA A SERVICO

DO USUARIO
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A base da maquina tem uma estrutura
monocogue em ago soldado. As grandes
espessuras utilizadas garantem robus-
tez e estabilidade para a toda a estrutura.

Opera R tem um plano fixo de série em
aco resistente ao desgaste de grande
espessura, que garante precisao e ro-
bustez em todas as mecanizagoes.

O plano, posicionado a 900 mm a partir
do solo, facilita a carga e a descarga de
painéis.

v

O gerenciamento de Opera R é confiado
ao controle eletrénico IPC com Tousch
Screen de 15".

O controle gerencia todos os parame-
tros da maquina, as listas das ferra-
mentas e dos tipos de painéis a serem
processados e, gragas ao hardware uti-
lizado, realiza ciclos de mecanizagao ar-
ticulados com rapidez e confiabilidade.



OPERA-

DADOS TECNICOS

OPERAR
A 2535 mm
B 3105 mm
H 2300 mm
Largura util de trabalho 760 mm
Espessuras viaveis maximas 60 mm
Velocidade de avango 2-10 m/min
Pressao de operagao 6 bar
Massa 3650 Kg
Capacidade de carga do robo 12 Kg

Dados técnicos e ilustragdes nao séo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de

efetuar eventuais alteragdes sem aviso prévio.

Nivel de press&o acustica superficial ponderado A
(LpfA) em mecanizagdo no local do operador na
maquina com bombas de palhetas Lpfa=76dB(A)
Lwa=95dB(A) Nivel de presséo acustica ponderado
A (LpfA) no local do operador e nivel de poténcia
acustica (LwA) em mecanizagdo na maquina com
bombas de cames Lwa=76dB(A) Lwa=95dB(A). In-
certeza de medigao K dB(A) 5

A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN 848-3:2007, UNI EN I1SO 3746: 2009 (poténcia acusti-
ca) e UNI EN ISO 11202: 2009 (pressao acustica no local do operador) com passagem nos painéis. Os va-
lores dos ruidos indicados sdo niveis de emissao e nao representam necessariamente niveis operacionais
seguros. N&o obstante exista uma relagao entre niveis de emisséo e niveis de exposigado, esta ndo pode
ser utilizada em modo confidvel para estabelecer se sdo necessarias ou ndo outras precaugdes. Os fatores
que determinam o nivel de exposigao ao qual € sujeita a forga trabalho compreendem a duragao da exposi-
¢a0, as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de pé6 e ruido, etc., isto é o nimero de maquinas e
outros processos proximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usuario da maquina efetue
uma avaliagdo melhor do perigo e do risco.
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ATCH

A solucao dos problemas
ao alcance das maos.

A Viet percebeu
com antecedéncia a
tendéncia do mercado

e transformou um
objeto comum em uma
ferramenta de trabalho:
criou uma tecnologia
digital para fornecer

aos seus clientes
solugoes inovadoras

no gerenciamento das
maquinas.

O sistema de controle wireless VIETWA-

TCH atualiza o operador, em tempo real,
sobre o estado da maquina.

Permite:

¥ enviar avisos e indicadores ao
operador sobre 0 estado da produgao,
os tipos de processo realizados e as
maquinas em operagao

¥ informar constantemente sobre
eventuais paradas, alarmes ou a
necessidade de substituir o papel
abrasivo.

O operador pode agir com base nesses

avisos, dando comandos de voz ou com
um simples clique na tela do relégio.

+ PRODUTIVIDADE
+ EFICIENCIA ,
- TEMPOS DE PARADA DA MAQUINA
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ZVIET

a Viet Watch

A VIET REDEFINE
O QUE VOCE ESPERA
DE UM RELOGIO

O Viet Watch foi projetado para simplificar e racionalizar a
gestao do trabalho.

Maior seguranga,
facilidade de uso,
ergonomia ao alcance de todos.

COM O NOVO DISPOSITIVO, E FACIL
MONITORAR O ESTADO DA MAQUINA
TAMBEM A DISTANCIA E TER SEMPRE
TUDO SOB CONTROLE.

Caracteristicas principais

Ak

T

Ak

il
10 hog 2019 10534

DASHBOARD COMANDOS AVISOS

Informagdes em tempo real sobre o estado da méa- Menu dos comandos de base. Lista de alarmes ou solicitagdes de manuteng&o.
quina. Sempre que a maquina sinaliza um problema ou
solicitagdo de manutengao, o Viet Watch vibra e um
fcone de perigo é exibido na tela. /

11



16

2V
RPARTS

Coordenacgao direta e imediata entre

o Service e Parts das solicitagoes de
servigo. Suporte para Key Customers
com pessoal dedicado da Biesse

na sede e/ou no local do cliente.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacao e configuragao das maquinas
e sistemas.

¥ Training center para a formagao dos técnicos
Field Biesse, filiais, revendedores e
diretamente nos clientes.

¥ Revisoes, atualizacdes, reparacoes,
manutengao.

¥ Solugao de problemas e diagndstico a
distancia.

¥ Atualizagédo do software.

500

técnicos Biesse Field em Italia e no mundo.

50

técnicos Biesse que operam por teleservice.

550

técnicos Revendedores certificados.

120

cursos de formagao multilingue todo o ano.



Z BIESSE

O Grupo Biesse promove, cuida e desenvolve relagdes diretas e construtivas com o cliente para conhecer as
suas exigéncias, melhorar os produtos e os servigos de pos-venda, através de duas areas especificas: Biesse

Service e Biesse Parts.

Com uma rede global e uma equipa altamente especializada, a empresa oferece em qualquer parte do mundo
os servigos de assisténcia e pegas de reposi¢cao para maquinas e componentes, on-site e on-line, 24 horas por

dia, 7 dias por semana.

BIESSE PARTS

¥ Pecas de reposicao originais Biesse e kit de
pecas de reposicao personalizados segundo
0 modelo da maquina.

¥ Suporte para a identificagdo da pega de
reposicao.

¥ Escritorios dos servigos de entrega Expresso
DHL, UPS e GLS dentro do depdsito das
pecas de reposicao da Biesse com varias
recolhas diarias.

¥ Prazos de expedicao melhorados, gragas a
ampla rede de distribuicado no mundo, com
depdsitos deslocalizados e automaticos.

o
92%
dos pedidos por interrupgao da maquina expedidos
em 24 horas.

96%

dos pedidos expedidos dentro da data acordada.

100

funcionarios especificos para as pegas
de reposi¢ao em ltalia e no mundo.

500

pedidos processados diariamente.
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IVIADE
WITH
BIESSE

POLIR E PERFILAR .
EM UMA UNICA SOLUCAO

A Alpilegno, empresa de exceléncia na
produgao de caixilharia de alta qualida-
de e alto desempenho, na sua unidade
de producédo em Val di Ledro (TN), realiza
primeiro o polimento e depois a criagdo
de perfil. Loris Cellana, empreséario com
uma longa tradigao no setor, conta que
passou dois anos analisando fornece-
dores de maquinas e sistemas que po-
deriam garantir um produto acabado de
ultima geragado: “No final, eu escolhi a
Biesse". A nova linha de produgao é com-
posta por uma Uniwin, como elemento
central, combinada com uma moderna
Rover C de cinco eixos, na qual produz
portas.

“Considero a Uniwin, ja em si, uma boa
maquina de criagao de perfis, mas para
mim foi igualmente importante a intera-
gao com os outros componentes da li-
nha, como a plaina, a maquina polidora
ou a prensa, bem como o fluxo de mate-
rial entre as préprias maquinas’”.

Os elementos sdo cortados em tama-
nhos determinados e depositados em
um carregador pelo programa de auto-
magao Biesse, que alimenta a plaina au-
tomatica. Da plaina, as pegas sado trans-
portadas por uma esteira diretamente
para a entrada da maquina de polimento,
a Viet Narrow 334 Bottom, também de
procedéncia Biesse.

A partir daqui, os elementos chegam ao
carregador da Uniwin, de onde s&o reti-
rados e mecanizados inteiramente. As
espessuras de 72, 80, 92 e 104 mm s&o
produzidas em madeira e madeira-alu-
minio. Os depdsitos alojam até 98 ferra-
mentas sempre prontas.

Estes Ultimos podem ser substituidos
em tempo real durante o funcionamento
da maquina através de uma troca de fer-
ramentas tipo corrente.

‘A precisdo da montagem permite evi-
tar a limpeza dos residuos de cola no
caixilho", explica Cellana: “que, por con-

sequinte, a calibragao e o polimento das
superficies devem ser posicionadas
uma apos a outra, a fim de entrar em
prensado diretamente apds a criagao
de perfil”. Além disso, nao é realizada
a classica pintura das pegas antes da
prensa. De fato, pinta toda a estrutura. A
linha de producdo compacta ocupa ape-
nas 16x15 metros e as pegas sao sem-
pre movidas para frente e para tras da
plaina para a maquina de criagéo perfil,
deixando espago também para um cor-
redor de passagem. “Gosto da solugao
da Biesse, é compacta, as maquinas sao
eficientes e 0 uso é, uma vez que todas
sdo provenientes da mesma "méo", facil
de aprender’, completa Cellana visivel-
mente satisfeito.

Fonte: revista austriaca Holzkurier/edigdo especial
para a feira de Nuremberg.

ALPILEGNO.COM



I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Tecnologias interligadas e servigos evoluidos
para maximizar a eficiéncia e a produtividade,
gerando novas competéncias ao servigo do
cliente.

VIVA A EXPERIENCIA BIESSE
GROUP NOS NOSSOS CAMPUS
NO MUNDO.

Z BIESSEGROUP
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