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Optimat BHC 280

* 12 Bohrspindeln vertikal - 6 horiz.
1 Frasmotor (9 kW/HSK)

* 1 Nutsdge (100 mm)

e 8-fach Wechsler

e High-Speed-Bohrspindeln —
Drehzahl 1500-7500 min-! mit
patentiertem Schnellwechselsystem

¢ Automatische Spindelklemmung
— patentiertes System — immer exakte
Bohrtiefe bei unterschiedlichen Werk-
stoffen

{ wieke  Imosac

* woodDesign -
Méobel einfach konstruieren in 3D mit
Stucklistenausgabe und Export von
Schnittplanen

Highlights

> Absorbierung jeglicher Schwingungen durch die
stabile Rahmenkonstruktion - auch bei schwersten
Bearbeitungen

>eine leistungsstarke 9 kW HSK-Frasspindel

»eine Bearbeitungsmaoglichkeit der Werksttickdicke
von bis zu 100 mm

»ein FrasmaR in Y-Richtung bis max. 1325 mm
»8 Werkzeugwechselplatze
»eine variable Spanntechnik mit dem Weeke K-Tisch

»einfachstes pneumatisches Fixieren der
Werkstuckkonsolen

»USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung) -
schutzt den Computer vor Schaden bei einer

Netzstérung. Durch kontrolliertes Herunterfahren des
PC's wird somit Datenverlust vermieden.
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WERKSTUECKD ICKE MAX.125 MM O-RECHTS

e 8-fach Werkzeug- ° Werkzeug-
wechsler einlegeplatz

e Linearfiihrungssystem -
Langlebiges geschlossenes
Linearfiihrungssystem

e Werkstiickeinlegehilfen -
4 robuste Einlegehilfen zum Belegen
schwerer Werkstiicke

u

* Geschlossene Energieketten —
Sichere und geschutzte Kabel-
fuhrung

e power control ¢ 1&';“ TFT - CD-
Brenner ¢ Modem ¢ USB Frontside
¢ Ethernet ,,on board“




