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Scheda tecnica @ Technical characteristics Super
Fiche tecnique » Tecnische Kenndaten ® Scheda tecnica P
Drimensioni minime del pannelle = Min, dimensions of the panel

Dimensions min du ponneau * Mindesiobmessungen der zubeorbeitenden Plotte i 300x150
tedida min. del panel

Dimensioni massime del ponnello * Mox, dimensions of the ponel

Dimensions mox du ponneou * Hoechslabmessung der zubearbeilenden Flate mim 3000x1700
Medida mex, dal panel

Spessore mossime del ponnello ® Max. thickress of the panel

Epoisseur mox du ponnequ * Hoschststoerke der zubeorbeitenden Flotte mm 120
Ezpasor max. del panel

Compo uile di lovorg in doppic 2ero in asse X » Usebul working figkd in double zero in X axis

Champ ulil de ravail en dnuﬁa 2ero aves axe A v Arbeiftbargch in Doppel Mull der Xachse mm 1400
Campo de frabajo en doblz cero en gje X

Corsa max inosse I ¢ Zaxis max stroke

Course max axe £ * Max aul Z-achse mm | 220
Max carrerc en g2 £

Tol, mandrini disposti in coordinota X » Tokal spindles set in coorginate ¥

Tal. mandrins dispasas en coordan. ¥ # Spindeln auf Koordinate X [ 18
Total brocos en senticle X

Tat. mandring disposti in coordinata Y« Total spindles set in coordinate Y

Tol. mondring disposes en coordon, Y * Spindaln aul Koordinate Y (' {§:]
Tatal brocas en senticla Y

Palenza moton solazione mandrini * Sgindles rolalion melors power gl
Puisserce moteurs rotolian mandring * Leistung der Matsren fuer Spindeldrehung hp 2
Fotencio molores rolocion brocos

Velocitd rotazione mandrini ® Spindles ratalion speed

Vilesss rokalion mendring * Geschwindighei der Spindeldrehung Rpm 2800
Velocidad rofacion brecas

Allocco vlansile gembe cilindrico ® Too! connachion with cylindrical shank

Atogue outil queve cylindrique * Werkzeugidurchmasser mil zylindrischen Varbindung & 10
Fijocion uiil con cilndro

Diamelro massimo whensile forolura * Boring logl max diomeler

Diamelie max ulil de percage * Max Durchmesser cher Behrwarkzaug & 35
Diamalie mox ulil de laladrs

Partate pempo del vuglo * Vacyum pump copeci

Debil de la pompeé vide = Vukumpﬂmpﬂ PaEN m’/h 40/140
Copocidad b de vacio

Assi controllati * Controlled oxis

Axes conlroles » Programierboren Achsen ® S
Ejzs contralades

Molon a CC. per il contrallo assi XYWLE « D.C motors lo cantrel X-Y0WW.T axis

Meteurs en L. pour le contrcle des ares XYWE # Gleichstrommatoren zum Anlrieh der Achsen E¥YW.Z M/ m 8.5
Moidores an C.C. paro conlrol ejes X9WT

Motari o .0 par il controlle asse Vo 0.0, molors to contral V axes

Moteurs en C.C. pour le conlrale axe VY« Gleichsirommoioren zum Antriek der Achsen ¥ I/ m 0,42
Matores en C.C. para conlrel e W

Velocild spastamants assi XYW o XYW axis tronslalion speed

Vitesse de deplocement axes K90 o Loulgechwindigheil der X5 Achsen m/min, 40
Velocidad dezplozamienio ejes X

Velocila di spestomento asse £ in ropide * £ axes ironskotion speed in rapid

Vitessa de deplacerment axe Z en rapide » Lavigeschwindigkeil der Z-ochsen im Schnellgang m/min. @
Welocidad dezplozamiento eje £ en rapido

Yelocila df lorsture asse T programmabile * Programmable 2 axes baring speed

Vilesse de percage en axe ?meTGmmuHe * Bohrgeschwindigkeil bei gest. Z-achse m,/min, 0+6
Velocidod de laladrs aje Z programable

Velocita asse V programmaobile retazione 360" # Pregrommoble V axes sﬂeed 360 rotation

Yitesse oxe Y programmable rolation 34607 * Geschwindigkeit bei gest. V achse mit Drehung 3607 m,/min, @
Valocidod eye V' progromabla rotacion 3607

Cansume oria cspirazione heciali ® Chiﬁs exhaust alr consumption

Dabil aire aspiralion coupeaux * Sponabsavgungslubverbrauch m*/h 2000
Consumg airg gspiracion viruta

Velocild aspirozione lrucioli # Chips exhaus! ipead g
Yitesse aspiralion coupsoux * Spanchsougungsgeschwindigkeit M fsec, 30
Velocidod aspirocion vinto

Dimensioni d'ingombre di corice macching * Machine overall dimensions

Dimensions d'encombramant machine » Einbavabmessugen der Maschine mm 5200x2300x3250
Madida de carge maequing

Peso macching * Machine weighl

Paids de lo machine ® Gewicht der Maschine 5400
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Centio di lovaro controllo numerico modells INDEX-SUPER /CH

Maoeching contiollata su 5 assi in anello chivso di posizone, mediantz ulilizza di viti @ modieii o ecircolo di dee, Sttt o pente isso, manolitisa in occioio od glta
rigiehta. Lo testa operatrice € posto al centro defla stutiura e si sposto su guide lineori con pattini o rickcolo di sfers.

Lo configurnziane standard preveda ['utilizze di 36 mandeni vesticali indipeadenti, dorati dell'eschysive sistema mecanico di selezione & movimento in osse 7.

Possibilid i gersonalizzoe bo testo operatrice con gruppi o frasoturn verticoli ed orizzontoli, sistemi per combin wiensile outomatici, Piono di kvor suddivisa in 4 oree
indipandenti speculari di corico, coshituito da 7 ovoli mabili, kil zobili in <iclo otemato o simultonea per porticolar i groadi dimensioni,

Bloccogaio dei pezzi bamite sistema o deprassione formato do ventase outoeschedenti. Quodio comands con PC ¢ video o colori con grofico 272 . 1 sistema di interfacco
opentors prevede Uutilizze di Ediver pssisito od oo livallo con 'vilizze & meni ¢ Tunzioni Help di suppertain linga. Hord Disk per Parchivio arogrammi, struttureta su
dato hase. Gestioni MOI con programmi di diognastica. Inputs /outputs remolati sulla 12sta operatrice e gestifi dol (N mediante covi o fbro ottico. Gestione del dofi
mediante borcode alfa 3%, compotibilita con file DXF generati da CAD,

Per il rispetto dello normativa CE 89,392, o macching deve essere equipaggiota con uno dei sequenti sistemi i sicurazzo; WSS - GSS.

INDEX -SUPER,/CN - CNC MACHINING CENTRE.

The moching is controlled in 5 axes wsing o chosa-toop system. Eoch axes is positioned by o high precision boll screw with recolculating boll bearings in o ball scoew nat, o
eliminote bock fosh. Heowy dury stesl sections ore used 1o construct the ficed bridge ond single piece frame allowing moximum rigidity for this mochine, The moin working
unit which cories o number of head options is locoted in the tentee of the fame, mavement in the "X axes is on lineor shides incorporating recirculoting ball beading. The
stondord configuration uses 36 independent verfal spindles, each one selectable via the progrom. A mecharical system alows full “I* axes controf on vertical diilling.
(ther head options owsilable ndyde verbiol ond horizontal seaters and automatic ool chasge systems dependent on customer requisements. Two moring fobles divided
into 4 independant working oreas dlow tandem looding and misror imging of progroms. Foe lorger panels the two tobles are alectronicaly lacked togather and maove as
one. Panels ore held by means of o vocuum system incorporating outoexchding voduum cups, Meching controlis via o PC. complere wath 2.5 0 grophic colour screen. It is
through (he PO thot the opemior controls e moching, o high level aditar ofows menu occess to ol conteol functines and gives Tull anine assistonce. Other Feoturas
inthude Hing of programs onto the hard disk 1o ferm o databose ond M_0.1 manogement with the diognostic programs. *The remate 1/0 componerts on booed of the
main wadking head are monoged oy the P.C. thraugh o fibre ophe cable. File monagement through bor code reoding type Mia 39 is compotible with DXF files generated by
auto CAD. The machine has the following safety systems: WSS = GS$ manutoctured occording CE 8% /392 stndords.

Lentre d'vsinoge & commande numétinue, modéle INDEX-SUPER /TN,

Mot hine ontrélie sur S oxes @ onneow fermé de position, posmi l'vtilisation dz vis ¢ vis mése 4 cinculotion de billes, Skuctur & pont five, manobloc en ocier el coroctérisée
por houte rigidete. Lo 18te d'usinoge est plicée ou cenbre de ba structure et se deplace sur glissiéres lingaires por blocs de glissemant 6 circolation de billes. Lo configumtion
stobord peévoit utilsntion de 36 bioches venlicoles mdégendantes, dogdes de Lexcliesil systéme méonigue de sélection ef mowvement b long de ['oee 711y o b possiting
de pessonnaliser b téte d'vsinoge pormi |'uiisotion de groupes verticous &l borizontous de fioisoge, systémes outmmatiques de chongement d'outil. Le plan d'usinoge est
divisé an 4 ports indapendantes ef spétulares de chorgement, o est constilué por 2 tobles mobifes, qui pewvent &tre ulilisges en cycle allemé ou smullong pawr pidzes de
orandes dimensions. Blecoge des préces por un systéme 4 dapression composé por ventauses u <'excluent de focon oulomalique. Fupiire de commande over cedmateur ef
&0 6 coulets doué de grophique 2 0. Le systéme dinterfoce o' opérotew privod 'ulilisation d'un aditewr assisté & hout niveou parmi 'ubilisalion de menus at fonchions
Help de suppodt en ligne. Hord disk pour archiviige des progrommes, shucluré sur bose de dannées.

Gestion MOI por prograrnme de dingnose. [ntraduction /émission loignée sur ko 18t d'vsinage et hansmise & Iordinatear powr o gestion le long de cibles & fibwe optique
Gestion des connées por barcode alfa 39, compatibilite avec files DXF pénérés oar CAD. Par respacter les reglaments CE 8% /392, lo machine st Bquipée por un des
systEmes suivans de securité: WSS - GSS.

Powmt-to-Pomi-Bearbeitungszentrum INDEX-SUPER /CN.
/| Diese S-hchsen-Moschine ist elektoniseh gestevert im geschlossanen Schnltheeis fber Kugelimloufspindeln. Alle Teile, an denen die Linearfiihrungen befestigt sind, sind
. gerichtet und gehartet Oie Stohl-Schwailkonstuktion i1 in einer Aulspannimyg beabeiter. Der Searbeitungssupport ist doppelt gefiihrt in der x-Achse und varfihit oul

Frsmenfihrungen und dodurch ergibt sich ene gralle Stchdlitit, Die Standordausfihung beinholtet 38 seporate Verlikalbohespindeln. Die 2-Achse wied ther die Elektronik
mechonisth pesteuert, Der Bearbeitungssuppon konn den Wonschen des Kunden angepolit werden, mit Hochirequenaventikal - und Horizontolfriisvorrichtungen md autom,
Werkzeuqwechsalsystemen, wie ouch Socgavorrichtung. Der Arbeitsberzich ist oufgeteilt in 4 separate Sektoren mit autom. Frogrommierung der spiegelbibdlichen Ablaufe,
Er bestehi nus rwes baweglichen Abeitstischen, die separat ader simulten zum Einsatz kommen, je nach Werkstiickabmessungan, Mls Plottenspannsystem ish ein
Vokuumsystem im Einsatz mit selbstschliefanden Vokvomsougam. Der Schalischionk enthalt einen PeisonokComputer mil 2,5 D Geafik-Forb-Video. Mitieds PC sieven der
Badignmonn die Mosching und ein Hochlaistungseditor ermaglicht alle Steverfunkrionen 2u ekfivieren and gt kol Ondina-Assistenz. Mle Progromme werden auf die
Festplotte geloden. MDI-Monogement mit Diognosiik-Progrommen.

Fiber-Optik wird eingeserzt flir Input/Dutpul der Bearbeitmpseinheiten File-Monagement edolgt Ober Borcode Mo 3%, kompatibel mit DXF-Fies, generiert iber cod-Systems /
Folgende Sicherheitssysteme sind intagrier: WSS - GSS |, entsprechend Stondard (F B9 /397,
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Ceatro de tabojo con confral numdéaca, modeds IMOEX-SUPER/CH.

en ncero de alto rigidez. El cabezal de trobojo estd silwado 2r el centro de ko estuctur y se mueve sohre guios lnenles con patines de recirculociin de esferas. Lo
configurocion estandar tiena previsto la aplicacian de 3¢ brocos vertiales indepandientes, todos efls equipndus con el sistemo exclusivo de seleccion mecdnica y da
movimiento sobve el eje I Existe lo posibilidod de personolizor ef cabezal de tobojo con grupes fresodares veriicoles, mcliso con sistemn outornitico de combia de
henomientas, y con grupos fresodores harizentales. Lo supericie di tabojo se compong de dos mesns mbwiles divididas en 4 drens independientes de caiga, que se pueden
utilizer en ciclo aternativo o simultines dependiendo de los medidos de los piezns o hobojor Bl blocoje da los piezos sa electun por medio de bombe deprasora de vicia, <on
varbosas de sistemo gutoexcluyente. Cuodro de mando con ordenador persondl y pontollo de color con gethicn 2 1 ] sistemo de infarmaciin y oyudo of operodor concste
en v edilor asistido de alto nivel, con mend v lunciones de ayuda en linea. Disco duro con archivio do progromas sebre base de dotos. Gestion MDI con pragramas de
diognéstico de ermores. Enfrodo y solida de dotos ol cabezol de trabajo controlodas por el ardenndor medionfe cobles de libro dptea. Gestion de dotos olfa-39, campatible con
aechivos DEF emitidos por sistemo CAD,

P respeton bos normas de sequiidod CEE 87 /392, lo méquina fiene que ser equipada con uno de los siguientes sistemas de sequridod: WSS - GSS.

Miduano controloda sobre 5 ejes, en onilke cenado de posicidn, mediante ke utlizecdn de busdlos redificadss de recirculandn de esters. Estuctura con puente fijo, monalitica F———
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