Die auf dieser Maschine gezeigte Schalterkombination,
Tischplattenverlangerung und die Schutzvorrichtung
gehéren nur bei Lieferung in der Bundesrepublik
Deutschland zur Grundausstattung. Die hydraulische
Hohen- und Schwenkverstellung ist Sonderausriistung.
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Standard-
austihrung

2800 mm

5.5 kW far
Material bis
ca.70/80 mm

3000, 4000
5000, 5000
min.

bei 50 Hz

400
50-130

35-90

450 (nur bei Maschinen ahne Vorritz-
aggregat)

75-155

53-110




Sonderzubehor

Vorritzaggregat (V)

Ein Vorritzaggregat kann in alle Typen der ALTENDORF-
Format- und Tischkreissagen eingebaut werden.

Diese bis ins Detail durchdachte Konstruktion
garantiert lhnen das an der Unterseite ausriBfreie
Schneiden von beidseitig beschichteten Platten bzw.
Werkstiicken. Da wegen des kleinen Schneidenaus-
trittswinkels des Hauptsdgeblattes immer die Gefahr be-
steht, dafl die Schnittkante an der Unterseite des Mate-
rials ausrei3t oder splittert, muB ein vorlaufender Zu-
satzschnitt vorgenommen werden. Das Aggregat be-
steht aus einem durchzugskraftigen 0,75 kW S
Drehstrommotor mit 2880 1/min., guBeisernem Sage-
aggregat, stabiler schwingungsfreier Welle und
gekapselten Hochleistungskugellagern. Die Kraft-
Ubertragung erfolgt durch einen endlosen Flachriemen.
Die Sdagewelle dreht 9000 1/min. gegenlaufig zum
Hauptblatt mit einem Vorritzsdgeblatt von 120 mm @

Das Aggregat ist vom Bedienungsplatz der Maschine
einfach und schnell seiten- und hohenverstellbar.

Wir empfehlen die Verwendung von Vorritzbléttern, die
sich aus zwei Sageblatthalften mit Zwischenlegscheiben|
zusammensetzen. Im Gegensatz zu konischen S&ageblal-
tern gewahrleisten die breitenverstellbaren Blatter glei-
che Schnittbreiten auch bei unterschiedlichen Schnittie-
fen, da nicht jede Platie absolut plan ist. Wegen des sehr
diinnen zweigeteilten Vorritzsdgeblattes muB3 der Spann-
flansch der Vorritzwelle so groB wie moglich ausgebildet
sein (75 mm @), um ein Flattern und Verlaufen des Vorrit:
zerblattes zu verhindern.
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Hydraulik (HYSH)

Die Hydraulikpumpe mit FuBbedienung ersetzit die
serienmaBige Verstellung von Schnitthéhe und
Schnittwinkel durch Handrader und Gewindespindein.
Im Gehause der Pumpe befinden sich der Pumpen-
block mit einem groBen Kolben fiir den Schnellhub
und einem kleinen fiir die Feineinstellung sowie Rick-
schlag~, Uberdruck- und Riicklaufventil. Fir den
Schnellhub des Sdgeaggregates mufl der FuBhebel
ganz durchgetreten werden, die Feineinstellung erfolgt
durch kurze Hiube im oberen Bereich des Pedals. Das
Anheben des Hebels mit dem Fuf3 fihrt zum Absenken
bzw. Riickschwenken des Sdgeaggregats. Der Hebel
am abgebildeten Zweiwegeventil dient zur Umschal-
tung von Schwenkung auf Hohenverstellung und
Ruhestellung. Bei bestimmten Maschinenkonfiguratio-
nen ist HYSH unbedingt erforderlich (Auskunft erhal-
ten Sie beim Fachberater |hres ALTENDORF-Haupt-
handlers).




Prazisions-Gehrungsanschlag
(INDEX-V)

Der ALTENDORF-Prazisions-Gehrungsanschlag mit
Indexstift ist eine Zusatzausrlstung, die dort lhren
Einsalz findel, wo haufig unterschiedliche Winkel-
schnitte in absoluter Préazision anfallen.
Der von ALTENDORF entwickelte Anschlag besteht
aus einer eloxierten Aluminiumgrundplatte, die fest in
den Querschlitten eingebaut ist und somit auf der
gleichen Arbeitsebene wie der Doppelrollwagen liegt.
ann deshalb auch fiir Arbeiten mit dem Vorritzag-
ﬁal verwendet werden.
Das Gehrungslineal kann jeweils um 2,5 Grad versetzt
werden. Der Indexstift bildet den Anschlag fiir das
Lineal, so daB ohne groBes Justieren prazise Winkel-
schnitte mit einer max. Toleranz von 2/10 Grad
‘garantiert sind.
Mit dieser Zusatzausriistung wird erreicht, daB
Winkelschnitte schneller, praziser und fehlerfrei
durchgefuhrt werden konnen. Bestehende Maschinen
konnen nicht nachgeriistet werden.

D ppelseitiger Prazisions-
(" *hrungsanschiag (DUPLEX)

Der DUPLEX-Gehrungsanschiag besteht aus einem Alu-
GuBkérper, dessen beide Anschlagfidchen genau im
rechten Winkel zueinander stehen. Der DUPLEX-Anschlag
ist tber ein Kugellager schwenkbar gelagert.

Die halbkreisférmige Skala mit einem Radius von 350 mm
verfiigt liber eine Viertelgradeinteilung und ermdglicht
eine prazise, schnelle Einstellung jeder Art von
Gehrungswinkeln.

Der DUPLEX-Gehrungsanschlag ist jederzeit leicht auf-
und abbaubar und kann an jeder beliebigen Stelle des
Doppelrollwagens angebracht werden. Die Befestigung
erfolgt problemlos durch Exzenterklemmung an der
Rundstange des Doppelroliwagens.

'Die Kilappenschiene ist mit zwei Anschlagklappen aus-
‘geriistet und kann auf beiden Seiten verwendet werden.
Sie gestattet das Ablangen von Werkstiicken bis zu einer
Lénge von 1350 mm. :

Bei Gehrungen von 45° geniigt eine Einstellung. Das
Werkstiick kann dann an beiden Schenkeln des
Anschlags angelegt werden. Dies ist besonders beim
Schneiden von bereijts profilierten Leisten von Vorteil.







Dauerschutz

Wir wollen, daB3 |hre ALTENDORF auch nach vielen
Betriebsjahren noch gut aussieht. Wir versehen unsere
Maschinen deshalb serienmaBig mit einer mehrfachen
hochwertigen Hammerschlag-Lackierung im Farbton
Grin, &hnlich RAL 6011, auf Spachtelgrund.
Zusatzlich sind wichtige Bedienungsteile unserer

Sageaggregat

Der Antrieb besteht aus einer guBeisernen Blockein-
heit, wird separat montiert und nach eingehendem
Prifstandtest in den Maschinensténder eingebaut.
Alle rotierenden Teile sind einzeln elektronisch aus-
gewuchtet. Vorgespannte Prézisionskugellager in
Spezialbettung sichern einen schwingungsfreien Lauf
der Sagewelle.

Die Lagerung ist wartungsfrei durch Dauerschmierung.
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Drehzahlwechsel

Zwischen vier Drehzahlen, 3000, 4000, 5000 und
6000 1/min. kann gewahit werden. Die Drehzahlwahl
erfolgt manuell durch Umlegen eines einzigen Spezial-
keilriemens bei gleichzeitiger Riemenspannung und
Drehzahlanzeige. Betétigt wird hierzu nur ein Hebel, der
sich bedienungsfreundlich direkt hinter der groﬁflﬁchl-
gen Maschinentiir befindet.

Der praktische und schnelle Drehzahlwechsel ermég-
licht die optimale Einstellung auf unterschiedliches
Material und verschiedene SéageblatigréBen.

Drehzahlanzeige

Das gut sichtbare Drehzahlfenster zeigt die getwa
Drehzahl an. Ebenfalls ist auf diesem Drehzahlfenster
di aschinennummer eingraviert.

Du\ daneben angebrachte groBe, deutlich ablesbare
Gradzahlteller zeigt Ihnen die Schwenkstellung des
Sdgeaggregats an.

Werkzeughalter

Das passende Werkzeug wird mit jeder Maschine
geliefert und ist griffbereit und Ubersichtlich am
Maschinenstander untergebracht.

Maschine serienmaBig hartverchromt oder glanz-
verzinkt,

Gegen Aufpreis erhalten Sie auch alle Aluminiumteile
in abriebfester, eloxierter Ausfilhrung, um Verfarbun-
gen von empfindlichem Schnitigut durch das
Aluminium zu vermeiden.




Die ALTENDORF [

im Detail

Verwindungssteifheit leicht und schmal gehalten. Der

Querschlitten
Der Querschiitten ist trotz héchster Stiabilitdt und

Bedienende bleibt immer nahe am Werkstick. Eine in
alle Richtungen verstellbare Leichtmetall-Profilschiene
dient zur Unterstutzung groBerer Werkstiicke.

Der Querschlitten kann bequem von einer Person aus-
und eingehédngt werden. Die eloxierte Transportrolle
am Ende des Querschlittens vermeidet Beschéadigungen
und erleichtert den Transport des Materials. Die Befe-
stigung des Querschlittens an jeder Stelle der rostge-
schitzten Fuhrungsstange erfolgt durch eine Exze’.
terklemmung. '
Das verchromte prismatische Auflagestiick des Quer-
schiittens ist verschieiBfrei und garantiert bleibende
Winkelgenauigkeit.
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Winkelgenauigkeit

ALTENDORF verwendet fir den Winkelanschlag eine
bearbeitete Aluminiumschiene.

Das hat den Vorteil, daB z.B. beim Abldngen gegen den
Parallelanschiag immer eine Anlage flir das Schnittgut
gegeben ist. Es muB nicht ein Anschlagnocken
nachgestellt werden, wenn das Schnittgut kiirzer wird.
Diese Schiene kann sowohl vorn auf dem Querschlitten
als auch hinten eingesetzt werden (siehe neben-
stehende Bilder). Bearbeitete Fithrungen in der
Anschlagschiene in Verbindung mit stranggepreBiten
Profilen garantieren eine standig gleichbleibende
Winkelstellung der Anschlagklappen. Diese sind in gver
Stédrke auch der robustesten Beanspruchung ange,.” /St
Die Gelenkachsen sind sintermetall-gelagert und daher
wartungsfrei. Spiegelfreie und unzerbrechliche Lupen
ermoglichen das millimetergenaue Einstellen der
gewunschten MaBe. AuBerdem werden justierbare
Metallskalen aus einem Stiick verwendet. wodurch
Differenzen in Sageblatistéarken korrigiert werden
kénnen.

Schwenkarm

Der Schwenkarm - in seinem Drehpunktabstand Uber-
dimensional ausgelegt - garantiert eine sichere
Abstutzung selbst bei ungewohnlich hohen Werkstlck-
gewichten. Polyamid-ummantelte Kugellager sorgen
fur eine lange Lebensdauer sowie einen leichten, |
gerduschlosen Lauf. Ein héhenverstellbarer, stabiler

und festmnntlarmﬂmblnn trigt den Querschlitten.




Endkontrolle

Jede ALTENDORF-Formatkreissage wird einer
Endkontrolle unterzogen, um zu gewdhrleisten, daB
die Maschine den hohen Qualititsanspriichen des
Hauses entspricht. Dabei werden alle wichtigen Funk-
tionen wie Winkelgenauigkeit, Filhrungsgenauigkeit
des Doppelrollwagens und Freischnitt lberprft.

Gehrungsanschlag

Der serienmafige Gehrungsanschlag hal gegenuber
den (iblichen Konstruktionen den Vorteil, daB eine
hochst prazise Einstellung durch einen langen
Schenkelarm und eine sehr grof ausgelegte
Metallskala moglich ist. Gleiche Langen werden an
ginem verschiebbaren Anschlag bis 2100 mm
eingestelit.
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Parallelanschlag

Der Parallelanschlag bietet lhnen Prazision verbunden
mit optimaler Bedienungsfreundlichkeit. Durch ein-
gebaute polyamid-ummanteltete Kugellager 186t er sich
spielend [eicht bewegen. Ein Rollenexzenterhebel
klemmt den Anschlag schnell und sicher in jeder ge-
wiinschten Stellung. Eine spielfreie Feineinstellung
ermoglicht hochste Prazision. Die 1200 mm lange An-

schlagschiene 148t sich in Schnittrichtung verschieben.

Fur Arbeiten nahe am Ségeblatt kann die Schiene von
90 mm auf 15 mm Hohe gekippt werden. Ein Exzen-
terhebel klemmt sie schnell und zuverldssig in jeder
Position.

Das eingestellte MaB wird direkt an der Anschlagschie-
ne abgelesen. So kénnen Ablesefehler durch verschie-
dene Stellungen der Schiene vermieden werden.

i o
Parallelanschlag abgekippt

Ist der Parallelanschiag beim Aufteilen groBer Platten
oder Durchtrennen langer Bohlen hinderlich, so kann
er auBerhalb des Maschinenstanders leicht unter die
Tischebene abgeschwenkt werden.

Ein entsprechendes Prifprotokoll liegt ieder
Maschine bei.







