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{A} ALTENDORF

F 90 mit starrem
Ségeblatt




Tabellenfiihrer
nach Pluspunkten:

vielseitig und robust
zuverlassig und langlebig
hochste Schnittprazision

maB- und winkelgerechter
Schnitt nach Skalen

kein Messen, kein Anreif3en
mehr

rentabel auch bei Einzelanferti-
gungen ’

hohe Schnittleistung

technisch ausgereift und absolut
sicher

einfach zu bedienen

stabil in der Konstruktion

4 Drehzahlen 3000/4000/5000/
6000 U/min.

" Fraseinrichtung serienmaBig

leichtlaufender Doppelrollwagen
Festigkeit 36 Kp/mm?2 entspricht
der Festigkeit von Stahl
Erforderlicher Kraftaufwand flr
den Vorschub des Doppelroll-
wagens: ca. 300 Gramm!

viele zweckmaBige Zusatz-Ein-
richtungen kurz:

| die meistgekaufte Format-
kreissage der Welt — eben
eine ,,Altendorf’’!

Fraseinrichtung

Zur Normalausristung jeder Ma-
schine gehort eine Fraseinrichtung,
auf der Nut-, Fase- und Gehrungs
fraser eingesetzt werden konnen.

(£

B () ALTENDORF |

FOHMATKREISSAGEN

(

Der Dopelrollwagen

Als erster Hersteller der Welt ristet
Altendorf seit 1956 seine Format-
kreissagen mit einem Doppelroll-
wagen aus verguteten, stranggepreB-

| ten Leichtmetallprofilen mit einer

Festigkeit von 36 kp/mmz2aus. Mittler-
weile ist dies bereits Standard fir die
meisten Hersteller geworden. Aller-
dings ist auch heute noch die Leicht-

| gangigkeit und Prazision unseres

| Doppelrollwagens unerreicht, wobei
| eine Fuhrungsgenauigkeit von

| 5/100 mm pro Meter Wagen -

| 1ange garantiert wird. Er lauft bei

hochster Stabilitat und geringstmog-

| lichem Gewicht préazise und gewahr-

leistet absolut genaue und gerade

| Schnitte. Durch die beispiellose Kon-

struktion — groBe Rollen laufen oben
und unten auf prismenférmigen, ver-
schleiBfesten Kunststoffiihrungsbah-

| nen — ist die gleichbleibende Prazi-
| sion und Leichtgangigkeit des Dop-
| pelrollwagens auch nach vielen Be-

triebsjahren sichergestellt, d. h. die

| genannten Funktionen werden selbst

durch starksten Anfall von Staub und

Dauerschutz

Sagemehl nicht beeintrachtigt.

Zum Befestigen des Klemmschuhs
oder von Spezialvorrichtungen wie
beispielsweise Druckbalken zum
Schneiden von Furnieren oder ande-
ren diinnen Materialien, dienen zwei
Spannuten im Oberwagen.

Durch die patentierte Formgebung
des Doppelrollwagenprofils der Type
45 wird gerade bei dieser Konstruk-
tion eine bislang nicht gekannte
Durchbiege- und Verwindungssteifheit

Wir wollen, daB lhre ,,Altendorf” auch nach
vielen Betriebsjahren noch gut aussieht. Wir ver-
sehen unsere Maschine deshalb serienmaBig
mit einer hochwertigen Hammerschlaglackierung
im Farbton griin, ahnlich RAL 6011.

Zusatzlich sind alle Bedienungsteile unserer Ma-
schine, die rostanfallig sind, serienméaBig hart-
verchromt oder glanzverzinkt. Gegen einen rela-
tiv geringen Aufpreis erhalten Sie auch alle Alu-
miniumteile in abriebfester, eloxierter Ausfiihr-
ung, um Verfarbungen von empfindlichem
Schnittgut durch das Aluminium zu vermeiden.

Das fliegende Personal, unsere
Werkskundendiensttechniker, ist jah-
relang mit der Konstruktion unserer
Formatkreissage vertraut und auf alle
Einzelheiten geschult. Sie stehen
Ihnen bei Problemen gern zur Verfu-
gung, denn unser Bemihen um un-
sere Kunden endet nicht mit der Lie-

ferung der neuen Maschine.




erreicht. Ein neues Profil muBte kon- Das Unterwagenprofil wurde als Tabellenfiihrer
struiert werden, da bei 45°-Stellung Zweikammer-Kastenprofil konzipiert, nach Pluspunkten:
des Sageaggregats dieses unter den wobei die beiden Kammern durch ej- | st . )
Doppelroliwagen schwenkt. Es gelang nen unter 45° verlaufenden Steg ver- . giilee rc(j):rtaaggﬂﬁ‘l 2?:&9'}:?3?
durch Einbau einer groBen, dreiecks- bunden sind. Durch Verwendung die- verzinkt bzw. harty erchrgmt
férmigen Hohlkammer in das Ober- ser Konstruktionen war es der Firma ® MaBskalen n'i cht zusammenae-
wagenprofil, deren &uBerer, dem ALTENDORF erstmalig maoglich, die setzt, sondern aus einem St% i
Sageblatt zugewandter Steg die Doppelrollwagen fiir Formatkreissa- ® MaBskal en je nach Blattstirke
sonst weit liberstehende Tischlippe gen bis zu einer Gesamtlange von nachiusti erti B
absttitzt und in Verbindung mit den 5000 mm herzustellen. Durch die ® Seri ejnm 4Riges Gehrungslineal
beiden anderen Rippen ein geschlos- kompakte Bauweise mufte der Dop- mit Ans chfag schisne big
senes Kastenprofil mit héchster pelrollwagen gegeniiber dem her- 2100 mm or?n e Auforeis
Biege- und Verwindungssteifheit kémmlichen Wagen der Type 90 nur ‘ Spezialkeiliemena n‘i HEE it
@bildet. unwesentliﬁhhverbreitenhwerden. So- ] %ii emen bis 12 PS
mit ist auch hier die leichte Bedien- ‘ ;
Earkeit gewahrleistet. Gleichzeitig E)'gggﬁgzﬁ% eﬁterwuchtung aller
onnte die gewohnte Prazision und X o .
Schnittgenauigkeit der ALTENDORF- | S:;';”w:mgne S odermchmiening;
Formatkreissagen sichergestellt und Austauschb ar?< eit aller Teile
EQCh varbessert e rden_.' durch DIN + ISA-Passungen
In weiterer Beweis dafiir, daB das Fundamentlose Aufstellun
Haus ALTENDORF seit dem Bau der j Jede Maschine ist serienrr?éBi
ersten Formatkreissége der Welt fahbar 9

auch kinftig stets in der Lage sein j . ;
wird, neue und richtungsweisende ® m%gse':ls"gg%nu(:fr?%g:kil\%orgg
Zeichen fiir die Konstruktion von For- tungen

matkreissagen zu setzen. ® Ausbauféhigkeit der Maschine
durch reichhaltiges und praxis-
gerechtes Zubehdr

Die meistgekaufte Format-

™ - kreissdge der Welt. Eben
Um\(velt- und bedienungsfreundlich eine ,, Altendorf”!
Seit jeher waren wir bedacht, dem Bedienenden
an unserer Maschine das Arbeiten so sicher und
leicht wie irgend méglich zu machen. Selbstver- i ;
standlich werden alle geforderten Sicherheits- Er.satztellserwce )
vorschriften erfiillt. Mit der Technischen Univer- | Wir sagen Ihnen zu, nahezu fur un-
sitét Stuttgart durchgefiihrte MeBreihen ergaben, begrenzte”Zelt_Ersatztelle fir Ihre
daB unsere Formatkreissagen im Leerlauf wie -Altendorf’zu liefern. Ersatzteilanfor-
auch in der Bearbeitung unterhalb des zu- derungen fur z. B. 20 Jahre alte
lassigen Geréuschpegels von 85 dB(A) liegen. Formatkreisségen sind bei uns
Ein Beweis fiir die Bedienungs- und Umwelt- keine Seltenheit und stellen uns vor
freundlichkeit unserer Formatkreissagen. keinerlei Probleme.

ndkontrolle

Jede Maschine wird nach der Fertig-
stellung probegefahren, um zu ge-
wahrleisten, daB sie den hohen Qua
litatsanspriichen des Hauses ent-
spricht. Hierbei werden alle Funk-
tionen wie Winkelgenauigkeit, Fiih-
rungsgenauigkeit des Doppelroliwa-
gens, Freischnitt etc. geprift. Da-
ruber fertigen wir ein Priifprotokoll
an, das wir jeder Maschine beilegen.




fDer Querschlitten
wird am Doppelrollwagen an beliebiger Stelle
eingehangt und durch einen Teleskop-
Schwenkarm abgestitzt. Hierdurch ist eine
genaue und leichtlaufende Fiihrung gegeben.
Trotz héchster Stabilitét ist er so leicht, daB er
bequem von einer Person ein- und ausge-
hangt werden kann. Eine in allen Richtungen
verstellbare Zwischenauflageschiene wird mit-
geliefert. Der auf dem Querschlitten aufgesetz-
te Anschlag ist leicht abnehmbar, um eine zu-
satzliche Auflage flr groBe Platten oder Geh-
rungsschnitte zu bekommen.

Der Schwenkarm

ausziehbarer Teleskopschwenkarm. Polyamid-
ummantelte Kugellager garantieren eine lange
Lebensdauer sowie leichten und gerauschlo-
sen Lauf.

Schalterkombination nach den neuesten VDE-
Vorschriften bestehend aus abschlieBbarem
Hauptschalter, Stern- Dreieck-Schalter, Motor-
kschutzschalter und Unterspannungsausloser.

Der Maschinenstander
mit eingebautem Fahrwerk ist formschon und
stabil. Durch das Fahrwerk jederzeit leichte
Standortanderung moglich.

Der Stander ist so dimensioniert, daB auch bei
ausgezogenem Doppelrollwagen kein Kippen
oder Verwinden der Maschine eintreten kann.
Guter Spaneauswurf. AnschluB an Absaugung
moglich.

Drehzahlen nach Wahl

Je nach GroBe der Sageblatter und der Art
des Materials konnen Sie Drehzahlen von
3000/4000/5000/6000 U/min einstellen. Die
Umstellung erfolgt mit wenigen Handgriffen.
Die eingestellte Drehzahl ist an der Stander-
front gut sichtbar abzulesen.

Der Antrieb der Sagewelle

erfolgt durch einen im Maschinensténder ein-
gebauten Motor in geschlossener Ausfuhrung
und einen Spezialantrieb fiir groBe

Leistung und hohe Schnittgeschwindig-

keit! Wir verwenden keine polumschaltbaren
Motoren, weil das Schneiden starker Mate-
rialien bei niedrigen Drehzahlen hohe Kraft er-
fordert. Die Schnittleistung unserer Maschine
ist bedeutend hoher als die einer normalen
Kreissage und dementsprechend ist auch ein
starkerer Motor erforderlich.

Parallelanschlag

Dieser Anschlag bewegt sich auf einer ver-
chromten Flhrungsstange. Prazisions-MaB-
skalen aus einem Stiick (nicht zusammenge-
setzt!l), die zudem je nach Blattstarke nach-
justierbar sind, machen die Feineinstellung
erst richtig wirksam. Die Anschlagschiene ist in
der Schnittrichtung verschiebbar und |&Bt sich
sowohl fiir 15 als auch fiir 90 mm Anschlag-
hohe verwenden.

Tec

Standard-
ausfuhrung
Schnittlange: (= Doppelroliwagenlange)
(andere Wagenlange auf Anfrage) 2500 2800 3200 3700 4300 5000 mm
Formatschnitte: 2500x2500 2800x2800 3200x3200
als Plattensage Ausfihrung Il: 2500x2500 2800x2800 3200x3200 3700x3700 4300x3800 5000x3800 mm
Schnittbreite ; E:
zwischen Blatt und Parallelanschlag 800 in Sonderausflihrung auch 1000 oder 1250 mm
Ablangen
nach Skala am Winkelanschlag 2800 2800 3800 3800 3800 3800 mm
Antriebsmotor: Drehstrom 2880 U/min Die angegebenen Materialstarken sind
Standardausfuhrung: 5,5 PS fir Materialstarken bis 30/40 mm Richiwerte und beziehen sich auf einen
Sonderausfihrung: 7.5 PS fur Materialstarken bis 70/80 mm senkrechten Schnitt. Bei Kunststoffen kénnen

10 PS fir Materialstarken Giber80 mm

wesentliche Anderungen eintreten.

Elektrische Ausriistung:

AbschlieBbarer Hauptschalter,
Sterndreieckschalter, Motorschutzschalter mit
Unterspannungsauslosung. (Im Ausland
entsprechend den Landesbestimmungen)

nik In Bildern und Zahlen

Sagewelle
Drehzahlen (Umstellung durch
Umlegen eines Spezialkeiliemens)

3000/4000/5000/6000 U/min bei 50 Hz
3600/4800/6000/7200 U/min bei 60 Hz
3000/5000/ U/min bei 50 Hz } Sonderausrtiistung fur
3600/6000/ U/min bei 60 Hz | Maschinenab 10PS

Werkzeugbohrung der Sagewelle
Werkzeugbreite max.

30 mm, in Sonderausfiihrung 1 oder 1'/s inch
30 mm, fir Nut- und Fasefraser
50 mm, in Sonderausfihrung fur F 90

Werkzeugdurchmesser
und zugehdorige Schnitthhen

Werkzeugdurchmesser:
Schnitthohe: bei senkrechtem Schnitt
bei 45° Schnitt

250800350 400 mm
=558 0=80825 1058 50=18 0 mm
0-88 " 0-56 " l7— 743590, mm

In Sonderausfuhrung 450 mm

Vorritz-Aggregat

Motor

Drehzahl der Welle

Bei Maschinen mit eingebautem Vorritz-Aggregat
Verkulrzung der Schnittlange um ca. 100 mm.

Drehstrom 1 PS
9000 U/min

Werkzeug @ 120 mm
Bohrung @ 22 mm
max. Hauptblatt @ 350 mm

Anderungen im Hinblick auf technische
Weiterentwicklungen vorbehalten.
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Altendorf-Formatkreissage
mit Vorritz-Aggregat (DBGM)

Wenn beidseitig beschichtete Platten
bzw. Werkstlicke geschnitten werden,
besteht wegen des zu kleinen
Schneidenaustrittwinkels des Sage-
blattes die Gefahr, daB die Schnitt-
kante der Unterseite geringfligig aus-
reiBt oder splittert. Fir Schnitte mit
hochster Kantensauberkeit muf3 des-
halb zum Vermeiden von Ausrissen
ein vorlaufender Zusatzeinschnitt vor-
genommen werden, so daB vor dem

Als horizontale Plattensage

Bei Benutzung des 2. Querschlittens
konnen alle Plattenformate bis zur
GroBe der Besaumlange mit der

Durchtrennen des Werkstickes durch
das Hauptblatt die Beschichtung der
Unterseite durch den Vorritzer bereits
durchschnitten ist.

Um das Vorritzerblatt jeweils in die
exakt gleiche Flucht des Hauptblattes
auszurichten, kann man es horizontal
in beide Richtungen bewegen und ju-
stieren. Damit es auch die gleiche
Dicke wie das Hauptblatt bekommt,
empfehlen wir die Verwendung von
Vorritzerblattern, die sich aus zwei
Séageblatterhalften mit Zwischenleg-
scheiben zusammensetzen.

Zubehor

gewohnten Prazision nach Skalen
leicht geschnitten werden.

Jedes der beiden oberen Anschlag-
profile ist einfach abzunehmen. Gro-
Bere Platten liegen somit frei, und

€

Ausfihrung ll:

Mit Schwenkarm, Querschlitten und
abnehmbarer Stiitze sowie einem
zweiten Querschlitten mit fester
Stiitze und untenliegender Laufschie-
ne. Diese Formatkreissdge kann also
sowohl mit Schwenkarm als auch mit
Abstiitzung beider Querschlitten auf
der unten liegenden Fihrungsschie-
ne verwendet werden.

(Diese Ausfiihrung eignet sich spe-
ziell fur Platten mit einem Gewicht
Uber 250 kg und Besdumlangen von
tber 3200 mm).

werden unter Benutzung des ver-
senkbaren Anschlages geschnitten.
Die Zusatzeinrichtung ist fur alle Ma-
schinen ab Baujahr 1962 nachliefer-
bar. Erforderlich ist nur die Befesti-
gung der mitgelieferten Laufschiene.

)

Ausfiihrung l:

Mit Schwenkarm, Querschlitten und

einem zusétzlichen zweiten Quer-

schlitten mit Stiitze und untenliegen-

der Laufschiene. |
(Diese Ausfiihrung ist nur fir Be-
saumlangen bis max. 3200 mm und
Plattengewichte von max. 250 kg zu
verwenden). ‘

A

Verlangerung
der Maschinenplatte

Transportrollien
am Querschlitten




Sondermaschinen

\ ,,Altendorf” Tischkreissdage

Als Spezialist flir Préazisionssagen hat
ALTENDORF sein Programm nach
unten durch die Konzeption einer
Tischkreissage abgerundet. Alle Teile
und Funktionen der altbewahrten For-
matkreissagen wurden hierbei soweit
wie irgend moglich ibernommen.
Beide Typen haben Fahreinrichtungen,
serienmaBig einen Gehrungsanschlag,
4 Drehzahlen und kénnen mit Vorritz-
aggregaten bezogen werden. Auch
hier der hohe technische Standard
und die Ausgereiftheit der Konstruk-
tion. Fordern Sie unseren Sonder-
prospekt an.

v
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Uberall dort, wo aus Platzgriinden
eine Formatkreissage nicht gestellt
werden kann, oder groBere Abmes-
sungen nicht ndtig sind, findet die
ALTENDOREF-Tischkreissage mit Roll-
tisch ihren idealen Einsatzort. Der
Rolltisch mit 1350 mm Schnittlange,
der naturlich auch festgestellt werden
kann, lauft bei hochster Stabilitat und
geringstmoglichem Gewicht prazise
und gewahrleistet absolut genaue und
gerade Schnitte. Hierzu gehort serien-
maBig der durch einen Teleskop-
schwenkarm abgesttitzte Querschlitten
mit Winkelanschlag, so daB alle For-
mate bis 1350x1350 mm absolut win-
kelgenau und maBhaltig geschnitten
werden. Eine Allround-Tischkreissage,
mit der Sie sowohl Prazisionsarbeit
verrichten, aber dank ihrer Robustheit
und der hohen technischen Leistung
auch schwere Massivhélzer bearbei-
ten kénnen.

) Anderungen im Hinblick auf technische
Weiterentwicklungen vorbehalten.
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